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Uzivatelska prirucka
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Pfed pouzitim stroje si pfectéte tento dokument. Doporucujeme tento dokument
uchovavat v blizkosti stroje, aby byl k dispozici k nahlédnuti.
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Jsme radi, Ze jste se rozhodli pro zakoupeni tohoto stroje. NeZ zacnete stroj pouZivat, peclivé si prectéte ¢ast , DULEZITE
BEZPECNOSTNI POKYNY* a poté tuto uzivatelskou pfirucku. Dozvite se, jak spravné ovladat rizné funkce stroje.
Jakmile prectete tuto uzivatelskou pFirucku, uschovejte ji na misto, kde ji budete mit vzdy po ruce.

DULEZITE BEZPECNOSTNI POKYNY

Pfed pouzivanim stroje si pfectéte tyto bezpecnostni pokyny.

N /S
A N E B EZ P EC I - V zajmu snizeni nebezpeci Grazu elektrickym proudem.

1 Vzdy odpojte stroj od elektrické zasuvky okamzité po pouziti, pfi Cisténi, pfi provadéni uzivatelskych sefizeni

popsanych v této priru¢ce nebo pokud ponechavate stroj bez dozoru.

v Vg
AVA ROVA N I -V zajmu snizeni nebezpeci popdélenin, pozaru, Grazu

elektrickym proudem nebo zranéni osob.

2 Vzdy odpojte stroj od elektrické zasuvky pfi provadéni uzivatelskych sefizeni popsanych v této prirucce.

* Pro odpojeni stroje jej pfepnéte do pozice se symbolem ,0, uchopte zastrcku a vytdhnéte ji ze zasuvky.
Netahejte za kabel.

e Zapojte stroj ptimo do elektrické zasuvky. Nepouzivejte prodluzovaci kabel.

e V pripadé vypadku elektrického proudu stroj vzdy odpoijte.

3 Nebezpeci poranéni elektrickym proudem:

e Stroj se zapojuje do zdroje stfidavého proudu v rozsahu uvedeném na stitku. Nezapojujte jej do zdroje
stejnosmérného proudu ani ménice. Pokud si nejste jisti, jaky zdroj napajeni mate, kontaktujte kvalifikovaného
elektrikare.

e Stroj smi byt pouzivan pouze v zemi, kde byl zakoupen.

4 Nikdy stroj nepouzivejte, pokud méa poskozeny kabel nebo zastrcku, pokud spravné nefunguje, pokud byl
upustén nebo je poskozen nebo pokud do stroje vnikla voda. Na prohlidku, opravu, elektrické nebo mechanické
sefizeni stroj vzdy predejte nejblizsimu autorizovanému prodejci Brother.

¢ At je stroj uskladnén nebo jej pouzivate, pokud si vSimnete néceho neobvyklého, napfiklad zapachu, Zaru,
zmény barvy nebo deformace, prestante jej okamzité pouZzivat a odpojte napdjeci kabel ze zasuvky.

* P¥i prepravé stroje jej drzte za rukojet. Pfi zvedani stroje za jinou ¢ast by mohlo dojit k poskozeni stroje nebo
jeho padu a naslednému poranéni osob.

e Kdyz stroj zvedate, neprovadéjte zadné nahlé nebo neopatrné pohyby, které by mohly zpisobit poranéni osob.




DULEZITE BEZPECNOSTNI POKYNY

5 Vzdy zachovavejte poradek na pracovisti:

Nikdy nezapinejte stroj se zablokovanymi vétracimi otvory. Nenechte na vétracich otvorech stroje ani na
ovladacim pedalu usazovat prach, zbytky textilu a neucpavejte je ani volné polozenou latku.

Neskladujte predméty na noznim pedalu.

Nepouzivejte prodluzovaci kabely. Zapoijte stroj prfimo do elektrické zasuvky.

Do otvorl nikdy nevhazujte ani nevkladejte zadné cizi predméty.

Nepouzivejte stroj v mistech, kde se pouzivaji aerosolové produkty (spreje) nebo kyslik.

Nepouzivejte stroj v blizkosti zdroje tepla, jako je napfiklad sporak nebo zehlicka, mohlo by dojit ke vzplanuti
stroje, napajeciho kabelu nebo Sitych odévll a ndslednému pozéru nebo Grazu elektrickym proudem.

Nepokladejte stroj na nestabilni povrch, jako je napfiklad vratky nebo naklonény stll, stroj mdze spadnout a
zpUsobit zranénf.

Beéhem siti musite davat bedlivy pozor:

Vzdy davejte pozor na jehlu. NepouZivejte ohnuté nebo poskozené jehly.

Nepriblizujte se prsty k pohybujicim se ¢astem. V okoli jehly dbejte zvySené opatrnosti.

Pokud budete provadét jakékoli sefizovaci tkony v okoli jehly, ptepnéte hlavni vypina¢ do polohy ,O".
Nepouzivejte poskozenou nebo nespravnou stehovou desku, mohlo by dojit ke zlomeni jehly.

Netlacte ani netahejte za latku béhem Siti a pri volném stehovani se peclivé Fidte pokyny, aby nedoslo k ohnuti
jehly a jejimu zlomeni.

Stroj neni hracka:

Pokud stroj pouzivate v blizkosti déti, dbejte zvysené opatrnosti.

Plastovy pytel, ve kterém byl stroj pfi dodani zabalen, udrzujte mimo dosah déti nebo jej zlikvidujte. Nikdy
nenechte déti si s pytlem hrat z divodu nebezpeci udusent.

Nepouzivejte stroj venku.

V zajmu prodlouzeni zivotnosti:

Skladujte stroj mimo ptimy slunecni svit a mista s vysokou vlhkosti. Nepouzivejte nebo neskladujte stroj pobliz
topeni, zehlicek, halogenovych lamp nebo jinych horkych predmétd.

Pro ¢isténi krytd pouzivejte pouze neutralni mydla nebo Cistici prostredky. Benzen, fedidlo a abrazivni prasky
mohou poskodit kryt a stroj a nesméji se pouzivat.

Pfi vyméné nebo montézi jakychkoli dilG, pfitla¢nych patek, jehly nebo jinych casti si prectéte Uzivatelskou
piirucku, abyste montaz provedli spravne.

Opravy a sefizenti:

Pokud dojde k poskozenf osvétleni, musi jej vyménit autorizovany prodejce Brother.

V pripadé poruchy nebo nutného sefizeni nejdfive postupujte podle tabulky pro odstranovani problém0 v zadni
Casti Uzivatelské prirucky, abyste mohli stroj sami prohlédnout a sefidit. Pokud problémy pretrvavaji, obratte se
na mistniho autorizovaného prodejce Brother.

Stroj pouzivejte pouze pro ucely popsané v pFirucce.

Pouzivejte prislusenstvi doporucené vyrobcem v této uzivatelské prirucce.

Obsah této prirucky a parametry vyrobku mohou byt zménény bez pfedchoziho upozornéni.

Dalsi informace o vyrobku a aktualizace naleznete na nasich webovych strankach na adrese www.brother.com.
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TYTO POKYNY SI USCHOVEJTE
Tento stroj je urcen pro domaci pouziti.

PRO UZIVATELE V JINYCH NEZ EVROPSKYCH ZEMICH

Tento stroj neni urcen k pouziti osobami (v¢etné déti), které maji snizené fyzické
nebo mentalni schopnosti, schopnosti vnimani nebo maji nedostatecné zkusenosti
a znalosti, pokud vsak nejsou pod dohledem nebo pokud nebyly zaskoleny
ohledné pouziti stroje osobou odpovédnou za jejich bezpecnost. Déti by mély byt
pod dohledem, aby se zajistilo, ze si se strojem nehraji.

PRO UZIVATELE V EVROPSKYCH ZEMICH

Toto zafizeni mliZze byt pouzito détmi starSimi 8 let a osobami s omezenymi
fyzickymi, smyslovymi nebo mentalnimi schopnostmi nebo s nedostatkem
zkuSenosti a znalosti, pokud jim byl pfidélen dohled nebo pokud obdrzely pokyny
tykajici se pouzivani stroje bezpec¢nym zplsobem a pokud chdpou mozna
nebezpeci. Déti si nesméji se strojem hrat. Cistén{ a GdrZba nesmi byt provddéna
détmi bez dohledu.

POUZE PRO UZIVATELE VE VELKE BRITANII, IRSKU,
NA MALTE A KYPRU

DULEZITE UPOZORNENI

eV piipadé vymény pojistky pouzijte pouze pojistku schvalenou ASTA pro BS 1362, tj. oznac¢enou znackou ,
s parametry vyznacenymi na krytce.

e Vzdy vratte kryt pojistky na misto. Nikdy nepouzivejte pojistky bez krytu.

e Pokud dostupnd zasuvka neodpovida zastréce tohoto zafizeni, kontaktujte svého autorizovaného prodejce
Brother, ktery vdm doda spravny privodni kabel.
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OCHRANNE ZNAMKY

IMPORTANT:

READ BEFORE DOWNLOADING, COPYING, INSTALLING OR USING.
By downloading, copying, installing or using the software you agree to this license. If you do not agree
to this license, do not download, install, copy or use the software.

Intel License Agreement For Open Source Computer Vision Library
Copyright © 2000, Intel Corporation, all rights reserved. Third party copyrights are property of their respective owners.

Redistribution and use in source and binary forms, with or without modification, are permitted provided that the

following conditions are met:

e Redistribution’s of source code must retain the above copyright notice, this list of conditions and the following
disclaimer.

e Redistribution’s in binary form must reproduce the above copyright notice, this list of conditions and the
following disclaimer in the documentation and/or other materials provided with the distribution.

e The name of Intel Corporation may not be used to endorse or promote products derived from this software
without specific prior written permission.

This software is provided by the copyright holders and contributors “as is” and any express or implied warranties,
including, but not limited to, the implied warranties of merchantability and fitness for a particular purpose are
disclaimed. In no event shall Intel or contributors be liable for any direct, indirect, incidental, special, exemplary,
or consequential damages (including, but not limited to, procurement of substitute goods or services; loss of use,
data, or profits; or business interruption) however caused and on any theory of liability, whether in contract, strict
liability, or tort (including negligence or otherwise) arising in any way out of the use of this software, even if
advised of the possibility of such damage.

All information provided related to future Intel products and plans is preliminary and subject to change at any time, without notice.
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CO MUZETE S TIMTO STROJEM DELAT

B Zakladni funkce

Po ndkupu svého stroje si nejprve prectéte tuto ¢ast. Tato cast obsahuje podrobnosti o postupech prvotniho nastaveni a
také popis efektivnéjsich funkci tohoto stroje.

Kapitola 1 PRIPRAVA Strana B-2
Naugit se obsluze hlavnich dilGi a obrazovek

Kapitola 2 ZACATEK SITi Strana B-35
Naucit se, jak se pripravit k Siti a zakladni operace Siti

Kapitola 3 ZACATEK VYSIVANI Strana B-50

Naucit se, jak se pripravit k vysivani a zakladni operace vysSivani

A Dodatek

Tato ¢ast obsahuje dulezité informace pro préci s timto strojem.

Kapitola 1 UDRZBA A RESENI POTIZi Strana A-2

Jsou popsany rizné postupy udrzby a vyhledavani chyb.
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Tato ¢ast obsahuje podrobnosti o postupech prvotniho nastaveni a také popis efektivnéjsich
funkcfi tohoto stroje.

V této Casti strany zac¢inaji pismenem ,B”.

Kapitolal PRIPRAV A ........oceeuerereresesssnessssesssssssssssssssssssesesseses B-2
Kapitola2 ZACATEK SIT] ......ceeeeeeereenencrennesessesessesesesesesesens B-35
Kapitola3 ZACATEK VYSIVANI ...uuceiecreecrencrenesesesenens B-50




Nazvy dild stroje a jejich funkce

kapiola I PRIPRAVA

Nazvy dili stroje a jejich funkce

Nize uvadime nazvy riznych soucasti stroje a jejich funkce. Nez zacnete stroj pouzivat, peclivé si prectéte tyto
charakteristiky, abyste si ndzvy soucasti stroje a jejich umisténi zapamatovali.

Stroj
B Celni pohled @ Horni kryt
Otevrete horni kryt a nasadte civku vrchni nité na trn civky
vrchni nité.

® Desticka vodice nité
P¥i provlékani vrchni nité provlecte nit kolem desticky vodice
nité.
Vodi¢ nité navijece a predepinaci kotouc¢
P¥i navijeni spodni nité protahnéte nit pod tento vodi¢ a kolem
predepinaciho kotouce.
Krytka civky vrchni nité
Pomoci krytky civky vrchni nité pfidrzite civku nité na misté.
Trn civky vrchni nité
Nasadte civku s niti na trn civky vrchni nité.
Navije¢
Navije¢ pouzijte pfi navijeni civky.
Displej LCD (s tekutymi krystaly)
Na LCD se zobrazuji chybové zpravy a nastaveni vybraného
stehu. (strana B-10)
Ovladaci panel
Na ovladacim panelu Ize volit a upravovat nastaveni stehu a Ize
volit funkce pouziti stroje. (strana B-5)
Montazni drazka kolenni paky
Zasurite kolenni paku do montazni drazky kolenni paky.
Kolenni paka
Pouzijte kolenni paku pro zvednuti nebo spousténi pfitlacné
patky. (strana B-44)
@ Ovladaci tlac¢itka a ovladac rychlosti Siti
Pouzijte tato tlacitka a posuvnik pro ovladani stroje.
(strana B-4)
@ Plochy nastavec
Vlozte plato pfisluSenstvi pfitlaéné patky do prostoru pro
pfislugenstvi plochého nastavce. Pii $iti valcovych kus(,
napfiklad manzet rukavl, demontujte plochy nastavec.
Odstrihovagé nité
Prostréenim nité odstfihovacem nit ustfihnete.
Packa navlékace jehly
Packu navlékace jehly pouzijete k navléknuti jehly.

Q ©® ©® ® ©
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B Pohled zprava/zezadu

@ Ovladaci kolo
Otacejte ovladacim kolem smérem k sobé (proti sméru
hodinovych ruci¢ek) a zvedeijte tak nebo spoustéjte jehlu pro
vysiti jednoho stehu.
® Rukojet
Pri pfenaseni stroje ho drzte za rukojet.
® Packa pritlacné patky
Zvedejte a snizujte pfitlacnou patku zvedanim a snizovanim
packy pritlacné patky.
@ Spinaé polohy podavacich palct
Pro zdvihnuti a spusténi podavacich palct pouzijte spinac
polohy podavacich palct.
® Hlavni vypinaé¢
Hlavni vypina¢ slouzi k zapinani a vypinani stroje.
® Napajeci konektor
Zastréte zastréku napajeciho kabelu do napajeciho konektoru.
@ Nozni pedal
Seslapnutim nozniho pedalu ovladate rychlost stroje. (strana B-37)
Vétraci otvor
Vétraci otvor umozriuje cirkulaci vzduchu kolem motoru.
Béhem provozu stroje vétraci otvor nezakryvejte.
® Konektor nozniho pedalu
Zastr¢te zastréku na konci kabelu nozniho pedalu do
konektoru nozniho pedalu.
USB port (pro USB disk)
Aby bylo mozné importovat vzory z USB disku, zasurite USB
disk pfimo do USB portu.

Jehla a sekce pritlacné patky

®
®
®

G)

®

7R

VAV

Vodici tycka jehly

Provlecte vrchni nit vodici ty€kou jehly.

Stehova deska

Stehova deska je oznacena vodiéi pro $iti rovnych stehd.
Kryt stehové desky

Sejmete-li kryt stehové desky, mlzete vydistit pouzdro civky
spodni nité a drahu.

Kryt civky spodni nité/pouzdro civky spodni nité
Sejméte kryt civky spodni nité a poté vlozte civku do pouzdra
civky spodni nité.

Podavaci palce

Podavaci palce podavaji latku ve sméru Siti.

Pritlacna patka

Pritlacna patka vyviji trvaly tlak na latku béhem Siti. Pfipevnéte
vhodnou pfitlaénou patku pro vybrany steh.

@ Drzak pritlacné patky

Pritlacna patka je pfipevnéna k drzaku pritlacné patky.
Sroub drzaku pritlacné patky

Pomoci $roubu drzaku pfitlaéné patky upevnéte pfitlacnou
patku na misté. (strana B-33, B-51)

Packa knoflikové dirky

Spustte packu knoflikové dirky pfi Siti knoflikovych direk a
pruhovych steh(, nebo pfi vyspravovani.

Zakladni funkce B-3
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Vysivaci modul Ovladaci tlacitka
® ®@ @ @0
° %} 9 DD,
O) ®
e
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@ Tlagitko ,Start/Stop“
Stisknéte tlacitko ,Start/Stop” pro zahajeni nebo ukonceni Siti.
Se stisknutym tlacitkem stroj Sije pomalu. Po zastaveni Siti jehla
zajede do latky. Dal$i informace naleznete v &asti ,ZACATEK
SITi“ na strané B-35.
Tla¢itko méni barvu podle provozniho rezimu, ve kterém se
stroj nachazi.

@ Zaijistovaci packa ramecku

Pro pfipojeni nebo sejmuti vySivaciho ramedku zatladte Zelena:  Stroj je pripraven k Siti, nebo Sije.

zajistovaci packu ramecku doleva. (strana B-61) Cervena:  Stroj ted nemiize §it.
® Konektor vysivaciho modulu Oranzova: Stroj naviji civkovou nit nebo se trn navijece
P¥i pfipojovani vysivaciho modulu zasunte konektor vySivaciho presouva na pravou stranu.
modulu do pfipojovaciho otvoru. (strana B-53) Tla&i " A
- acitko opaéného stehu (i3
® Sané @ P

U vzord pro rovny, klikaty (cik-cak) a elasticky klikaty stehy,
které pouzivaji opacné stehy, bude stroj Sit nizkou rychlosti
opacné stehy pouze se stisknutym tlacitkem opacného stehu.

Sané pfi vySivani automaticky pohybuiji vySivacim rameckem.
(strana B-54)

@ Tlacitko uvolnéni (umisténé pod vysivaci jednotkou) Stehy se $iji v opa&ném sméru.
Stisknéte tlacitko uvolnéni pro vyjmuti vysivaciho modulu. U ostatnich steh( toto tlagitko pouzijte pro Siti zesilujicich steh(
(strana B-55) na zadatku a konci $iti. Stisknéte a drzte toto tlagitko a stroj

vysije 3 stehy na stejném misté a automaticky se zastavi.
(strana B-38)

A U POZO R N EN i ® Tlagitko zesilujiciho stehu (©)

. , . , v , Pouzijte toto tla¢itko pro opakované Siti jednoho stehu a
¢ Pfed zasunutim nebo vyjmutim vysivaci utazent.

jednotky VYPNETE hlavni vypinac. U stehi znakovych/dekorativnich toto tlagitko stisknéte pro
ukonceni vysitim celého stehu, misto ukonc¢eni v prostredku.
LED dioda vedle tohoto tlacitka se rozsviti, kdyz stroj Sije
kompletni motiv a automaticky zhasne po zastaveni Siti.
(strana B-38)

@ Tlagitko Polohovani jehly
Stisknutim tlacitka Polohovani jehly zvysite nebo snizite jehlu.
Dvojitym stisknutim tlacitka prosijete jeden steh.

® Tlagitko Odstfihovaé nité
Stisknutim tlacitka Odstfihovac nité po zastaveni Siti ustfinnete
vrchni i spodni nit. Podrobnosti viz krok @ v &asti ,Siti stehu®
na strané B-35.

)

Ovladac¢ rychlosti Siti
Posunutim ovladace rychlosti Siti nastavte rychlost Siti.

A UPOZORNENI

¢ Jakmile dojde k ustfizeni niti, nestlacujte
tla¢itko (tla¢itko Odstfihovaé nité).
Ucinite-li tak, miize dojit ke zlomeni jehly,
zamotani niti nebo poskozeni stroje.

B-4



Nazvy dila stroje a jejich funkce

Ovladaci panel a displejova tlacitka Pouziti plochého nastavce

Prostor pro prislusenstvi otevrete zatahnutim za horni ¢ast
plochého nastavce.

A

VAV

o to 484 B

——H & ? —
© _Egzhﬁ} { } { } { @4_ ® Plato prislusenstvi pfitlacné patky je uloZeno v prostoru
|

| pro prislusenstvi plochého nastavce.

® ®

@ LCD (displej z tekutych krystal() (dotykovy panel)
Je zobrazeno nastaveni zvoleného vzoru a zpravy.
Stroj mlzete ovladat pomoci tladitek zobrazenych na displeji ﬂ —
LCD.
Dalsi informace naleznete v €asti ,,Ovladani LCD displeje” na @ \NE‘ ‘'
strané B-10. K

® Tlagitko Pfedchozi stranka € O—F |
Pokud se na displeji LCD nékteré polozky nezobrazi, stisknutim — ®
zobrazite pfedchozi obrazovku. SO

® Tlagitko Dalsi stranka ’ @ Ulozny prostor plochého nastavce
Pokud se na displeji LCD nékteré polozky nezobrazi, stisknutim @ Plato prisluSenstvi pfitlacné patky
zobrazite dal$i obrazovku. ® Patka vysivaci ,Q"

@ Tlacitko Napovéda =
Stisknutim se zobrazi ndpovéda pro pouZiti stroje.
® Tlacitko Nastaveni

Stisknéte pro nastaveni polohy zastaveni jehly, zvukové
signalizace a dal$iho.

Stisknéte toto tlacitko pro vysiti vzoru.

@ Tlaéitko uzitkovy steh [i5g
Stisknéte toto tlacitko pro volbu uzitkového nebo dekorativniho
stehu.

Tlagitko Zpét
Stisknutim se vratite na predchozi obrazovku.

@©® Tlaéitko vymény pritlaéné patky/jehly
Stisknéte toto tlacitko pfed vymeénou jehly, pfitlacné patky, atd.
Toto tlacitko uzamkne v§echny funkce vSech klaves a tlagitek,
aby nemohl stroj pracovat.

v Poznamka

Q ¢ Displejova tlacitka tohoto stroje tvofi kapacitni
dotykové snimace. Tlacitka ovladeijte tim, Zze se
jich pfimo dotknete prstem.

Odezva tlacitek se liSi podle uzivatele. Vyvinuta
sila na tlacitka neovliviiuje jejich odezvu.
ProtoZe displejova tladitka reaguji na rdzné
uzivatele r(izné, upravte nastaveni pro
»Nastaveni citlivosti displejovych tlaCitek” na
strané B-14.

PFi pouziti elektrostatického dotykového pera se
ujistéte, Ze ma hrot 8 mm nebo vétsi.
Nepouzivejte dotykové pero s tenkym hrotem,
nebo zvlastnim tvarem.
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Nazvy dild stroje a jejich funkce

Prilozena prisluSenstvi

Prilozené prislusenstvi se mlze lisit oproti tabulce dole, podle vami zakoupeného modelu stroje. Podrobnosti o prilozeném
piislusenstvi a Cislech jejich soucasti pro vas stroj najdete ve Stru¢né referencni prirucce.

1. 2. 3.
0d

oG]

Patka overlockova ,,G*

9.

I
=

Q

X

Patka pro Siti direk ,A*

Patka oteviena

-

Civka (4)
(Jedna je ve stroji.)

Patka vysivaci ,Q“

13. 14.

1

. * . *2
Sada jehel Dvoujehla

19. 20. 21.
Dérovagka Sroubovak (velky) Sroubovak (maly)
26. 27.

Vlozka civky vrchni nité
(mini civka na silnou nit)

25.

Krytka civky vrchni nité
(stfedni) (2)
(Jedna je ve stroji.)

31.* 32. 33.*

Krytka civky vrchni nité (mald)

Alternativni pouzdro spodni
civky (Sroub neni barevny)

35.*

Nozni pedal

37.

Vysivaci civkova nit
(tloustka 60, bila)
41.

Taska na pfislusenstvi Pevny kryt

Priru¢ka k navrhovani vysivek
"1 2 jehly o tloustce 75/11,
2 jehly o tloustce 90/14,
2 jehly o tloustce 90/14: jehla s kulovym hrotem (zlaté barvy)

"2 jehla o tloustce 2/11

4.

g

Patka zipova ,1“

10.

Obla patka

16.

Paracek

22,

28.

Sitka civky vrchni nité

Vysivaci rameCek (extra velky (vicepolohovy))
30 cm (V) x 13 cm (S) (12 palct (V) x 5 palct (S))

38.

T

Sada mfizkovanych list

11.

Patka se stehovym voditkem

WP
17.

Horizontalni trn civky vrchni nité Krytka civky vrchni nité (velkd)

29.

S

Kolenni paka

34.*

Vysivaci ramecek (velky)

Patka pro nasivani knoflikt ,M*

Stavitelna zipové/paspulkova

obrubovaci patka

Cistici $tétetek

24,

30.

Standardni pouzdro spodni
civky (zelené oznaceni na

Sroubu) (ve stroji)

18 cm (V) x 13 cm (§) (7 palcil (V) x 5 palct (5)

39.

<

Uzivatelska pfiruc¢ka

40.

Struéna referenéni pfirucka

* Toto pfislusenstvi je umisténo ve stejné schrance, jako vysivaci modul.
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Nazvy dila stroje a jejich funkce

Volitelné prislusenstvi

K dispozici je volitelné prislusenstvi, které Ize zakoupit samostatné. Dalsi volitelné pfislusenstvi a jeho kédy dild, viz Stru¢na
referen¢ni prirucka.

1 2. 5 6
QD 2

<
=
5
7~
>
<
>

Patka echo quiltovaci pro Patka quiltovaci pro volné 1/4" quiltovaci patka 1/4" quiltovaci patka s

volné prosivani ,E“ prosivani ,,C* voditkem

7. 8. 10.

\

Quiltovaci voditko Patka s bo¢nim ofezem ,S“  VySivaci ramecek (stj'ean B Vysivaci ramecek (maly) B
10 cm (V) x 10 cm (S) (4 palce (V) x 4 palce (S)) 2cm (V) x 6 cm (S) (1 palec (V) x 2-1/2 palce (S))
11. 12. 13. 15. 16.

@
Vysivaci civkova nit Patka na rovny steh asada  Pokladovy materidl pro Vodorozpustny podkladovy  Valeckova patka Patka na volné quiltovani
(tloustka 60, bila/Gerna) krytu stehové desky vysivani material oteviena ,0“

Doplrikové informace

¢ Volitelné pfislusenstvi nebo dily ziskate od svého autorizovaného prodejce Brother.

¢ VSechny specifikace jsou platné v dobé tisku. Pamatujte prosim, ze nékteré specifikace se mohou zménit bez
pfedchoziho upozornéni.

* Jsou k dispozici rozmanité patky, které umozfiuii réizné typy stehl a zagistovani. Uplny seznam volitelného
pfislusenstvi naleznete u nejbliz§iho autorizovaného prodejce Brother.

¢ Vzdy pouzivejte pouze pfisluSenstvi doporuc¢ené pro tento stroj.
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Vypinani/zapinani stroje

Vypinani/zapinani stroje

A VAROVANI

Jako zdroj napdjeni pouzivejte pouze standardni domaci pfivod elektrické energie. Pouzitim jinych zdrojti
napajeni miize dojit k pozaru, trazu elektrickym proudem nebo poskozeni stroje.

Zkontrolujte, Ze jsou zastrcky na napajecim kabelu pevné zastrceny do elektrické zasuvky a zasuvky pro
napajeci kabel na stroji. Jinak miize dojit k pozaru, nebo trazu elektrickym proudem.

Zastrcku napajeciho kabelu nestrkejte do elektrické zasuvky ve Spatném stavu.

VYPNETE hlavni vypina¢ a vytihnéte zastrcku v téchto pripadech:

pokud nejste u stroje

po dokonceni prace se strojem

pokud dojde k vypadku napdajeni béhem pouzivani

pokud stroj fFadné nefunguje v disledku Spatného pfipojeni nebo odpojeni

béhem bourek

A UPOZORNENI

Pouzivejte pouze napajeci kabel dodany se strojem.

Nepouzivejte prodluzovaci kabely nebo pfivod s vice zasuvkami s dalSimi pFipojenymi zafizenimi. Miize
dojit k pozaru nebo trazu elektrickym proudem.

Nedotykejte se zastrcky mokryma rukama. Muze dojit k drazu elektrickym proudem.

P¥i odpojovani stroje vzdy nejdiive VYPNETE hlavni vypina¢. P¥i odpojovani ze zasuvky drzte napéjeci
kabel za zastrcku. Tahanim za kabel miizete poskodit kabel nebo mtze dojit k pozaru ¢i drazu elektrickym
proudem.

Zabraiite pofezani, poskozeni, tpravé, nasilnému ohybani, tahani, krouceni nebo zamotani kabelu.
Nepokladejte na kabel tézké predméty. Nevystavujte kabel Zaru. Takovym jednanim mutzete poskodit
kabel nebo miize dojit k pozaru nebo trazu elektrickym proudem. Pokud jsou kabel nebo zastrcka
poskozené, nechte stroj pred dalSim pouzivanim opravit u autorizovaného prodejce Brother.

Pokud stroj nebudete dlouho pouzivat, odpojte napajeci kabel. V opacném pripadé muze dojit k pozaru.
Nechavite-li stroj bez dozoru, mél by byt bud VYPNUTY hlavni vypina¢ stroje, nebo musi byt zastréka
vytazena z elektrické zasuvky.

Stroj musi byt odpojen pfi tidrzbé nebo pfi demontazi krytd.
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Vypinani/zapinani stroje

Zapinani stroje

Ovérte, zda je stroj vypnut (hlavni vypinac v poloze
»(O*), a poté zapojte zastrcku napdjeciho kabelu do
napajeciho konektoru na pravé strané stroje.

Zastrcte zastrcku napajeciho kabelu do domaci sitové
zasuvky.

@ Napdjeci konektor
® Hlavni vypina¢

Zapnéte stroj stisknutim pravé casti hlavniho vypinace
na pravé strané stroje (poloha ,14).

~

— Svétlo, LCD a tlacitko ,Start/Stop” se rozsviti po
zapnuti stroje.

Doplinkové informace
¢ Po zapnuti stroje vyda jehla a podavaci palce pfi
svém pohybu zvuk. Nejedna se o znamku
poruchy.
¢ Pokud dojde k vypnuti stroje uprostred Siti ve
funkci ,Siti“, po opétovném zapnuti napajeni
nebude ¢innost pokracovat.

Po zapnuti stroje se prehraje uvitaci film. Dotknéte se
kteréhokoliv mista na obrazovce.

Vypinani stroje

Jakmile ukoncite préaci, stroj vypnéte. Rovnéz pred
premisténim stroje na jiné misto se ujistéte, Ze je stroj
vypnuty.

o Ujistéte se, Ze stroj nesije.

A

Stisknéte spinac napdjeni na pravé strané stroje ve
sméru symbolu ,, O a stroj tak vypnéte.

VAV

~

Zvolte nastaveni stroje pro prvni pouziti

Pfi prvnim zapnuti stroje vyberte jazyk dle vasi volby.
Postupuijte podle déle uvedeného postupu po automatickém
zobrazeni obrazovky nastaveni.

o Stisknéte <« a » pro vybér jazyku.

& Gl (2

Zvolte jazyk,

OK
e Stisknéte tlacitko | o« .
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Ovladani LCD displeje

Ovladani LCD displeje

Zobrazeni obrazovky LCD

Po zapnuti napajeni se mlze prehrat uvitaci film. Po zobrazeni uvitaciho filmu se zobrazi obrazovka, pokud se LCD dotknete
svym prstem. Svym prstem stisknéte tlacitko a zvolte vzor stehu, funkci stroje, nebo zvolte operaci, uvedenou na tlacitku.

Obrazovka nize se zobrazi, pokud stisknete |i£%& na ovladacim panelu.
Tato sekce obsahuje popis obrazovky uzitkovych steh, kterd se zobrazi po stisknuti kteréhokoliv z tlacitek oznacenych @.

Stisknuti kteréhokoliv z tlacitek, oznacenych @, zobrazi obrazovku znakovych/dekorativnich steh(.

-— B 2000¢
ﬁ 0000125 ERIN0.0 02EN4 .0 JEST
0 5 H 5 F 5

‘q
i
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Ovladani LCD displeje

B Obrazovka uzitkového stehu
® o ®

®— i

H Obrazovka editace uzitkového stehu

Emamm Eaamm 'Efinammm .

C. | Displej Nazev tladitka Vysvétleni Strana
©) - Stehy Stisknéte tlacitko vzoru, ktery chcete Sit. B-35
® 100% Velikost zobrazeni vzoru Zobrazi pfibliznou velikost vybraného vzoru. -
100%: P¥iblizné stejna velikost, jako vySivany vzor
50%: 1/2 velikosti vySivaného vzoru
25%: 1/4 velikosti vySivaného vzoru
Skute¢na velikost vysivaného vzoru se mlze lisit podle typu pouzité latky a nité.
® - Nahled na steh Zobrazuje nahled na vybrany steh. Priblizna velikost vybraného vzoru se zobrazuje B-35
dole na nahledu na steh. Je-li zobrazen se 100%, bude na obrazovce témér ve své
skuteéné velikosti.
®@ ﬁ Pritlacna patka Zobrazuje pouzitou pfitla¢nou patku. B-32
® _U_ Nastaveni polohovani jehly |Zobrazuje nastaveni rezimu jedné nebo dvajité jehly a polohu zastaveni jehly. B-12
+
" I : Jedna jehla/poloha dole
+ |} : Jedna jehla/poloha nahore
" Wf : Dvoujehla/poloha dole
+ [l : Dvoujehla/poloha nahote
® s Sitka stehu Zobrazuije Sirku stehu v aktualné zvoleném vzoru stehu. B-40
@ B Délka stehu Zobrazuje délku stehu v aktualné zvoleném vzoru stehu. B-40
5n Posunuti L/P Zobrazuje smér vlevo/vpravo od stfedové osy pro pavodni klikaty steh. B-41
® % Napnuti nité Zobrazuijte nastaveni automatického napnuti nité pro aktualné zvoleny vzor stehu. B-41
o Tlac¢itko ruéniho nastaveni |Stisknéte toto tlacitko pro zobrazeni nasledujici obrazovky ruéniho nastaveni. B-42
MUZete upravit hodnotu kazdé polozky stisknutim |— / +|.
r = —
Wm0
& = A
~ Em 20
EEE] 0008 B @
o H@ { oK }
100%
@ Stisknéte pro uloZeni nastaveni stehu do paméti stroje (Sitka/délka/
posunuti L/P/napnuti).
® Stisknéte pro navrat nastaveni stehu k vychozim hodnotam.
™ <1, |Zobrazeni strany Zobrazi dalsi strany, které je mozné zobrazit. -
3
® T2 Tlac¢itko prepinani stehu/ | Stisknéte toto tlacitko pro prepinani mezi obrazovkou editace a obrazovkou B-11
== |editace uzitkovych steh(.
® i Tlagitko zobrazeni Zobrazi nahled na vysivany obrazec. -
Tlagitko automatického Stisknéte toto tlacitko pro nastaveni funkce automatického ustfihnuti nité. B-43
ustfihnuti nité
® A Tla¢itko automatického Stisknéte toto tlacitko pro pouziti funkce automatického opaéného/zesilujiciho stehu.| B-38
zesilujiciho/opac¢ného
stehu
www | T12Citko jednoho/ Stisknéte toto tlacitko pro vybér jednoho vzoru nebo spojitych vzord. V zavislosti na -
opakovaného Siti vybraném stehu mdze byt toto tlacitko zablokovano.
‘r‘ Tlac¢itko navrat na zacatek |Po zastaveni $iti stisknéte toto tlacitko pro navrat na zacatek vzoru. -
b4
A Tlagitko zrcadleny obraz Po vybéru vzoru stehu pouzijte toto tlacitko pro vytvoreni horizontalné prevraceného | B-43

zobrazeni tohoto vzoru stehu.

Zakladni funkce
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Ovladani LCD displeje

Pomoci tlacitka nastaveni

Stisknéte pro zménu vychoziho nastaveni stroje (poloha zastaveni jehly, rychlost vySivani, uvitaci obrazovka, atd.). Po
zméné nezbytného nastaveni stisknéte tlacitko | o«  nebo .
B Nastaveni Siti

Strana 1 Strana 2

@ _Cﬂmlgf) Kontrola Siky LO_NJ ‘ ‘%’ @ & :I'r?lll(av':né patky B
: EE ;l‘::lt:‘é'ev"eirt. [E B @ EEII @ A Ié}a Vychozi pozice

- it 0 o| BT O i o,

®+ Wl ovoiitajenta

@
=3

@~

Zvolte, zda chcete pouzit ovlada¢ rychlosti Siti pro ur€eni Sitky cik-cak.
Upravte nastaveni vzord znakovych nebo dekorativnich stehdl.
PFi pouziti dvoujehly nastavte na ,,ON*. (strana B-26)

Zvolte bud',,1-01 Rovny steh (levy)“ nebo ,,1-03 Rovny steh (stfedni)” jako uzitkovy steh, ktery bude automaticky zvolen po
zapnuti stroje.

PFi nastaveni na ,,ON“ jsou pro vzor zesilujiciho stehu Sity na za¢atku pripadné na konci zesilujici stehy, a to i pokud je stisknuto
tla¢itko opacného sméru.

©@ 9000

B Nastaveni vySivani

Strana 3 Strana 4 Strana 5

L) e rameeku N ©-o4z M23 TEJ 4 _ Napéti hori m _@ T
- = — — (== - —_——
o e ES O OqEre e (o)) ST @ iER e, [ale)>)|E
[lfp | g5 Max. rychiost ()] _ S —
D uﬂL @ E@ vyz):vréyn‘i: o i-i'g w +._E’D/%/ f) Zvolit
Sor :

. p—
Di\g@ Zvolit

s o @
® @

Zvolte vysSivaci ram, ktery ma byt pouzit.

Zvolte stiedici znacku a mrizkové ¢ary, které jsou zobrazeny.

PF¥i nastaveni na ,,ON* Ize vybrat vySivaci vzor podle velikosti vySivaciho rameéku, kterou jste zvolili v bodu @.

Zmeérite zobrazeni barvy nité na obrazovce ,Embroidery*; &islo nité, nazev barvy. (strana B-66).

Je-li zvolena nit &islo ,#123%, vyberte z Sesti znacek niti. (strana B-66).

Nastavte maximalni rychlost vysivani.

Zmeérite jednotky zobrazeni (mm/palce).

Pro vySivani nastavte napnuti vrchni nité.

Stisknéte pro uréeni velikosti miniatur vzora.

Zmeérite barvu pozadi pro oblast zobrazeni vySivani.

Zmeérite barvu pozadi pro prostor miniatur.
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Ovladani LCD displeje

B Obecné nastaveni

Strana 6 Strana 7 Strana 8
T U folmeiehis " 1_U o @ T svetlo 29 — servisni merie 000000000 JRE-=s
g yierany £y (o EZ %) TER i st ||E5 @B — celkovy métic 000000000 E==g

®_E! Spoustéci obrazovka OFF @—Nn. skl ok ok ok gf
@ _6 Cestina T T 3 verze g
| (Czech) @ koK <
=
Zvolte polohu zastaveni jehly (poloha jehly pro situace, kdy stroj nepracuje) nahore nebo dole.
Zvolte, zda se ma ozvat zvukova signalizace ¢innosti. Podrobnosti viz ,,Provozni zvukova signalizace” v sekci ,,Dodatek”.
@ Zvolte, zda se ma po zapnuti stroje zobrazovat uvitaci obrazovka.
@ Zvolte jazyk displeje. (strana B-14)
@ Zvolte, zda se ma zapnout osvétleni pracovniho prostoru a prostoru jehly.
@ Zvolte uroven citlivosti displejovych tlacitek. (strana B-14)
@) Servisni pocet slouzi k upomenuti na pravidelny servis vaseho stroje. (Chcete-li se dozvédét vice, kontaktujte autorizovaného
prodejce Brother.)
@ Zobrazuje celkovy pocet vysitych stehd na tomto stroji.
@ ,No.“je interni ¢islo vaseho stroje.
@ Zobrazuje verzi programu LCD panelu.

Doplnikové informace
¢ Ve vasem stroji je nainstalovana posledni verze softwaru. Dostupné aktualizace konzultujte se svym lokalnim
autorizovanym prodejcem Brother nebo na ,, http://support.brother.com/ “. Podrobnosti viz ,Aktualizace software
vaseho stroje prostrednictvim USB disku“ v sekci ,,Dodatek®.

¢ Pro ulozZeni snimku aktualni obrazovky nastaveni na USB disk stisknéte tlacitko E (strana B-15)
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Ovladani LCD displeje

B Volba jazyka displeje
o Stisknéte tladitko | B |.

e Zobrazte stranu 6.

e Pouzijte (« a [» pro vybér jazyka displeje.

0 Rahoed 2l

k=t on ) =
| E! Spoustéci obrazovka {M FFN

) Gestina |l 4 |[ o
| 6’ ©zect) | 4 J[ » | ok

@ Jazyk displeje
e Stisknutim | o« se vratite na pivodni obrazovku.

Nastaveni citlivosti displejovych tlacitek

Citlivost displejovych tlacitek mlzete nastavit po péti
drovnich. Zobrazte obrazovku nastaveni pro volbu
pozadované Grovné.

Ol (4 >
TIEHEE]

@ Displejova tlacitka
o Stisknutim zobrazite obrazovku s nastavenim.

®

e Zobrazte stranu 7 stisknutim ‘/’

e Stisknéte tlacitko ,Start”.

| T35} svatio *9 ”OFFH ‘%.
i Yowent sun |29

— Je zobrazena obrazovka nastaveni.

Nastavte ,Vstupni citlivost” stisknutim </>

Vv

o Cim vyssi nastavent, tim citliv&ji budou tlacitka.
Vychozi nastavenf je ,3".

BLD‘__I’ Vstupni
citlivost

|

S Poznamka

e Pokud je pouzivano elektrostatické dotykové
pero, doporu¢ujeme zvolit nejvyssi nastaveni.
¢ Pro kontrolu citlivosti stisknéte pfi jejim
nastavovani tlagitko [ 7= .
Kdyz tla¢itko reaguje, nastavena hodnota
citlivosti blika.

Stisknutim tlacitka se vratite na predchozi
obrazovku.

L Vstupni
o) .
sedhy citlivost g 5

T i

O |ub (4 »)

?@‘

B Pokud stroj nereaguje pfi stisknuti displejového
tlacitka
Stroj vypnéte, pak pridrzte (tlacitko OdstFihovac nité)
a stroj zapnéte, aby se nastaveni obnovila. Zobrazte
obrazovku nastaveni a znovu upravte nastaveni.




Ovladani LCD displeje

Ulozeni snimku obrazovky nastaveni na USB
disk

Snimek obrazovky nastaveni Ize uzit jako soubor BMP.

o Zasunte USB disk do USB portu na pravé strané stroje.

@ USB port
® USB disk
Stisknéte tlacitko .

— Zobrazi se obrazovka s nastavenimi. Zvolte stranu
obrazovky nastaveni, provedte pozadované zmény a
pak ulozte snimek obrazovky.

Stisknéte tladitko &7).

— Soubor se snimkem bude ulozen na USB disk.
Vytahnéte USB disk a pro budouci pouziti zkontrolujte
uloZeny obrazek na pocitaci.

* Soubory snimkd obrazovek nastaveni jsou ulozeny
pod ndzvem ,S######.bmp” do adresare
pojmenovaného ,bPocket”.

Kontrola provoznich postupi stroje

Zapnéte stroj.

— Zapne se displej LCD.

e Dotknéte se kteréhokoliv mista na LCD obrazovce.

e Stisknéte na ovladacim panelu.

O ub (4 »)
9E (8] B ||=

— Zobrazi se obrazovka s napovédou.

&2

[}

e Stisknéte polozku, kterou chcete zobrazit.

P@QPOO®E

A

VAV

Navléknuti vrchni nité
Navinuti civky navijece
Nasazeni civky spodni nité
Vymeéna jehly

Pripojeni vysivaciho modulu
Uchyceni vysivaciho ramecku
Upevnéni vysivaci patky
Vymeéna pfitlaéné patky

— Prvni obrazovka uvadi postupy, které se po volbé

tématu zobrazi.

Stisknuti vas prenese zpét na obrazovku volby
polozek.

Stisknutim tlacitka ’ se presunete na dalsi stranku.

Pokud stisknete ‘, vratite se na predchozi stranu.

e Jakmile dokoncite prohliZeni, stisknéte dvakrat .
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Navijeni/Instalace civky

Navijeni/Instalace civky

A UPOZORNENI

¢ Pouzivejte pouze civku (kéd soucasti: SA156,
SFB: XA5539-151) vyrobenou pfimo pro tento
stroj. Pfi pouziti jakékoli jiné civky mize dojit
k drazu nebo poskozeni stroje.

¢ Prilozena civka byla vyrobena pfimo pro tento
stroj.
Pokud pouzijete civky pro jiné modely stroje,
stroj nebude fadné fungovat. Pouzivejte pouze
prilozené civky stejného typu (kéd dilu:
SA156, SFB: XA5539-151).
SA156 je civka typu Class15.

/O
of ][ TT

] L ]

X
@ ®
*  Vyrobeno z plastu
® Tento model

@ Ostatni modely
® 11,5 mm (pfiblizné 7/16 palce)

Doplrikové informace
e Kdyz je pfipojen nozni pedal, Ize jim spustit a
ukondéit navijeni civky.

Navijeni civky

Tato sekce popisuje, jak navinout nit na civku.

Doplrikové informace

¢ Pfinavijeni civky pro vysivani nezapomerite pouzit

spodni nit doporu¢enou pro tento stroj.

o Otevrete horni kryt.

Nasadte civku na trn navijece civky tak, aby pruzinka
trnu zapadla do drazky na civce.
Zatlacte na civku tak, aby zapadla na misto.

@ Drazka
® Pruzinka trnu navijece

Zasunujte navijec po sméru Sipky, dokud nezaklapne
na misto.

¢ Tlacitko ,Start/Stop” sviti oranzové.

Vyjméte krytku nasazenou na trnu pro civku vrchni
nité.

@ Trn civky vrchni nité
® Krytka civky vrchni nité

Nasadte civku vrchni nité na trn.

Zasunte civku na trn tak, aby byla civka ve vodorovné
poloze a nit se odvijela ze spodu k vam.

¢ Pokud neumistite civku tak, aby se nit odvijela
spravné, miize se po Case nit na trnu zamotat.
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Navijeni/Instalace civky

Nasunite krytku na trn vrchni nité.

Nasunte dle zndzornéni krytku co nejdale doprava Dopliikové informace

(zakulacenou stranou vlevo). » Kdyz pouzivate civku tak, jak je znazornéno nize,
pouzijte malou krytku civky vrchni nité a
ponechejte maly prostor mezi krytkou a civkou.

A

A UPOZORNENI

¢ Pokud civku nebo krytku nenasadite spravné,
nit se maze po case na trnu zamotat, coz muze
zpusobit zlomeni jehly. @ Krytka civky vrchni nité (mald)

¢ K dispozici jsou t¥i velikosti krytek civky vrchni @ Civka vrehni nité (kfizem vinuta nit)
nité. Mizete si tedy vybrat krytku, ktera bude © Mezera

oy 2 vers e . . ¢ P¥i pouziti rychle se odvijejici nité, napriklad
nejlépe vyhovovat pouzité velikosti civky. prihledné nylonové nebo metalické nité, nasadte

VAV

POkLvlf’ bude kfytka SWIfy vrc,h nl‘mte proov na civku vrchni nité pred jejim umisténim na trn
pouzivanou civku p¥ili$§ mala, nit se muze sitku.

zachytit ve vyfezu civky nebo maze dojit k Pokud bude sitka pfilis dlouhd, zahnéte ji tak, aby
poskozeni stroje. Kdyz pouzivate mini civku na civce vyhovovala.

silnou nit, pouzijte vloZku civky vrchni nité

(mini civku na silnou nit). ©)

Podrobnosti o vlozce civky vrchni nité (mini
civce na silnou nit) viz ¢ast ,,Doplitkové
informace”, strana B-17.

2\

ARRRIETR
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(RRIZLLLAEN

®
|
— (0

Sitka civky vrchni nité
Civka

Krytka civky vrchni nité
Trn civky vrchni nité

®eOO

Pokud je na trn civky nasazena civka, jejiz stred
ma primér 12 mm (1/2 palce) a vySku 75 mm
(8 palce), pouzijte vliozku civky vrchni nité (mini
civka na silnou nit).

©) N \

@ Vlozka civky vrchni nité (mini civka na silnou nit)
® 12 mm (1/2 palce)
® 75 mm (3 palce)
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Navijeni/Instalace civky

Pravou rukou pridrzujte dle znazornéni nit u civky a
levou rukou vytahnéte nit a prostrcte ji vodicem nité k
sobé.

@ Chrani¢ vodice nité

Prostrcte nit pod destickou vodice nité a vytahnéte ji
napravo.

@ Desticka vodice nité

Prostrcte nit lapacem vodice nité a poté provlecte nit
proti sméru hodinovych rucicek kolem ptedpinaciho
kotouce.

@ Vodi¢ nité
® Predepinaci kotou¢
® Vytahnéte co nejdale

Levou rukou pridrzte nit a pravou rukou naviite
vypnutou nit pétkrat ci Sestkrat po sméru hodinovych
rucicek kolem civky navijece.

S Poznamka
¢ Dbejte na to, aby byla nit mezi civkou vrchni nité
a navije¢em radné napnuta.
e Qvéfte, zda je nit kolem civky navije€e navinuta
po sméru hodinovych rucicek. V opacném

pfipadé se nit po ¢ase namota na trn navijece.

Prostrcte konec nité skrze vyfez vodice na sedle
navijece, vytahnéte nit vpravo a odstfihnéte ji.

@ Vyrez vodice na sedle navijece
(s vestavénym odstfihovacem)

A UPOZORNENI

¢ Vzdy odstfihujte nit dle znazornéni. Pokud
civku navijece navinete bez odstfihnuti nité
pomoci vestavéného odstiihovace ve vyrezu
sedla navijece, nit se mize po case zamotat na
civce nebo miize dojit k ohnuti nebo zlomeni
jehly ve chvili, kdy zacne nit na civce
dochazet.

@ Posunte ovladac rychlosti Siti doprava.

I

—

O)

@ Ovlada¢ rychlosti

S Poznamka
e Qvéfte, zda nit prochazi predpinacim kotoucem.

S Poznamka
¢ Rychlost navijeni civky se mUze liit podle typu
nité, ktera je na civku navijena.

@ Zapnéte stroj.
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Navijeni/Instalace civky

@ Jednim stisknutim tlacitka ,Start/Stop“ spustite Presuiite trn navijece doleva a poté sejméte civku z
navijeni civky. trnu.
Kdyz je zapojen nozni pedal, seslapnéte ho.
-B
=

1__4

.
(O )
- &
_
Doplrikové informace

e Pokud je trn navijeCe civky nastaven napravo,

A

VAV

© Tiacitko ,Start/Stop jehla se nepohne. (Siti neni mozné.)
¢ Poznamka Presurite ovladac rychlosti siti do polohy pozadované
Q e Kdyz na civku navijite transparentni nylonovou rychlosti Siti.
nit, zastavte navijeni civky, kdyz je civka plna z

1/2 az 2/3.
Kdyby byla civka transparentni nylonovou niti
plné ovinuta, mohlo by tlakem dojit k nalomeni
plastové civky. To miZe mit za nasledek > 2 :
nepravidelné stehy pfipadné zlomeni civky Doplnkové informace

' ¢ Pokud spustite stroj nebo otocite ruénim kolem

® po navinuti civky, ozve se klapnuti. Nejedna se o
=)

/ znamku poruchy.
Instalace civky

Nasadte civku s navinutou niti.

Mduzete hned zacit $it bez vytahovani spodnf nité nahoru
prostym nasazenim civky do pouzdra civky a protazenim nité
vyrezem v krytu stehové desky.

A\ 4 yd . -
A UPOZORNENI Dopliikové informace
e Podrobnosti o Siti po vytaZeni spodni nité nahoru,

@ Sejméte civku spodni nité z trnu civky.

Jakmile se navijeni civky zpomali, stisknéte jednou
tlacitko ,Start/Stop“ pro zastaveni stroje.
Kdyz je zapojen nozni pedal, sundejte z néj nohu.

¢ Jakmile se navijeni civky zpomali, zastavte naptiklad p¥i zhotovovani varhanek nebo volném
stroj. Neucinite-li tak, mize dojit k poskozeni prosivani, viz ,Vytazeni spodni nit& nahoru“ na
stroje. strané B-26.

K odstfihnuti konce nité navinuté kolem civky pouzijte

A UPOZORNENI

¢ Pouzijte civku s fadné navinutou niti, v
opacném pripadé mize dojit ke zlomeni jehly
nebo nespravnému napnuti nité.

v O
°le

¢ Pied zasunutim nebo vyménou civky
nezapomeiite na ovladacim panelu stisknutim
tlacitka zablokovat vSechna tlacitka, jinak
by pf¥i stisknuti tlacitka ,Start/Stop” nebo
jiného tlacitka vedouciho ke spusténi stroje
mobhlo dojit ke zranéni.
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Navijeni/Instalace civky

o Jednim ¢i dvojitym stisknutim tlacitka (tlacitko
polohovani jehly) zvednéte jehlu.

e Stisknéte tlacitko .

— Obrazovka se zméni a vsechna tlacitka a ovladaci
tla¢itka budou zablokovana (kromé | 1, &),

1,0

e Zvednéte packu pritlacné patky.

e Presunte zapadku krytu civky doprava.

O] @

—_—
=

\[{ﬂ-»
T —

@ Kryt civky spodni nité
® Zapadka

6 Sejméte kryt civky.

Drzte civku pravou rukou, nit se odviji doleva a drzte
konec nité levou rukou. Pak umistéte pravou rukou
civku do pouzdra civky.

Jemné pridrzujte civku pravou rukou (@) a pak levou
rukou protahnéte konec nité kolem jazycku krytu
stehové desky (@).

@ Jazycek

A UPOZORNENI

¢ Nezapomeiite civku pridrzovat prstem a
odvijejte spravné nit civky, jinak se nit miize
pretrhnout nebo nebude spravné napnuta.

Doplnikové informace
e Sled, kterym ma byt nit protaZzena skrze pouzdro
civky, je vyznacen znackami na pouzdre civky.
Dbejte na to, abyste nit navlékli do stroje dle
vyznaceného sledu.

Kdyz pravou rukou pfidrzujete civku (@), protahnéte
nit vyfezem v krytu stehové desky (@) a zlehka ji
vytdhnéte levou rukou (@).

¢ Nit vstupuje do napinaci pruziny pouzdra civky.

TN /°
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Navijeni/Instalace civky

Pravou rukou lehce pfidrzujte civku (@) a levou rukou
pokracujte v protahovani nité vyfezem (@). Pak nit
ustfihnéte odstfihovacem (@).

A

VAV

S Poznamka

e Pokud neni nit spravné protazena napinaci
pruzinou pouzdra civky, mdze to zplsobit
nespravné napnuti nité.

v N

@ Napinaci pruzinka

Prilozte zpét kryt civky.
Umistéte jazycek do levého dolniho rohu krytu civky a
poté jemné stlacte kryt na jeho pravé strané.

e

— Navleceni spodnf nité je dokonceno.

Dale navlecte vrchni nit. Pokracujte postupem v Casti
,Zavedeni horni niti” na strané B-22.

Doplrikové informace
o Mlzete zadit $it bez vytahovani spodni nité

nahoru. Pokud chcete vytahnout spodni nit
nahoru pred zacatkem Siti, vytahnéte nit podle
postupu v ,,\VytaZeni spodni nité nahoru“ na
strané B-26.

m Stisknéte |;,&| pro odblokovani vsech tlacitek.
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Zavedeni hornf niti

Zavedeni horni niti

A UPOZORNENI

¢ K dispozici jsou t¥i velikosti krytek civky vrchni
nité. Mizete si tedy vybrat krytku, ktera bude
nejlépe vyhovovat pouzité velikosti civky.
Pokud bude krytka pro pouzivanou civku pfilis
mala, nit se mize zachytit ve vyfezu civky
nebo muze dojit ke zlomeni jehly. Kdyz
pouzivate mini civku na silnou nit, pouzijte
vlozku civky vrchni nité (mini civku na silnou
nit). Podrobnéjsi informace o vybéru krytek
civky pro vami zvolenou nit, viz strana B-17.

R\
WAL

e

\ |
@j»ﬁ »

¢ P¥i navlékani vrchni nité postupujte presné
podle pokynii. Pokud nenavlecete vrchni nit
radné, nit se miiZe po Case zamotat nebo muze
dojit k ohnuti ¢i zlomeni jehly.

¢ Nikdy nepouzivejte nit o jemnosti 20 nebo
nizsi.

¢ Pouzijte spravnou kombinaci jehly a nité.
Podrobnosti o spravné kombinaci jehel a niti, viz
»Kombinace latky/nité/jehly“ na strané B-29.

Zavedeni horni niti

/ |

— PFi navlékani vrchnf nité postupujte presné podle
pokyni.

o Zapnéte stroj.

Zvednutim packy pfitlacné patky zvednéte pritlacnou
patku.

@ Packa pritlacné patky
— Uzavér vrchni nité se otevre, takze lze do stroje
zavést nit.

@® Uzaveér

S Poznamka

e Pokud nezvednete pfitlacnou packu, nebudete
moci strojem provléci nit.

Jednim &i dvojitym stisknutim tlagitka (1) (tlacitko
Polohovani jehly) zvednéte jehlu.

O
O

O

@ Tlagitko Polohovani jehly

— Jehla je fadné zvednuta, jakmile je znacka ru¢niho kola
nahore (jako na obrazku). Zkontrolujte ru¢ni kolo a pokud
znacka neni ve spravné poloze, stisknéte opakované

tlacitko (tla¢itko Polohovani jehly), dokud spravné

polohy nedoséhnete.
w @

@ Znacka na ru¢nim kole

B-22



Zavedeni hornf niti

Vyjméte krytku nasazenou na trnu pro civku vrchni
nité.

@ Trn civky vrchni nité
® Krytka civky vrchni nité
Nasunite krytku na trn vrchni nité.

Zasunte civku na trn tak, aby byla civka ve vodorovné
poloze a nit se odvijela ze spodu k vam.

A UPOZORNENI

e Pokud civku nebo krytku vrchni nité
nenasadite spravné, nit se miize po case
zamotat kolem trnu nebo muze dojit ke
zlomeni jehly.

Nasunite krytku na trn vrchni nité.

Nasurnite dle znazornéni krytku co nejdéle doprava
(zakulacenou stranou vlevo).

Pravou rukou chytnéte nit u civky, levou rukou
vytdhnéte nit a prostrcte ji kolem chranice vodice nité
smérem dopredu.

v

. ©)

@ Chrani¢ vodice nité

Pravou rukou nit lehce pFidrzujte, protahnéte ji pod
destickou voditka nité a pak ji vytahnéte nahoru.

<

@ Desticka vodice nité

9 Protahnéte nit kanalkem v pofadi znazornéném nize.

@ Uzavér

My Poznamka

e Pokud je snizena pfitlaéna patka a uzavien
uzaver, nelze nit strojem proviéct. Ujistéte se, ze
je zvednuta pfitlacna patka a otevieny uzaveér. Az
poté zacnéte provlékat nit. Pfed vyjimanim vrchni
nité€ nezapomenite zvednout pfitlacnou patku a
otevfit uzaveér.

e Tento stroj je vybaven prizorem, ktery umoziiuje
kontrolu polohy nité na vodici pacce.
Zkontrolujte prdizorem, zda je nit fadné
protazena vodici packou.

Stisknéte tlacitko .

— Obrazovka se zméni a vsechna tlacitka a ovladaci
tlagitka budou zablokovéna (kromé [ 1,®)).

13O
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Zavedeni horni niti

Provlecte nit za vodici tyckou jehly.

Nit Ize snadno navléct za vodici tycku jehly, kdyz ji
levou rukou chytnete a pravou nasadite za tycku (jako
na obrazku).

Ujistéte se, Ze je nit protazena vlevo od jazycku vodici
tycky jehly.

@ Vodici tycka jehly
©@ Jazycek

@ Zvednéte packu pritlacné patky.

Navlékani jehly

Doplrikové informace

¢ Navlékac jehel mlzZete pouzit s jehlami o velikosti
75/11 az 100/16.

¢ Navlékac jehel nelze pouzit s kfidlovymi jehlami
nebo dvoujehlami.

e Pouzivate-li nité, jako je napfiklad transparentni
nylonova jednovlaknova nit nebo specialni nite,
nedoporucujeme pouzivat naviéka¢ jehly.

e Pokud nelze pouzit naviékac jehel, prectéte si
Cast ,,Rucni naviékani jehly (bez pouziti naviékace
jehly)” na strané B-25.

Protahnéte konec nité, ktera byla protazena vodici
tyckou jehly, doleva, pak nit protahnéte zafezem
vodice navlékace nité @ a pak pevné vytahnéte nit
vepredu a zavedte ji do vyfezu ve vodicim kotouci
navlékace nité oznaceném ¢. ,,7“ kolem @.

e Ujistéte se, ze nit prochazi zarezem vodice
navlékace nité.

g

® o
S)ﬁ

@ Zarez vodice navlékace nité
® Vodici kotou¢ naviékace nité

e UstFihnéte nit odstfihovacem nité na levé strané stroje.

@ Odstfihovac¢

S Poznamka

¢ Pokud provle¢enou nit nelze radné odstfihnout,
snizte packu pritlaéné patky tak, aby nit pred
odstfizenim pfidrzela. Pokud provedete tento
ukon, preskocte krok Cislo e

e Pokud pouzijete nit, ktera se rychle odviji z civky,
napfiklad metalickou nit, mizete mit po ustfizeni
nité potize s naviéknutim jehly.
Proto namisto pouziti odstfihovace nité
povytahnéte nit po jejim proviéknuti vodicimi
kotouci (oznagenymi &. ,,7“) pfiblizné o 8 cm (cca
3 palce).

@ 8 cm (cca 3 palce) nebo vice

Snizenim packy ptitlacné patky snizte pfitlacnou
patku.

@ Pécka pritlacné patky
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Zavedeni hornf niti

Snizujte packu navlékace jehly po levé strané stroje, e e D
dokud nezaklapne, a poté pomalu vratte packu do Rucni navlékani ]ehly (bez pouziti navlékace
pavodni polohy. jehly)

Pfi pouZiti specidlni nit€, napf. transparentni nylonové nité,
' l ® kiidlové jehly nebo dvoujehly, kdy nelze pouZit navlékac
3 jehly, navléknéte nit do jehly podle postupu nize.
\

o Provlecte nit strojem az k vodici tycce jehly.

A

e Dalsi informace naleznete v ¢asti ,Zavedeni horni
niti” na strané B-22.

e Spustte packu pfitlacné patky.

VAV

O]
® Hacgek

® Packa naviékace jehly

— Hacek je otocen a protahne nit ockem jehly.

v Poznamka

Q e Pokud neni jehla zdvizena do své nejvyssi
polohy, nemdze naviékagé jehly nit naviéknout.
Otacejte ovladacim kolem proti sméru
hodinovych ru€icek, dokud se jehla nedostane
do nejvyssi polohy. Jehla je fadné zvednuta,
jakmile je znacka ru¢niho kola nahore, jak vidite
na obrazku v kroku @) na strana B-22. e Provlecte nit ockem jehly zepfedu dozadu.

@ Packa pritlacné patky

Opatrné vytahnéte nit, ktera byla protazena ockem
jehly.

Pokud nebude nit zcela navlecena v jehle a v o¢ku jehly
se utvori na niti smycka, opatrné provlecte smycku
ockem jehly a povytdhnéte konec nité.

Zvednéte packu pritlacné patky, protahnéte konec nité
skrz a pod p¥itlacnou patkou a pak ji vytahnéte
priblizné 5 cm (cca 2 palce) smérem k zadni strané
stroje.

6 Stisknéte pro odblokovani viech tlacitek.

A UPOZORNENI

¢ Nevytahujte nit pFilis silné, mizete zpasobit
ohnuti nebo zlomeni jehly.

Zvednéte packu pritlacné patky, protahnéte konec nité
skrz a pod p¥itlacnou patkou a pak ji vytahnéte
priblizné 5 cm (cca 2 palce) smérem k zadni strané
stroje.

@ 5 cm(cca 2 palce)
0 Stisknéte pro odblokovani viech tlacitek.
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Vytazeni spodni nité nahoru

Pfi zhotovovani varhanek nebo pred volnym prosivanim
nejdrive vytahnéte spodni nit nahoru podle popisu nize.

Navleceni nité do stroje s vrchni niti a navleceni jehly
viz ,Zavedeni horni niti“ (strana B-22).

Nasadte civku do pouzdra civky podle kroki 0:0
v Casti ,Instalace civky” (strana B-19).

Protahnéte spodni nit vyfezem.

Neustfihujte nit odstfihovacem.

Lehce pridrzujte vrchni nit levou rukou a dvakrat
stisknéte (1) (tlacitko polohovani jehly), &imz spustite
a nasledné zvednete jehlu.

\ I8

O Qo
O
O

—

— Spodni nit je omotana kolem vrchni nité a lze ji
vytahnout nahoru.

Opatrné vytahnéte vrchni nit nahoru, aby byl vytazen
ven konec spodni nité.

Vytihnéte nahoru spodni nit, protahnéte ji pod
pritlacnou patkou a vytdhnéte ji cca 10 cm (4 palce)
smérem k zadni strané stroje, a vyrovnejte ji s vrchni niti.

Prilozte zpét kryt civky.

Umistéte jazycek do levého dolniho rohu krytu civky a
poté jemné stlacte kryt na jeho pravé strané.

12
X S [h
N —

(_‘f"

«0

Pouziti dvoujehly

S dvoujehlou miizete Sit dvé paralelnf linie stejnych stehl s
dvéma rdznymi nitémi. Obé vrchni nit€ by mély mit stejnou
tloustku a jakost. Nezapomenite pouzit dvoujehlu,
horizontalni trn civky vrchni nité a odpovidajici krytky civky
vrchni nité.

Podrobnosti o stezich, které |ze s dvoujehlou §it, viz , Tabulka

o/

nastaveni steh(1” za¢inajici na strana B-45.

Doplrikové informace
¢ Obvykle se dvoujehla pouziva pro zhotovovani
uzkych zalozek. Dopliikovou patku pro uzké
zalozky pro vas stroj (SA194, F069: XF5832-001)
ziskate od svého nejbliz§iho autorizovaného
prodejce Brother.

A UPOZORNENI

¢ Pouzivejte pouze dvoujehlu (jehla 2/11, cislo
dilu: X59296-121). Pokud pouzijete jiné jehly,
miizete ohnout jehlu nebo poskodit stroj.

¢ Nikdy nepouzivejte ohnuté jehly. Ohnuté jehly
se mohou snadno zlomit a zpiisobit tGraz.

¢ S dvoujehlou nelze pouzit navlékac jehel.
Pokud bude navlékac jehel s dvoujehlou
pouzit, mize dojit k poskozeni stroje.

Stisknéte tlacitko a nainstalujte dvoujehlu.

— Obrazovka se zméni a viechna tlacitka a ovladaci
tlac¢itka budou zablokovana (kromé ).

1,0

¢ Podrobnosti o instalaci dvoujehly, viz ,Vyména
jehly” na strané B-30.
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Zavedeni hornf niti

Vrchni nit navléknéte stejnym zpilisobem, jako byla

Navléknéte vrchni nit do ocka levé jehly.
navlecena vrchni nit pro levou stranu.

¢ Podrobnosti viz kroky O 22 @ casti ,zavedeni
horni niti” na strané B-22.

Rucné navléknéte vrchni nit do levé jehly. :{:\ e, —E-‘Tﬂ]]]]]]]]]]]m)

i

Protdhnéte nit ockem jehly z pfedni strany.

A

@ Chrani¢ vodice nité
e Podrobnosti viz kroky 0 az e ¢asti ,Zavedeni
horni niti“ na strané B-22.

VAV

Pravou jehlu navléknéte rucné, bez protazeni nité
vodici tyckou jehly.
Zasunite horizontalni trn civky vrchni nité na trn Provlecte nit otkem jehly zepredu dozadu.
navijece civky.
Zasunite trn civky tak, aby byl kolmo k trnu navijece
civky.

¢ S dvoujehlou nelze pouzit navlékac jehel. Pokud
bude navlékac jehel s dvoujehlou pouzit, mize dojit
k poskozent stroje.

Upevnéte patku cik-cak ,J“.
@ Trn navijeCe civky
e Podrobnosti o vyméné pfitlacné patky viz ,Vyména

6 Otocte trn civky smérem vlevo, aby byl vodorovné. pritlacné patky” na strané B-32.

A UPOZORNENI

¢ P¥i pouziti dvoujehly nezapomerte pripevnit
patku cik-cak ,J“. Pokud dochazi ke
shlukovani steht, pouzijte patku na
monogramy ,N“ nebo pfilozte podkladovy

material.
istéte civk hni nité jehl I PR »
U,mlstete civiu vrcni nite pro jehiu napravo na tm Stisknéte pro odblokovani vsech tlacitek a pak
civky a zajistéte ji krytkou civky vrchni nité.
zvolte steh.
Nit se ma odvijet zepfedu ze spodni casti civky. s .
* Volba stehu viz ,Siti stehu” na strané B-35.

¢ Stehy, které pouzivaji dvoujehlu, viz ,Tabulka
©) ® nastaveni stehd” na strané B-45.

I A UPOZORNENI

b \ e P¥i pouziti dvoujehly nezapomeiite zvolit
vhodny steh, jinak mize dojit ke zlomeni jehly
nebo poskozeni stroje.

@ Krytka civky vrchni nité
® Civka

m Stisknutim zobrazite obrazovku s nastavenim.

Zakladni funkce B-27



Zavedeni hornf niti

@ Nastavte ,Dvojita jehla” na ,,ON.“

-y
|('ZIMD Kontrola Sirky ON | |OEE] %
+ [ Jemné vert. _ =
v Eﬁ nastaveni il EI
[} Jemné horiz.
""EEE naatavani +W

| |lJ ovojita jenta

@ Stisknéte tlacitko | o« .

A UPOZORNENI

¢ P¥i pouziti dvoujehly nezapomerite zvolit
nastaveni dvoujehly, jinak miuze dojit ke
zlomeni jehly nebo poskozeni stroje.

@ Zacnéte Sit.

e Podrobnosti o zatatku iti viz ,ZACATEK SITi“ na
strané B-35.

— Rovnobézné jsou Sity dva stehy.

S Poznamka
e P¥i zméné sméru Siti stisknéte (1) (tladitko
polohovani jehly) pro zvednuti jehly nad latku a
pak zvednéte packu pfitlaéné patky a otocCte
latku.

A UPOZORNENI

¢ Nepokousejte se otocit latku, kdyz je
dvoujehla dole, nebo muze dojit k jejimu
zlomeni nebo poskozeni stroje.
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Kombinace latky/nité/jehly

¢ Jehly, které mohou byt pouzity na tomto stroji: jehly pro domaci Sici stroje (velikost 65/9-100/16)
* Cim vét3i Cislo, tim véti jehla. S tim, jak se Eisla zmen3uiji, jsou jehly jemnéjsi.
¢ Nité, které mohou byt pouzity s timto strojem: jemnost 30-90
* Nikdy nepouzivejte nit jemnosti 20 nebo nizsi. Miize to zpusobit poruchu stroje.
* Cim mensi &islo, tim je nit t&875i. S tim, jak se Cisla zvét3uji, jsou nité jemné;jsi.
¢ Jehla a nit, které maji byt pouzity ve stroji, zaviseji na typu a tloustce latky. Pfi vybéru nité a jehly vhodné pro
latku, kterou chcete Sit, postupujte podle informaci v nasledujici tabulce.
- Kombinace uvedené v tabulce poskytuji obecné voditko. Rozhodné provedte zkusebni stehy na skutecném poctu vrstev a
typu latky, ktera bude pouzita v Gkolu.
- Jehly stroje jsou spotfebnim zbozim. Doporucujeme jehly pravidelné vyménovat kviili bezpecnosti a pro dosazeni
nejlepsich vysledkd. Podrobnosti tykajici se vymény jehly viz ,Kontrola jehly” na strané B-30.
e V zasadé pouzivejte jemné jehly a nité pro lehké latky a vétsi jehly a tézsi nité pro tézké latky.
e Zvolte steh vhodny pro danou latku a pak upravte délku stehu. Kdyz Sijete lehké latky, zvolte jemnéjsi (kratsi)
délku stehu. Kdyz Sijete tézké latky, zvolte hrubsi (delsi) délku stehu. (strana B-40)

Typ latky/aplikace

Hmotnost

Velikost jehly

Délka stehu

[mm (palce)]

Latky o nizké Batlst,’ zorzet, Iatll<a podobvn.a Polyes_terova 60-90 Jemné stehy
hmotnosti muselinu, organtyn, krep, Sifon, nit
PR . . — 65/9-75/11 1,8-2,5
voél, gdzova tkanina, tyl, podsivka Bavinéna nit, 50-80 (1/16-3/32)
atd. Hedvabna nit
Latky se stiedni | Klot, taft, gabardén, flanel, Polyesterova
i zéhybkova tkanina, dvojita nit 60-90
hmotost ézz;vina latno fI:Oté i/aflové Pravidelné stehy
gazovina, piatno, frofe, ve L 75/11-90/14 2,0-3,0
tkanina, damasek, popelin, BavInéna nit, 50-60 (1/16-1/8)
bavinény kepr, satén, prosivana Hedvabna nit
bavina atd.
Latky s vy’sokou Dzinovina (12 unci nebo vice), Polye:i:erova 30 100116
hmotnosti plachtovina atd. L .
Bavinéna nit Hrubé stehy
Dzinovina (12 unci nebo vice), Polyesterova 60 2,5-4,0
plachtovina, tvid, mansestr, samet, nit (3/32-3/16)
s . L — 90/14-100/16
vinéna latka, latka pokryta vinylem Bavinéna nit, 30-50
atd. Hedvabna nit
Streém_lé latky | Sorse) osnovni pletenina, latka na Pcﬁagls:ee:oilglﬁit 50 Jehla s kulovym hrotem | Nastaveni vhodné pro
. triCka, rouno, interlok atd. s s = tloustku lat
(pleteniny atd.) |y/ixy interlok atd Y : 75/11-90/14 loustku latky
Hedvabna nit
Pro obsivani Polyesterova nit, 30 90/14-100/16 Nastaveni vhodné pro
Bavinéna nit 50-60 75/11-90/14 tloustku latky

B Transparentni nylonova nit
Pouzijte obsivaci jehlu pro domaci Sici stroje bez ohledu na latku nebo nit.

B Vysivaci jehly

Pro vysivani pouzijte vysivaci jehlu 75/11 pro domacf Sicf stroje.

¢ Prislusné kombinace latky, nité a jehly jsou zobrazeny vyse. Pokud neni spravna kombinace latky, nité a
jehly, hlavné pri Siti tézkych latek (jako je naptiklad dzinovina) tenkymi jehlami (jako jsou 65/9 az 75/11),
se muze jehla ohnout nebo zlomit. Navic mohou byt stehy nestejné nebo svrasténé, nebo mohou byt

A UPOZORNENI

preskocené.
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Vyména jehly

Vymeéna jehly

Vzdy dodrzujte nésledujici bezpecnostni opattent tykajici se
zachézeni s jehlou. Nedodrzenim téchto opatfeni mize dojit
k velmi nebezpecny situacim, napiiklad pfi zlomenf jehly
muze dojit k rozptyleni Glomkd{. Nize uvedené pokyny si
prectéte a disledné je dodrzuijte.

A UPOZORNENI

¢ Pouzivejte pouze doporucené jehly pro
domadci Sici stroje. Pokud pouzijete jiné jehly,
miizete ohnout jehlu nebo poskodit stroj.

¢ Nikdy nepouzivejte ohnuté jehly. Ohnuté jehly
se mohou snadno zlomit a zpusobit traz.

Kontrola jehly

"~ ——
Siti ohnutou jehlou je velmi nebezpecné, jelikoz maze dojit
ke zlomenf jehly za chodu stroje.

Pred pouzitim jehly umistéte plochou stranu jehly na
vodorovny povrch a zkontrolujte, zda je Gsek mezi jehlou a
vodorovnym povrchem rovnobézny.

1
\(D
@/

@ Plocha strana
® Typové znaceni jehly

A UPOZORNENI

¢ Pokud bude tsek mezi jehlou a vodorovnym
povrchem nerovny, jehla je ohnuta. Ohnutou
jehlu nepouzivejte.

>

@ Vodorovny povrch

S Poznamka

e VVyménte jehlu, pokud nastane jeden ze Ctyr nize
uvedenych pfipadu:

@ Jestlize proniknuti jehly latkou pfi Siti zkuSebnich
steh( nizkou rychlosti je provazeno neobvyklymi
zvuky. (Mdze byt ulomena $picka jehly.)

® Jestlize jsou nékteré stehy preskocené. (Jehla
muze byt ohnuta.)

® Po dokonceni jednoho ukolu, napfiklad kusu
odévu.

@ Po spotifebovani tfi plnych civek niti.

Vyména jehly

PouZzijte sSroubovak a jehlu, ktera byla podle pokyn( v Casti
,Kontrola jehly” vyhodnocena jako rovna.

Jednim ¢&i dvojitym stisknutim tlacitka (tlacitko
polohovani jehly) zvednéte jehlu.

Zakryjte otvor na stehové desce p¥iloZzenim latky nebo
papiru pod pritlacnou patku.

s Poznamka

Q e Pfed vyménou jehly zakryjte otvor na stehové
desce latkou nebo papirem, aby nedoslo k
zapadnuti jehly do stroje.

Stisknéte tlacitko |, 0.

— Obrazovka se zméni a viechna tlacitka a ovladaci
tlac¢itka budou zablokovana (kromé ).

1,0
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Chytnéte jehlu do levé ruky, pomoci sroubovaku
vySroubujte upinaci Sroub jehly smérem k sobé (proti
sméru hodinovych rucicek) a vyjméte jehlu.

e Upinaci Sroub jehly |ze také uvolnit nebo utahnout
pomoci kotoucovitého Sroubovéku.

< \.

@ Sroubovak
® Upinaci Sroub jehly

¢ Upinaci $roub jehly neuvoliujte ani neutahujte
nadmeérnou silou, protoze by mohlo dojit k
poskozeni nékterych soucasti stroje.

il@@j:

Zasunujte jehlu plochou stranou k zadni strané stroje,
dokud se nedotkne zarazky jehly.

@ Zarazka jehly

Levou rukou drzte jehlu a Srouboviakem utahnéte
upinaci Sroub jehly (po sméru hodinovych rucicek).

e

v

A UPOZORNENI

¢ Vzdy vlozte jehlu tak, aby se dotykala zarazky
jehly, a pevné utahnéte upinaci sroub jehly
Sroubovakem. Neucinite-li tak, miaze dojit ke
zlomeni nebo poskozeni jehly.

0 Stisknéte pro odblokovani viech tlacitek.
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Vymeéna pritlacné patky

Vymeéna pritlacné patky

A UPOZORNENI

¢ Pouzijte pfitlacnou patku odpovidajici typu
stehu, kterym chcete §it, jinak mize jehla do
pritlacné patky narazit a to mize jehlu ohnout
nebo zlomit.

¢ Pouzijte pouze pFitlacnou patku
konstruovanou pro tento stroj. Pouziti
jakékoliv jiné pritlacné patky miize zpusobit
zranéni nebo poskozeni stroje.

Vyména pritlacné patky

o Jednim ¢&i dvojitym stisknutim tlacitka (1) (tlaéitko
polohovani jehly) zvednéte jehlu.

Stisknéte tlacitko .

— Obrazovka se zméni a viechna tlacitka a ovladaci
tlac¢itka budou zablokovana (kromé ).

13O

e Zvednéte packu pritlacné patky.

s v

Pro sejmuti pfitlacné patky stisknéte cerné tlacitko na
zadni strané drzaku pfitlacné patky.

- $

o)

=
SO

@ Cemé tlagitko

® Drzak pritlacné patky

Umistéte jinou pFitlacnou patku pod drzak tak, aby byl
Cep pritlacné patky vyrovnan s drazkou v drzaku.

@ Drzak pritlacné patky

® Drazka

® Cep

@ Typ pfitlacné patky

Pomalu spoustéjte packu pritlacné patky, aby cep

pritlacné patky zapadl do drazky v drzaku pritlacné
patky.

@ Packa pritlacné patky

® Drzak pritlacné patky

® Drazka

@ Cep

— Pritlacna patka je pfipojena.

Zvednéte packu pritlacné patky pro kontrolu, zda je
pritlacna patka bezpecné upevnéna.

@ Packa pritlaéné patky

e Stisknéte |,,&| pro odblokovani vsech tlacitek.
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Vymeéna pfitlacné patky

s Poznamka

Q ¢ Po vybéru stehu se na obrazovce zobrazi symbol
pritlaéné patky, kterd ma byt pouzita. Nez
zaCnete Sit, zkontrolujte, Ze je pfipevnéna
spravna pritlaéna patka. Jestlize je nainstalovana
nespravna pritlacna patka, vypnéte stroj a
upevnéte spravnou pfitlacénou patku.

& Patka cik-cak ,J

5o Patka na monogramy ,N“
Patka overlockova ,,G“

Patka pro Siti direk ,,A*

Patka pro slepy steh ,,R“

Patka pro nasivani knoflik( ,M*“

Patka s bo¢nim ofezem ,,.S“

e Podrobnosti o pfitlaéné patce, ktera by méla byt
pouzita s vybranym stehem, viz ,, Tabulka
nastaveni steh(“ zaéinajici na strana B-45.

Sejmuti a pfipojeni drzaku pfitlacné patky

montazi pritlacné patky, ktera nepouzivda drzak pritlacné
patky, jako je napriklad kracejici a quiltovaci patka. Pro
sejmuti drzaku pritlacné patky pouZzijte Sroubovék.

Stisknéte tlacitko [1,0].

— Obrazovka se zméni a vsechna tlacitka a ovladaci
tlacitka budou zablokovana (kromé [1,®]).

1,0

e Demontujte pritlacnou patku.

e Dalsi informace naleznete v ¢asti ,Vyména piitlacné

patky” na strané B-32.

Pro povoleni Sroubu drzaku p¥itlacné patky pouzijte
sroubovak.

Otacejte Sroubem smérem k zadni casti stroje (proti
sméru hodinovych rucicek).

* Sroub drzaku pfitlacné patky Ize také uvolnit nebo
utahnout kotoucovitym Sroubovakem.

A

VAV

@ Sroubovak
® Drzak pritlacné patky
® Sroub drzaku pfitlaéné patky

B Pripojeni drzaku pritlacné patky
o Stisknéte tlacitko |1,/

— Obrazovka se zméni a vsechna tlacitka a ovladaci
tlac¢itka budou zablokovéana (kromé | ;,8)).

13O

e Zvednéte packu pritlacné patky.

Vyrovnejte drzak pritlacné patky s levou dolni stranou
pritlacné tycky.
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Vyména pritlacné patky

Drzte drzak pritlacné patky svou pravou rukou a pak
utahnéte Sroub pomoci Sroubovaku v levé ruce.

Otacejte Sroubem smérem k sobé (ve sméru hodinovych
rucicek).

@ Sroubovak

A UPOZORNENI

e Ujistéte se, Ze je Sroub drzaku pritlacné patky
pevné utazen, jinak muze drzak pritlacné
patky vypadnout a jehla do néj miize narazit,
coz muze zpusobit jeji ohnuti nebo zlomeni.

v Poznamka
e Pokud neni drzak pfitlacné patky spravné
upevnén, nebude napnuti nité spravné.
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Kapitola 2 ZACATEK SITI

A UPOZORNENI

¢ Kdyz je stroj v Cinnosti, vénujte velkou
pozornost poloze jehly. Dale nesahejte do
prostoru vSech pohybujicich se soucasti, jako
je jehla a ovladaci kolo, jinak miaze dojit ke
zranéni.

¢ P¥i Siti netahejte nebo netlacte latku pfilis
silné, jinak mize dojit ke zranéni nebo se
muze jehla zlomit.

¢ Nikdy nepouzivejte ohnuté jehly. Ohnuté jehly
se mohou snadno zlomit a zpusobit traz.

sV,

e Ujistéte se, Ze jehla nenarazi do zdrhovacich kolikii,
jinak muze dojit k ohnuti nebo zlomeni jehly.

Typy steht

VN
-rr
L

ABH| 155

| 1
®© ®©@o O

@ Uzitkové stehy

Muzete volit z uzitkovych stehd, které zahrnuiji rovné
stehy, overlockové stehy, stehy pro knoflikovou dirku a
zakladni dekorativni stehy.

Podrobnosti o rliznych stezich viz ,Tabulka nastaveni
steh(“ zadinajici na strana B-45.

Dekorativni stehy

Saténové stehy

7 mm saténové stehy

KFizové stehy

Uzitkové dekorativni stehy

Znakové stehy

MY CUSTOM STITCH (MUJ VLASTNI STEH)

Mzete si navrhnout origindlni stehy.

MY CUSTOM STITCH (MUJ VLASTNI STEH) ulozené v
paméti stroje, nebo USB disku i

MY CUSTOM STITCH (MUJ VLASTNI STEH), naétené z
pameéti stroje nebo USB disku, Ize pouzit pro Siti.
Vzory uloZzené v paméti stroje

Vzory, naétené z paméti stroje, Ize pouzit pro Siti.
Vzory, uloZzené na USB disku

Vzory, na¢tené z USB disku, Ize pouzit pro Siti.

PQPO®EO

®

e ©

Siti stehu

Otocte hlavni spina¢ do pozice ON (zapnuto) a

zobrazte obrazovku vybéru stehu v kategorii ikon. Poté

zdvihnéte jehlu stisknutim (1) (tlacitko polohovani

jehly).

— Chcete-li §it jakykoliv steh v kategorii [ii: , pokracuijte
na krok 4.

e Stisknéte ||£3&| na ovlddacim panelu.

el -—— B 000K

o
ﬁ 0.002%2.5EN0.0 020N 4.0 BN
0 5 7 X )

e Vyberte typ stehu.

Stisknéte volbu stehu.

< zobrazi predchozi obrazovku a ’ zobrazi
nasledujici obrazovku.

* Podrobnosti o funkcich tlacitek viz ,Zobrazeni
obrazovky LCD” na strané B-10.

T ——— o= 00X oy
ﬁ [0.002%2.5HENN0.0 02N 4.0 BNES
L

1-02 [1-03 [1-04 |1-06 |1-06
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Siti

V pripadé nutnosti zvolte nastaveni automatického
zesilujiciho/opacného stehu a upravte délku stehu, atd.

¢ Podrobnosti o nastaveni sitky a délky stehu viz

,Nastaveni $itky stehu” na strané B-40 a ,Nastaveni
délky stehu” na strané B-40.

QY Poznamka

e Po vybéru stehu se na obrazovce zobrazi ikona
pfitlacné patky, ktera by méla byt pouzita. Nez
zacnete Sit, zkontrolujte, Ze je pfipevnéna
spravna pritlacna patka. Jestlize je instalovana
nespravna pritlacna patka, pfipevnéte pfitlanou
patku spravnou.

6 Instalace pfitlacné patky.

e Podrobnosti o vyméné pritlacné patky viz ,Vyména
pritla¢né patky” na strané B-32.

A UPOZORNENI

e Vidy pouzivejte spravnou ptitlacnou patku. Je-li
pouzita Spatna pfitlacna patka, maze do ni
narazit jehla a ohnout se nebo se zlomit a mize
dojit ke zranéni.

Doporuceni k pfitlacnym patkam viz strana B-45.

Umistéte latku pod pFitlacnou patku. Drzte latku a nit
svou levou rukou a otacejte ovladacim kolem proti
sméru hodinovych rucicek, nebo stisknéte (tlacitko
polohovani jehly) pro nastaveni jehly do polohy
zacatku Siti.

Doplnikové informace
o Cerné tlagitko na levé strané piitladné cik-cak
patky ,J“ by mélo byt stisknuto, pouze pokud
neni latka podavana nebo pfi Siti silnych $va.
Normalné mUzete $it bez stisknuti c¢erného
tlacitka.

Spustte pFitlacnou patku.

Nemusite vytahovat nahoru spodnf nit.

Prizpisobte rychlost siti ovladacem rychlosti Siti.

Tento ovladac¢ muiZete pouZit pro nastaveni rychlosti Siti
v jeho pribéhu.

(>
0 <l

@ Rychle
® Pomalu

Stisknéte tlacitko ,Start/Stop” pro zahajeni siti.

Mirné tahnéte latku rukou.

Doplrikové informace

e Pokud je pouzit nozni pedal, nelze zahajit Siti
stisknutim tlacitka ,,Start/Stop“.

m Znovu stisknéte tlacitko ,Start/Stop” pro zastaveni Siti.

@)

Stisknéte (>¢) (tlacitko Odstiihovaé nité) pro
odstfihnuti vrchni a spodni nité.

O O
O
O

@

@ Tlacitko Odstfihovac nité
— Jehla se automaticky vrati do horni polohy.
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A UPOZORNENI

¢ Po odstfihnuti niti znovu nestlacujte
(tlacitko Odstfihovac nité). Tim by se mohla
nit zamotat, nebo by se mohla zlomit jehla a
poskodit stroj.

¢ Nestlacujte (>¢) (tlacitko Odsttihovac nité),
kdyz neni ve stroji nasazena latka, nebo béhem
cinnosti stroje. Nit se miize zamotat a to miize
zpusobit poskozeni.

v Poznamka
¢ P¥i odstfihovani nité, jako je napfiklad nylonova
jednovlaknova nit nebo jina dekorativni nit,
pouzijte odstfihovac¢ nité na bo¢ni strané stroje.

Pokud se jehla zastavila, zvednéte p¥itlacnou patku a
vytahnéte latku.

Doplrikové informace

e Tento stroj je vybaven senzorem spodni nité,
ktery vas varuje, pokud je civka témér prazdna.
Kdyz spodni nit skoro dochazi, stroj se
automaticky zastavi. Po stisknuti tlacditka ,Start/
Stop“ Ize ovéem jesté nékolik stehl vysit. Kdyz
se zobrazi vystraha, nahradte civku novou, jiz
navinutou civkou.

B Pouzivani nozniho pedalu
Pro zahajeni a ukonceni Siti mlzete pouzit také nozn{
pedal.

A UPOZORNENI

¢ Nedovolte, aby se v noznim pedalu
nahromadily kousky latky a prach. Mohlo by to
zpusobit pozar, nebo araz elektrickym
proudem.

Doplnikové informace
e Pokud je pouzit nozni pedal, nelze zahdjit Siti
stisknutim tlagitka ,,Start/Stop“.
¢ Navijeni civky Ize zahdjit a ukoncit noznim
pedalem.
¢ Nozni pedal nelze pouzit pfi vysivani.

o Vypnéte stroj.

Zasunte zastrcku nozniho pedalu do jejiho konektoru
na stroji.

@ Konektor nozniho pedalu

e Zapnéte stroj.

e Pomalu seslapnéte nozni pedal pro zahajeni Siti.

Doplnikové informace
¢ Rychlost, nastavena na ovladadi rychlosti Siti,
bude maximalni rychlost Siti nozniho pedalu.

6 Uvolnéte nozni pedal pro zastaveni stroje.
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Siti

Siti zesilujicich steht Automatické zesilujici stehovani
Opacné/zesilujici stehy jsou obvykle potreba na zacatku a Po volbé motivu stehu zapnéte pred Sitim funkci
konci Siti. Pro Siti opacnych/zesilujicich steht mizete pouzit automatického zesilujictho stehovani a stroj bude automaticky
(tlacitko opacného stehu). Viz cast ,Tabulka nastavent Sit zesilujici stehy (nebo opacné stehy, podle motivu stehtl) na
steh(” pod sloupcem pro , Tlacitko opacného stehu” na zacatku a konci §iti. Viz tabulka na strana B-39.
strané B-45. Vvh "

erte vzor stehu.

Budete-li drzet tlacitko @ (tlacitko zesilujictho stehu) o Y
stisknuté, stroj v tomto misté vysije 3 az 5 zesilujicich stehtd a B
pak se zastavi. Stisknéte (3 pro nastaveni funkce automatickych

zesilujicich stehu.

o ﬁw”@mm ﬁmm E&?Emm% @
A
O

1-01 (1-02 (1-03 (1-04 (1-05 (1-06
<

RS | B3 (1) g

100%

@ Tlacitko opac¢ného stehu

® Tlacitko zesilujiciho stehu
Pokud je na obrazovce zvolen automaticky zesilujici steh, N .
opacné stehy (nebo zesilujici stehy) budou pfi stisknuti Doplnkoveé informace

tlacitka ,Start/Stop” Sity na zacatku Siti automaticky. Stisknéte e Neékteré stehy, jako jsou napfiklad knoflikové dirky

(tlacitko opa¢ného stehu) nebo (o) (tlacitko zesilujiciho a pruhove stehy, vyZaduii zesilujici stehy na

stehu) pro automatické Siti opacnych nebo zesilujicich stehd zac":étku Siti. Po'kud ZVOI',t,e jeden z téChtv(? stend,
na konci Sitf. stroj tuto funkci automaticky zapne (tlacitko se

zobrazi jako , kdyz bude steh zvolen).

— Tlatitko se zobrazi jako (@).

e Umistéte latku do vychozi polohy a zacnéte Sit.

—_———————— — — —

@ @

@ Opacny steh
® Zesilujici steh

. Opacné stehy (nebo zesilujici steh
Cinnost, ktera se vykona, kdyz je stisknuté tlacitko, se lisi @ Op A ) Y)

podle vybraného vzoru. Viz tabulka v ,Automatické zesilujici
stehovani“ na strané B-38.

— Stroj automaticky vysije opacné stehy (nebo
zesilujici stehy) a pak bude pokracovat v Siti.

Doplrikové informace

e Kdyz vyberete nize uvedené stehy, bude stroj na

Doplrikové informace

* Kdyz driite stisknuté tiagitko () (tladitko zagatku stehu automaticky $it opacné stehy.
zesilujiciho stehu) pfi Siti znakovych/dekorativnich _
vzord, mizete $iti ukongit dokon&enym motivem P g
misto ve stfedovém bodu motivu stehu. o

e Zelené svétlo v levé &asti @ (tlacitko zesilujiciho ¢ Pokud stisknete tla¢itko ,,Start/Stop*“ pro
stehu) se rozsviti, kdyz stroj Sije Uplny motiv a pozastaveni Siti, stisknéte ho znovu pro
automaticky se vypne, kdyz se $iti zastavi. pokracovani. Stroj ted nebude znovu Sit opacné/

zesilujici stehy.

B-38



Siti

stisknéte (73) (tlaitko opaéného stehu) nebo (o)
(tlacitko zesilujiciho stehu).

@ Opacné stehy (nebo zesilujici stehy)

— Stroj vySije opacné stehy (nebo zesilujici stehy) a

zastavi se.

Doplrikové informace

e Chcete-li vypnout funkci automatic/kiygh
zesilujicich stehd, znovu stisknéte (@, takze se

zobrazi jako |

v ).

Cinnost, ktera se vykona, kdyz je stisknuté tla&itko, se lisf
podle vybraného vzoru. Podrobnosti o ¢innosti, kterd bude
vykonana po stisknuti tlacitka, viz nasledujici tabulka.

Tlacitko opacéného

stehu

Tlaéitko zesilujiciho

stehu @

Kdyz neni funkce
automatického
zesilujiciho stehovani
aktivni pfi volbé
uzitkovych steh(
jinych nez rovny steh
nebo steh cik-cak.

Stroj usije 3-5
zesilujicich stehd,
kdyz je pfidrzeno
tlacitko opacného
stehu.

Stroj usije 3-5
zesilujicich stehl pfi
pridrzeni tlacitka
zesilujiciho stehu.

Kdyz je funkce
automatického
zesilujiciho stehovani
aktivni pfi volbé
uzitkovych steh(
jinych nez rovny
nebo cik-cak steh.

Stroj Sije zesilujici
stehy na zacatku a
konci Siti.

Stroj Sije zesilujici
stehy na za¢atku a
konci Siti.

Kdyz neni funkce
automatického
zesilujiciho stehovani
aktivni pfi volbé
znakovych/
dekorativnich stehd.

Stroj zac¢ne Sit a pak
Sije zesilujici stehy
pfi stisknutém
tlacitku opacného
stehu.

Stroj zacne Sit na
zacatku, po stisknuti
tla¢itka zesilujiciho
stehu dokonéi vzor a
na konci Siti Sije
zesilujici stehy.

Kdyz je funkce
automatického
zesilujiciho stehovani
aktivni pfi volbé
znakovych/
dekorativnich stehd.

Stroj Sije zesilujici
stehy na za¢atku a
Sije zesilujici stehy
pfi stisknutém
tla¢itku opacného
stehu.

Stroj Sije zesilujici
stehy na zagatku, po
stisknuti tlacitka
zesilujiciho stehu
dokonéi vzor a na
konci Siti Sije
zesilujici stehy.

Tlacitko opacného

stehu

Tlaéitko zesilujiciho

stehu @

Kdyz funkce
automatického
zesilujiciho stehovani
neni pfi volbé steht
aktivni, jako v
prikladech
zobrazenych nize:

o o 2
n n
I I
[
1 1

Stroj zacne Sit stehy
a opacné stehy Sije
pouze pfi stisknutém
tlacitku opacného
stehu.

Stroj usije 3 -5
zesilujicich stehd pfi
pfidrzeni tlagitka
zesilujiciho stehu.

Kdyz je funkce
automatického
zesilujiciho stehovani
pii volbé stehd
aktivni, jako v
prikladech
zobrazenych nize:

o o
n n
I I
1 1
1 1

Stroj Sije nékolik
opacnych steht na
zacgatku a konci Siti.

Stroj Sije opacné
stehy na za¢atku a
zesilujici stehy na
konci Siti.

Kdyz funkce
automatického
zesilujiciho stehovani
neni pfi volbé steht
aktivni, jako v
prikladech
zobrazenych nize:

[omRan) 2 R
P S < <
1 ] > ‘.’
<7 <

| > 2>

1 <SS

I

I

e e ¢
III%
| |
'P ' 'P ™0

Stroj zacne Sit stehy
a opacné stehy Sije
pouze pfi stisknutém
tla¢itku opacného
stehu.*

Stroj zacne Sit stehy
avysije3-5
zesilujicich stehl pfi
stisknutém tlacitku
zesilujiciho stehu.

Kdyz je funkce
automatického
zesilujiciho stehovani
pfi volbé stehd
aktivni, jako v
prikladech
zobrazenych nize:

[ R e ot
i e
<y <«

| > 2>

I SO

|
I
PP
III%
[ |
P Ip P a

Stroj Sije zesilujici
stehy na za¢atku a
opacné stehy na
konci 8iti.*

Stroj Sije zesilujici
stehy na za¢atku a
konci Siti.

* Pokud je ,Priorita zpevnén

cu
|

na strané 2 obrazovky

nastaveni nastaveno na ,ON”, jsou Sity zesilujici stehy
misto opacnych stehd.
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Nastaveni stehu

Nastaveni stehu

Tento stroj je ve vychozim nastaveni nastaven pro Sitku

stehu, délku stehu, ,Posunuti L/P“, a napnuti vrchni nité Doplrikové informace

pro kazdy steh. Jakékoliv nastaveni ovsem mUzete zménit

. . .. ., . e Stisknéte % | pro obnoveni vychozich hodnot
stisknutim na obrazovce uzitkovych steh(, pak 2/p W

o RN nastaveni.
pokraovat podie postupu v této Casti. e Jestlize byl zvolen rovny steh nebo trojnasobny
S elasticky steh, poloha jehly se zméni se zménou
?—Iﬂ i 0.00 100 B Sirky stehu. ZvétSeni Sitky posune jehlu doprava a
5 ¢ wry )
— ™ “"“B . zmenseni snrk’y erosune jeh|L:I doleva. .
= znamena, Ze nastaveni nelze upravit.
= 00080 B

v [ E}g]

100%

A UPOZORNENI

¢ Po upraveé sitky stehu pomalu otacejte
ovladacim kolem smérem k sobé (proti sméru
hodinovych rucicek) a kontrolujte, Ze se jehla
¢ Poznamka nedotyka pritlacné patky. Pokud jehla narazi do
* Nastaveni stehd se vréti na vychozi hodnoty, jsou- pritlacné patky, mize se ohnout nebo zlomit.
li zménény, kdyz dojde k vypnuti stroje nebo
volbé jiného stehu pred uloZenim nastaveni stehd.
Viz ,UloZeni nastaveni stehu“ na strané B-42. Nastaveni dé"(y stehu

Po zméné nastaveni stisknéte | o« | pro ndvrat na obrazovku
uzitkového stehu.

Délku stehu Ize upravit a steh tak ucinit hrubsi (delsi) nebo
Nastaveni Sitky stehu jemn@jsi (kratsi).

Sitka stehu (ifka cik-cak) mGze byt upravena a steh tak maze

byt §iréf nebo uZi. ~m e = [+
— m.oix

p— mmmB U’m EE==] Emmmtﬂij

: |~ ®e=E e W (= o

== mmmB

woox Y B [K] Kazdé stisknuti | =] ucini steh jemné&jsim (kratSim).

100%

Kazdé stisknuti | =] steh cik-cak z4zi.

_>
Kazdé stisknuti |+ ucini steh hrubsim (del3im).

Kazdé stisknuti |+ steh cik-cak rozsifi.

_>
Doplrikové informace

e Stisknéte % | pro obnoveni vychozich hodnot

i

¢

nastaveni.

o BB znamen4, Ze nastaveni nelze upravit.
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Nastaveni stehu

Nastaveni ,,Posunuti L/P¥

Postupuijte podle krokd nize, kdyz chcete zménit umisténi
vzoru stehu cik-cak jeho posunutim vlevo nebo vpravo.

o B =] [

A ™

Stisknéte = | pro posunuti vzoru vlevo.

| |
% %
1
— Hodnota na displeji se zobrazi se znaménkem
minus.

Stisknéte |+ pro posunuti vzoru na pravou stranu od polohy

levé jehly.

| |

|

|

—

|

|

] ]

— Hodnota na displeji se zobrazi se znaménkem plus.

Doplnikové informace
e Stisknéte | % pro obnoveni vychozich hodnot

nastaveni.

* BB znamend, Ze nastaveni nelze upravit.

A UPOZORNENI

¢ Po nastaveni ,Posunuti L/P“, pomalu otacejte
ovladacim kolem smérem k sobé (proti sméru
hodinovych rucicek) a kontrolujte, Ze se jehla
nedotyka pfitlacné patky. Pokud jehla narazi
do pritlacné patky, miize se ohnout nebo
zlomit.

¢ Pokud dochazi ke shlukovani stehu, zvétsete

jejich délku. Dalsi siti se shluknutymi stehy
muZe zpisobit ohnuti nebo zlomeni jehly.

Nastaveni napnuti nité

Napnuti nité mGze byt nutné zménit v zavislosti na pouzité
latce a niti.
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B Spravné napnuti nité
Vrchni nit a spodni nit by se mély kfizit pobliz stfedu
latky. Z licové strany latky by méla byt vidét pouze vrchnfi
nit a z rubu latky by méla byt vidét pouze spodni nit.

®

®

®

@ Rub latky
® Lic latky
® Vrchni nit
@ Spodni nit

B Vrchni nit je pFiliS napnuta
Pokud je spodni nit vidét z licové strany latky, je vrchni nit
prilis napnuta.

v Poznamka

e Pokud byla spodni nit nespravné naviéknuta,
m0ze byt vrchni nit pfili§ napnuta. V takovém
pfipadé viz ,Instalace civky“ na strané B-19 a
znovu navléknéte spodni nit.

Rub latky

Lic latky

Vrchni nit

Spodni nit

Spodni nit je vidét z licové strany latky.

CACKOACKS)

Kazdé stisknuti | = uvolni napnuti nité.
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B Vrchni nit je prilis uvolnéna.
Pokud je vrchni nit vidét z rubu latky, je méalo napnuta.

s/
~,

Poznamka

e Pokud byla vrchni nit nespravné navlecena,
mUze byt malo napnuta. V takovém piipadé viz
wZavedeni horni niti“ na strané B-22 a znovu
navléknéte vrchni nit.

CXSRORCXS)

Rub latky

Lic latky

Vrchni nit

Spodni nit

Vrchni nit je vidét z rubu latky.

2%

Kazdé stisknuti |+ | zvysi napnuti nité.

e Stisknéte Uz, .

¢ Pro obnoveni vychoziho nastaveni vybraného vzoru
stehu stisknéte tla¢itko (2| a poté i/

- 0.0 0208 E @ ﬁ
o 2.0 mm — [ij @J
= MmmEJEJ

- . - =/ : { OK J

6 Stisknéte tlacitko | ok .

— Zobrazi se ptvodni obrazovka.

sy
N,

Poznamka

e Pokud neni vrchni nit spravné navleGena nebo
neni civka spravné nainstalovana, nemusi byt
mozné nastavit spravné napnuti nité. Pokud
nelze dosahnout spravného napnuti nité, znovu
vrchni nit navléknéte a spravné nasadte civku.

v Poznamka

e P¥i pfistim zvoleni stejného rovného stehu je
délka stehu nastavena na 2,0 mm.

¢ VSechna nastaveni stehu (Sitka stehu (Sitka cik-
cak), délka stehu, posunuti L/P, napnuti nité) jsou
uloZena, ne jen nastaveni, které bylo zménéno.
Po zvoleni stejného vzoru stehu se zobrazi
posledni ulozené nastaveni i tehdy, pokud byl
stroj vypnut. Pokud dojde k dal&i zméné
nastaveni, nebo pokud je stisknuto % pro
obnoveni vychozich hodnot nastaveni, neni nové
nastaveni uloZzeno, dokud neni [@ stisknuto
znovu.
| kdyz je stisknuto | 2 , nastaveni pro
naprogramované odstfihnuti nité a automatické

opacné/zesilujici stehy nelze resetovat.

Ulozeni nastaveni stehu

Pokud si prejete ulozit specifické nastaveni stehu, aby ho bylo

mozné pouzit pozdgji, stisknéte po zméné nastaveni a
nové nastaveni bude pro vybrany steh ulozeno.
Tuto funkci |ze pouzit pouze s uzitkovymi stehy.

O Pouziti stehu o délce 2,0 mm pro rovny steh

o Vyberte rovny steh.

e Stisknéte tlacitko [22.

e Nastavte délku stehu na 2,0 mm.
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UZite¢né funkce

Uzitecné funkce

Automatické odstrihnuti nité

Stroj Ize nastavit na automatické odstfihnuti niti na konci
stehovani. Nazyva se to ,naprogramované odstfihnuti nité”.
Pokud je nastaveno naprogramované odstfihnuti nité, jsou
nastaveny i automatické opacné/zesilujici stehy.

o Zapnéte stroj.
e Zvolte steh.

e Podrobnosti o volbé stehu viz ,Sitf stehu” na
strané B-35.

e Stisknéte (> na obrazovce.

L

I

— Objevi se a stroj je nastaven na

naprogramované odstfihnuti nité a automatické
opacné/zesilujici stehy.

¢ Naprogramované odstfihnuti nit€ vypnete stisknutim

Umistéte latku na misto a jednou stisknéte tlacitko
»Start/Stop”.

— Po vysiti opacnych nebo zesilujicich stehli zacne Siti.

Jakmile dojedete na konec stehovani, jednou stisknéte
(tladitko opaéného stehu) nebo (o) (tlacitko
zesilujiciho stehu).

Pokud bylo zvoleno stehovant, napfiklad knoflikovych

direk a pruhovych stehd, které zahrnuje zesilujici stehy,
neni tento Gkon nutny.

— Po dokonceni opacnych nebo zesilujicich steht se
stroj zastavi a nit se odfizne.

O]

-
Pl

~

S-——mmmmmmmmmmmm—
-2

@ ©)
@ Bod, kde bylo stisknuto tla¢itko ,Start/Stop*“.

® Bod, kde bylo stisknuto (73) (tlagitko opaéného stehu)

nebo @ (tlacitko zesilujiciho stehu).
® Zde bude odfiznuta nit.

Doplinkové informace
¢ Naprogramované odfiznuti nité€ nebude
provedeno, pokud je béhem $iti stisknuto tlacitko
LStart/Stop“. Stisknéte (tlacitko opacného
stehu) nebo @ (tlagitko zesilujiciho stehu) na
konci stehovani.

¢ Pokud je vypnuto napajeni, naprogramované
odfiznuti nité se vypne.

Zrcadleni stehu

Je mozné sit horizontalné zrcadlené zobrazeni stehu (vlevo a
vpravo).

o Zapnéte stroj.
e Zvolte steh.

e Podrobnosti o volbé stehu viz ,Siti stehu” na
strané B-35.

24 apak /& na obrazovce.

T e -—— ==2== 3000¢
l:!:l:lmm mmm [:!:l:]mm m oo
L1

— Objevi se [l a vzor v levé ¢asti obrazovky je
zobrazen zrcadlové.

¢ Pro vypnuti zrcadleni stehd stisknéte [Z] .

Doplrikové informace

e Zrcadleni neni mozné, kdyz je ikona zrcadleni na
editacni obrazovce Sedd. Nékteré stehy, jako
napfiklad knoflikové dirky atd., nelze zrcadlit.

¢ Po vypnuti stroje se nastaveni zrcadleni zrusi.
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UzZitecné funkce

Sefizeni tlaku pfitlacné patky
Tlak pfitlacné patky (silu, kterou vyviji pfitlacnd patka na

latku) mlzete nastavit na obrazovce nastaveni. Cim vySsi
Cislo, tim vétsi bude tlak. Pro bézné siti nastavte tlak na ,3”.

o Stisknutim zobrazite obrazovku s nastavenim.

e Zobrazte stranu 2.

e Nastavte ,Tlak pFitlacné patky” stisknutim |- /| + .

o)
L

| Tlak S

2
%, piitlaéné patky 8

"
| "[5‘! Vychozi pozice U ‘
Priorita
=@ zpevnéni

2 @&
=

Zvysovani a zvedani pritlacné patky bez
pouziti rukou

Pomoci kolenni paky miazete zvednout a spustit pfitlacnou
patku svym kolenem a mit tak obé ruce volné pro manipulaci

s latkou.

Bl Instalace kolenni paky

o Vypnéte stroj.

Zasunte kolenni paku do montazni drazky na predni
strané stroje v pravém dolnim rohu.

Vyrovnejte zapadky kolenni pdky se zarezy v montazni
drazce a zasunte kolenni paku co nejdal.

S Poznamka
¢ Pokud neni kolenni paka Uplné zasunuta do
montazni drazky, miZze pfi ¢innosti stroje
vypadnout.

B Pouziti kolenni paky

o Zastavte stroj.

¢ Nepouzivejte kolenni péku, kdyz je stroj v provozu.

Kolenem zatlacte kolenni paku doprava.

Drzte kolenni pdku svym kolenem vpravo.

— Pritlacnd patka se zvedne.

Uvolnéte kolenni paku.

— Pfitlacnd patka je spusténa.

A UPOZORNENI

* P¥i Siti méjte koleno stranou kolenni paky.
Zatlaceni na kolenni paku, kdyz je stroj v
cinnosti, miize zpusobit zlomeni jehly nebo
poskozeni stroje.
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Tabulka nastaveni steht

Tabulka nastaveni stehu

V nasledujici tabulce je pro uzitkové stehy uvedeno jejich pouziti, délky a sitky stehu, a zda Ize pouzit dvoujehly.

*1

Doplinkové informace
¢ V nasleduijici tabulce zobrazené stehy se mohou mirné lisit od vzord stehli zobrazenych na LCD.

Pro volné prosivani pouzijte patku na volné quiltovani otevienou ,O".

* z vs ooz ’ Mo . ’ z vs ooz ’ z z v v , .
2 Pro volné prosivani pouzijte patku quiltovaci pro volné prosivani ,C* (prodavana samostatné s nékterymi modely) nebo

patku na volné quiltovani otevienou ,O”.

*3 Je-li aktivovano tla¢itko automatického opacného/zesilujiciho stehu, zaéne steh zesilujicim stehem. Je-li na strané 3

obrazovky nastaveni zvoleno pro polozku ,Priorita zpevnéni” nastaveni ,ON, stroj bude it na konci steht zesilujici stehy a

poté se zastavi.

v Poznamka
e Kracejici patka miZe byt pouZita pouze u rovného stehu nebo u stehu cik-cak. S kracejici patkou nesijte opacné
stehy.
Sitka stehu | Délka stehu Tiaditk
Si vitlagns [mm (palce)] | [mm (palce)] ACItko
Steh 5w Nazev stehu i T Pouziti Dvoujehla| opaéného
stehu patka Auto. Auto. stehu
Manual Manual
o Rovny steh (levy) Obecné siti, zahyby, pintuck, atd. 0,0 (0) 2,5 (3/32) OK
E' 1-01 JT 0,0-7,0 0,2-5,0 J) Opacny
| (0-1/4) (1/64 - 3/16)
o Rovny steh (levy) i Obecné Siti, zahyby, pintuck, atd. 0,0 (0) 2,5 (3/32) OK Opaény
| 1-02 J1 0,0-7,0 0,2-5,0 X
! (J) steh 3
I (0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Rovny steh Obecné siti, zahyby, pintuck, atd. 3,5(1/8) 2,5 (3/32) OK
i' 1-03 |(stFedni) J1 0,0-7,0 0,2-5,0 ) Opadny
L (0-1/4) (1/64 - 3/16)
® Rovny steh Obecné §iti, zahyby, pintuck, atd. 3,5 (1/8) 2,5 (3/32) OK
! 1-04 |(stFedni) J1 0,0-7,0 0,2-5,0 J) Zesilujici
I (0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Trojnasobny Obecné Ssiti pro zesilujici a 0,0 (0) 2,5 (3/32) OK
i 1-05 |elasticky steh J*T | dekorativni horni stehy 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Zesilujici
i (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Stonkovy steh Zesilené stehy, Siti a dekorativni 1,0 (1/16) 2,5 (3/32) OK
% 1-06 J pouziti 0,0-7,0 0,4-5,0 J) Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
o Dekorativni steh Dekorativni stehy, horni stehovani 0,0 (0) 2,5 (3/32) OK
h 1-07 N1 0,0-7,0 0,4-5,0 J) Zesilujici
ki (0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Zdrhovaci steh Stehovani 0,0 (0) 20 (3/4)
I 1-08 g 0,0-7,0 5-30 NE Zesilujici
| ©-1/4) |(316-1-3/16)
_ Steh cik-cak Overlockovani, vysivani. 3,5 (1/8) 1,4 (1/16) OK
g 1-09 S 0,0-7,0 0,0-5,0 () | opaeny
(0-1/4) (0-3/16)
. Steh cik-cak i Overlockovani, vysivani. 3,5(1/8) 1,4 (1/16) OK Opacny
1-10 JT 0,0-7,0 0,0-5,0 3
(J) steh
(0-1/4) (0-3/16)
. Steh ?ik-cak i Z.au“:étek z pravé polohy jehly, Siti 3,5(1/8) 1,4 (1/16) OK Opaény
g 1-11 (pravy) JT cik-cak vlevo. 2,5-50 0,3-5,0 (J) 3
(3/32 - 3/16) | (1/64 - 3/16) steh
. SteI} cik-cak i Z.aéétek z levé polohy jehly, Siti 3,5(1/8) 1,4 (1/16) OK Opaény
% 1-12  [(levy) J1 cik-cak vpravo. 25-5,0 0,3-5,0 (J) 3
(3/32-3/16) | (1/64 - 3/16) steh
< 2 kroky elasticky Overlockovani (latky se stfedni 5,0 (3/16) 1,0 (1/16) OK Opacny
< 1-13  |steh cik-cak JT |hmotnosti a stredové latky), 0,0-7,0 0,2-5,0 J) %3
<< stuzka a elastické pasky 0-1/4) (1/64 - 3/16) steh
3 kroky elasticky Overlockovani (latky se stfedni a 5,0 (3/16) 1,0 (1/16) OK Opacny
: 1-14 |steh cik-cak JT  |velkou hmotnosti a streSové 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) 3
= latky), stuzka a elastické pasky 0-1/4) (1/64 - 3/16) steh
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Tabulka nastaveni steht

Sitka stehu | Délka stehu Tiaitk
X Lo . acitko
Steh 5w Nazev stehu i T Pouziti [mm (palce]] | [mm (palce)] Dvoujehla| opaéného
stehu patka Auto. Auto. stehu
Manual Manual
Overlockovy steh Zesilovani lehkych a stfedné 3,5 (1/8) 2,0 (1/16)
E 1-15 G tézkych latek 2,5-5,0 0,4-5,0 NE Zesilujici
(3/32 - 3/16) | (1/64 - 3/16)
Overlockovy steh Zesilovani latek s velkou 5,0 (3/16) 2,5 (3/32)
E 1-16 G hmotnosti 2,5-50 0,4-5,0 NE Zesilujici
(3/32-3/16) | (1/64 - 3/16)
B e ramne | S0@ | 2swo
a =17 G tfepivych latek nebo dekorativni 3:5-50 04-50 NE Zesilujici
. (1/8 - 3/16) (1/64 - 3/16)
stehovani.
Overlockovy steh Zesilené Svy na strecovych 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) OK
E 1-18 JT |latkach 0,0-7,0 0,4-5,0 J Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
- Overlockovy steh Zesilovani stfedné tézkych 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) OK
E. 1-19 J*T  |stredovych latek a tézkych latek, 0,0-7,0 0,4-5,0 J Zesilujici
~ dekorativni stehovani 0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
Overlockovy steh Zesilovani streCové latky nebo 4,0 (3/16) 4,0 (3/16) OK
E 1-20 JT |dekorativni stehovani 0,0-7,0 0,4-5,0 g Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
- Overlockovy steh Strecovy pleteny Sev 5,0 (3/16) 4,0 (3/16)
E: 1-21 J1 0,0-7,0 0,4-5,0 NE Zesilujici
= (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Jednoduchy Zesileni a sesivani streCové latky 6,0 (15/64) 3,0 (1/8) OK
g 1-22 |kosoctvereény J1 0,0-7,0 0,4-5,0 J Zesilujici
overlockovy steh 0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
Jednoduchy Zesilovani streCové latky 6,0 (15/64) 1,8 (1/16) OK
@ 1-23  |kosoctvereény J1 0,0-7,0 0,4-5,0 J Zesilujici
overlockovy steh 0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)

o S boénim Rovny steh pfi odstfihovani latky 0,0 (0) 2,5 (3/32)

| 1-24 |odstfihovacéem S 0,0-2,5 0,2-5,0 NE Zesilujici

is 0-3/32) | (1/64 -3/16)

S bocénim Steh cik-cak pfi odstrihovani latky 3,5 (1/8) 1,4 (1/16)

g 1-25 |odstfihovacéem S 3,5-5,0 0,0-5,0 NE Zesilujici

s (1/8 - 3/16) (0-3/16)
S bocénim Overlockovy steh pfi odstfihovani 3,5 (1/8) 2,0 (1/16)
E 1-26 |odstfihovacem S latky 3,5-5,0 0,4-5,0 NE Zesilujici
s (1/8 - 3/16) (1/64 - 3/16)
S bocénim Overlockovy steh pfi odstfihovani 5,0 (3/16) 2,5 (3/32)
E 1-27 |odstfihovacéem S latky 3,56-5,0 0,4-5,0 NE Zesilujici
s (1/8 - 3/16) (1/64 - 3/16)
S bocénim Overlockovy steh pfi odstfihovani 5,0 (3/16) 2,5 (3/32)
E 1-28 |odstfihovacéem S latky 3,56-5,0 0,4-5,0 NE Zesilujici
s (1/8 - 3/16) (1/64 - 3/16)

o Vyspravovaci Vyspravovani/latani, dovoleny 5,5 (7/32) 2,0 (1/16) Opacny
! 1-29 |steh (pravy) JT |zbytkovy Sev 6,5 mm 0,0-7,0 0,2-5,0 NE 3
Ip (cca 1/4 palce) © - 1/4) (1/64 - 3/16) steh

- Vyspravovaci Vyspravovani/latani 2,0 (1/16) Opa&ny
: pacny
! 1-30 |steh (stfedni) J2 - 0,2-5,0 NE 3
p (1/64 - 3/16) steh

o Vyspravovaci Vyspravovani/latani, dovoleny 1,5 (1/16) 2,0 (1/16) Opacny

! 1-31  |steh (levy) JT |zbytkovy Sev 6,5 mm 0,0-7,0 0,2-5,0 NE 3

ip (cca 1/4 palce) ©-1/4) | (1/64-3/16) steh

Prosivaci steh s Prosivaci steh vypadajici jako

ruénim vzhledem ruc¢né prosivany, kdyz se pouziva
transparentni nylonova nit jako
vrchni nit a nit barvy odpovidajici

- A P, 0,0 (0) 2,5 (3/32)

i 1-32 g1 |Brosivanijako spodninit. 0,0-7,0 0,4-5,0 NE | Zesilujici

g Sijte s pevnym napnutim nité tak, © - 1/4) (1/64 - 3/16)

aby spodni nit byla viditelna z
licové strany latky.
Pouzijte jehlu o velikosti mezi
90/14 a 100/16.
. Prosivaci Steh cik-cak pro prosivani a Siti 3,5 (1/8) 1,4 (1/16) Opacny

g 1-33  |nasivkovy cik- JT |nasivek 0,0-7,0 0,0-5,0 NE 3
a cak steh - 1/4) (0 - 3/16) steh
. Prosivaci Prosivaci steh pro neviditelné 1,5 (1/16) 1,8 (1/16)

z 1-34  |nasivkovy steh J*T  |nasivky nebo pfipeviiovaci vazbu 0,0-35 0,4-5,0 NE Zesilujici

-Q (0-1/8) (1/64 - 3/16)
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Tabulka nastaveni steht

Sitka stehu | Délka stehu Tiaditk
X Lo . acitko
Steh 5w Nazev stehu i T Pouziti [mm (paloe]] | [mm (palce]] Dvoujehla| opaéného
stehu patka Auto. Auto. stehu
Manual Manual
Prosivaci Prosivani pozadi 7,0 (1/4) 1,6 (1/16)
% 1-35 |teékovaci steh J1 0,0-7,0 0,4-5,0 NE Zesilujici
Q (0-1/4) (1/64 - 3/16)
~ Zakryty obrubni Obrubovani tkanych latek 00 2,0 (1/16)
< 2-01 steh R 3¢ - 53 0,4-5,0 NE Zesilujici
- (1/64 - 3/16)
Zakryty obrubni Obrubovani strecové latky 00 2,0 (1/16)
é 2-02 |elasticky steh R 3¢ -3 0,4-5,0 NE Zesilujici
(1/64 - 3/16)
Obrubovy steh Nasivky, dekorativni obrubovy 3,5 (1/8) 2,5 (3/32) OK
i 2-03 J steh 0,0-7,0 0,4-5,0 J) Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Vzorovy Zacistovani hran zalozek na 4,0 (3/16) 2,5 (3/32) OK
5’: 2-04 |zalozkovy J1 latkach 0,0-7,0 0,2-5,0 J) Zesilujici
hranovy steh (0-1/4) (1/64 - 3/16)
< Saténovy Dekorace limecku bluzy, hran 5,0 (3/16) 0,5 (1/32) OK
= 2-05 |vroubkovany N1 |kapesnikl 0,0-7,0 0,1-5,0 J Zesilujici
steh (0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
Vroubkovany Dekorace limecku bluzy, hran 7,0 (1/4) 1,4 (1/16)
g 2-06 |steh N1 |kapesnikl 0,0-7,0 0,4-5,0 NE Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Lataci spojovaci Lataci stehy, dekorativni stehy 4,0 (3/16) 1,2 (1/16) OK
< 2-07 |steh J1 0,0-7,0 0,2-5,0 J) Zesilujici
- (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Lataci dvojity Lataci stehy, dekorativni stehy 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) OK
E 2-08 |overlockovy steh | J*1 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Plochy steh Dekorativni stehy, pfisivani snur a 5,0 (3/16) 1,2 (1/16) OK
§ 2-09 JT |ploché vysivani 0,0-7,0 0,2-5,0 J) Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Vrapovy steh Vysivani pres vrapy, dekorativni 5,0 (3/16) 1,6 (1/16) OK
% 2-10 JT |stehy 0,0-7,0 0,4-5,0 J) Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Pérovy steh Svazky, dekorativni stehy 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) OK
% 2-11 JT 0,0-7,0 0,4-5,0 g Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
Svazkovy pFiény Svazky, premostovani a 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) OK
% 2-12  |steh JT | dekorativni stehy 0,0-7,0 0,4-5,0 g Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
s Steh pro Pripevnéni stuzky ke Svu ve 4,0 (3/16) 1,0 (1/16) OK
55 2-13 |pfipevnéni stuzky| J*1 |stredové latce 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) Zesilujici
-2 (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Zebrikovy steh Dekorativni stehovani 4,0 (3/16) 3,0 (1/8)
E 2-14 J1 0,0-7,0 0,4-5,0 NE Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
N Klikaty navazujici Dekorativni horni stehy 4,0 (3/16) 2,5 (3/32) OK
>(< 2-15 |steh J1 0,0-7,0 0,4-5,0 J) Zesilujici
(4 (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Dekorativni steh Dekorativni stehovani 5,5 (7/32) 1,6 (1/16) OK
g 2-16 J1 0,0-7,0 0,4-5,0 J Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
Vinity steh Dekorativni stehovani a elastické 5,0 (3/16) 1,0 (1/16) OK
2 2-17 N1 | prisivani 0,0-7,0 0,2-5,0 J Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
Dekorativni steh Dekorativni stehovani a nasivani 6,0 (15/64) 1,0 (1/16) OK
% 2-18 N1 0,0-7,0 0,2-5,0 J) Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Dekorativni Dekorativni stehovani 7,0 (1/4) 1,6 (1/16)
g 2-19 |tec¢kovaci steh N1 0,0-7,0 0,4-5,0 NE Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Duty steh Dekorativni lemy, trojity rovny 1,0 (1/16) 2,5 (3/32) OK
IH 3-01 N1 |vlevo 0,0-7,0 0,4-5,0 J) Zesilujici
i (0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Duty steh Dekorativni lemy, trojity rovny 3,5(1/8) 2,5 (3/32) OK
HI 3-02 N1 |uprostred 0,0-7,0 04-5,0 (4) | Zesiuiici
i (0-1/4) (1/64 - 3/16)
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Tabulka nastaveni steht

Sitka stehu | Délka stehu Tiaitk
X Lo . acitko
Steh 5w Nazev stehu i T Pouziti [mm (palce]] | [mm (palce)] Dvoujehla| opaéného
stehu patka Auto. Auto.
stehu
Manual Manual
s Duty cik-cak steh Dekorativni lemy, horni stehy 6,0 (15/64) 3,0 (1/8) OK
§ 3-03 N1 0,0-7,0 0,4-5,0 ) Zesilujici
= © - 1/4) (1/64 - 3/16)
Duty steh Dekorativni lemy, jehlovy steh pro 3,5 (1/8) 2,5 (3/32)
E 3-04 N1 |prisivani krajek 0,0-7,0 0,4-5,0 NE Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Duty steh Dekorativni lemy 3,0 (1/8) 3,5(1/8)
3 3-05 N1 0,0-7,0 0,4-5,0 NE Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Duty steh Dekorativni lemovy kytickovy steh| 6,0 (15/64) 3,0 (1/8)
$ 3-06 N1 0,0-7,0 0,4-5,0 NE Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Duty steh Krajka, dekorativni lemy 5,0 (3/16) 3,5(1/8)
§ 3-07 N1 0,0-7,0 0,4-5,0 NE Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Duty steh Krajka, dekorativni lemy 5,0 (3/16) 3,5(1/8)
% 3-08 N1 0,0-7,0 0,4-5,0 NE Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Duty steh Krajka, dekorativni lemy 5,0 (3/16) 3,5(1/8) OK
% 3-09 N1 0,0-7,0 0,4-5,0 J Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
Duty steh Krajka, dekorativni lemy 5,0 (3/16) 4,0 (3/16) OK
E 3-10 N1 0,0-7,0 0,4-5,0 J) Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Duty steh Krajka, dekorativni lemy 4,0 (3/16) 2,5 (3/32) OK
g 3-11 N1 0,0-7,0 0,4-5,0 J) Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Sestihranny steh Krajka, dekorativni lemy 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) OK
% 3-12 N1 0,0-7,0 0,4-5,0 J) Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Sestihranny steh Krajka, dekorativni lemy 6,0 (15/64) 3,5(1/8) OK
% 3-13 N1 0,0-7,0 0,4-5,0 J) Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Duty steh Krajka, dekorativni lemy 6,0 (15/64) 1,6 (1/16) OK
% 3-14 N1 0,0-7,0 0,4-5,0 J Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
Duty steh Krajka, dekorativni lemy 6,0 (15/64) 3,0 (1/8)
é 3-15 N1 0,0-7,0 0,4-5,0 NE Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Duty steh Krajka, dekorativni lemy 6,0 (15/64) 4,0 (3/16) OK
Ez 3-16 N1 0,0-7,0 0,4-5,0 J Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
Duty steh Krajka, dekorativni lemy 4,0 (3/16) 2,5 (3/32)
% 3-17 N1 0,0-7,0 0,4-5,0 NE Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Duty steh Krajka, dekorativni lemy 5,0 (3/16) 2,0 (1/16) OK
1 3-18 N1 0,0-7,0 0,4-5,0 J Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
Duty steh Dekorativni lemovy a 6,0 (15/64) 2,0 (1/16) OK
% 3-19 N1 | premostovaci steh 0,0-7,0 0,4-5,0 J Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
Duty steh Dekorativni lemy. Svazky, 5,0 (3/16) 3,0 (1/8) OK
E 3-20 N1 |pfipeviiovani stuh 0,0-7,0 0,4-5,0 J Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
Duty steh Dekorativni lemy, vysivani pres 6,0 (15/64) 1,6 (1/16)
E 3-21 N1 |vrapy 0,0-7,0 0,4-5,0 NE Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Duty steh Dekorativni lemy, vysivani pres 5,0 (3/16) 1,6 (1/16)
E 3-22 N1 |vrapy 0,0-7,0 0,4-5,0 NE Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
= Steh pro Knoflikova dirka na lehkych az 5,0 (3/16) 0,4 (1/64) Automatické
E 4-01 zaoblenou A stfedné tézkych latkach 3,0-5,0 0,2-1,0 NE sesilent
ws knoflikovou dirku (1/8 - 3/16) (1/64 - 1/16)
_ Steh pro Zesilené zUuZené zkosené 5,0 (3/16) 0,4 (1/64)
E E 4-02 :I;g:(le:::ua A knoflikové dirky 3.0-50 02-1.0 NE Au;c;r:igr:?ke
us (1/8 - 3/16) (1/64 - 1/16)

knoflikovou dirku

B-48




Tabulka nastaveni steht

Sitka stehu | Délka stehu Tiaditk
X Lo . acitko
Steh 5w Nazev stehu i T Pouziti [mm (paloe]] | [mm (palce]] Dvoujehla| opaéného
stehu patka Auto. Auto. stehu
Manual Manual
\ Steh pro na konci Knoflikové dirky se svislym 5,0 (3/16) 0,4 (1/64) Automatické
4-03 zaoblené A rovnym stehem v tézkych latkach 3,0-5,0 0,2-1,0 NE Jesileni
s knoflikové dirky (1/8 - 3/16) (1/64 - 1/16)
_ Steh pro uzké Knoflikové dirky pro lenké az 5,0 (3/16) 0,4 (1/64) Automatické
4-04 |étyfhranné A stfedné tézkeé latky 3,0-5,0 0,2-1,0 NE Jesileni
= knoflikové dirky (1/8 - 3/16) (1/64 - 1/16)
_ Steh pro Knoflikové dirky pro strecové 6,0 (15/64) 1,0 (1/16) _
4-05 |elastické A |nebo tkané latky 3,0-6,0 0,5-2,0 NE A”tzzrsnif:r:?ke
= knoflikové dirky (1/8 - 15/64) | (1/32 - 1/16)
_ Krajkovy steh pro Knoflikové dirky pro krajkové 6,0 (15/64) 1,5 (1/16) Automatické
4-06 |knoflikové dirky A nebo streGové latky 3,0-6,0 1,0-3,0 NE sesilent
= (1/8 - 15/64) (1/16 - 1/8)
Steh pro Prvni krok pfi zhotovovani 5,0 (3/16) 2,0 (1/16) Automatické
] 4-07 |olemovanou A olemovanych knoflikovych direk 0,0-6,0 0,2-4,0 NE sesilent
knoflikovou dirku (0 -15/64) (1/64 - 3/16)
— Steh pro klicovou Knoflikové dirky v tézkych nebo 7,0 (1/4) 0,5 (1/32) Automnatické
_‘ 4-08 |knoflikovou dirku A tlustych latkach pro vétsi ploché 3,0-7,0 0,3-1,0 NE sesilent
s knofliky (1/8 - 1/4) (1/64 - 1/16)
Steh pro zkosené Knoflikové dirky ve stfedné 7,0 (1/4) 0,5 (1/32) Automnatické
4-09 |klicové A tézkych az tézkych latkach pro 3,0-7,0 0,3-1,0 NE sesilent
knoflikové dirky vétsi ploché knofliky (1/8 - 1/4) (1/64 - 1/16)
Steh pro klicovou Knoflikové dirky se svislym 7,0 (1/4) 0,5 (1/32) Automnatické
4-10 knoflikovou dirku A rovnym stehem pro zesileni v 3,0-7,0 0,3-1,0 NE zesileni
tézkych nebo tlustych latkach (1/8 - 1/4) (1/64 - 1/16)
i Vyspravovaci Vyspravovani stredné tézkych 7,0 (1/4) 2,0 (1/16) .
| 411 |steh A |latek 2,5-7,0 0,4-25 NE A”tz‘::ﬂaetr']‘lfke
i (3/32-1/4) | (1/64 - 3/32)
Vyspravovaci Vyspravovani tézkych latek 7,0 (1/4) 2,0 (1/16) .
4-12  |steh A 2,5-7,0 04-25 NE | Automaticke
(3/32-1/4) | (1/64 - 3/32) zesilen
Zesilujici rovny Zesileni otvoru kapsy, atd. 2,0 (1/16) 0,4 (1/64) .
4-13  |steh A 1,0-3,0 03-1,0 NE | Automaticke
(1/16-1/8) | (1/64 - 1/16) zesilen
Steh pro Siti Pfipevinovani knofliku 3,5 (1/8) .
414 |knoflika M 25-45 - NE A”tzzrsnif:r:‘lfke
(3/32 - 3/16)
Steh pro ocka Pro zhotovovani o¢ek, direk na 7,0 (1/4) 7,0 (1/4)
v, 4-15 N pasku, atd. 7,06,05,0 7,06,05,0 NE Automatické
(1/4 15/64 (1/4 15/64 zesileni
3/16) 3/16)
. Opacny (rovny Pro pfrisivani nasivek na
i T 5-01 steh) N trubkovitych kusech latky a - - NE Zesilujici
I zkoseni rohd
Bokem vievo Pro pfrisivani nasivek na
P 5-02  |(rovny steh) N |trubkovitych kusech latky - - NE Zesilujici
Bokem vpravo Pro pfrisivani nasivek na
e 5-03  |(rovny steh) N |trubkovitych kusech latky - - NE Zesilujici
. Vpred (rovny Pro pfrisivani nasivek na
i l 5-04 |steh) N trubkovitych kusech latky a - - NE Zesilujici
I zkoseni rohd
Bokem vilevo Pro pfiSivani nasivek na
Al 5-05 |(cik-cak steh) N |trubkovitych kusech latky - - NE Zesilujici
Bokem vpravo Pro pfisivani nasivek na »
~ 5-06 |(cik-cak steh) N |trubkovitych kusech latky - - NE Zesilujici
Vpred (cik-cak Pro pfisivani nasivek na
§l 5-07 |steh) N trubkovitych kusech latky a - - NE Zesilujici
zkoseni roh(
Opacny (cik-cak Pro prisivani nasivek na
§T 5-08 |steh) N trubkovitych kusech latky a - - NE Zesilujici

zkoseni roht
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Vysivani krok za krokem

Kapiola 3 ZACATEK VYSIVANI

Vysivani krok za krokem

.

Podle krokd niZe pfipravte stroj pro vysivani.

Krok 1, 2

Krok 7, 8

Krok # cil Ukon Strana
1 Pripevnéni pfitlaéné patky Pripevnéte vysivaci patku , Q" B-51
2 Kontrola jehly Pro vysivani pouzijte jehlu 75/11. B-29
3 Pripojeni vysivaciho modulu Pripojte vysivaci modul. B-53
4 Navle€eni spodni nité civky Navirite vysivaci civkovou nit a vlozte civku na misto. B-19
5 Pfiprava latky Prilozte podkladovy materidl k latce a spole¢né je zasadte do vySivaciho B-57

ramecku.
6 Uchyceni vySivaciho ramecku Prilozte vysivaci ramecek k vySivacimu modulu. B-61
7 Volba vzoru Zapnéte hlavni vypina¢ a zvolte vysivaci vzor. B-63
8 Kontrola rozloZzeni Zkontrolujte a upravte velikost a polohu vysivaciho vzoru. B-64
9 Navleceni vysivaci nité Navlecte vysSivaci nit odpovidajici vzoru. B-65
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Upevnéni vysivaci patky

Upevnéni vysivaci patky

P¥idrzte vysivaci patku pravou rukou zobrazenym
zplsobem.

v 2,
A U POZO R N E N I Pridrzte vysivaci patku ukazovakem obto¢enym za

¢ PFi vySivani nezapomeiite pouzit vysivaci patku. packou na zadnf strané patky.
P¥i pouziti jiné pFitlacné patky miize jehla
narazit do pFitlacné patky a to muze zpisobit
jeji ohnuti nebo zlomeni a pFipadné i zranéni.

DA

o Stisknéte (1) (tlacitko polohovani jehly) pro zvednuti
jehly.

P

7
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’

e Stisknéte tlacitko .

— Obrazovka se zméni a vsechna tlacitka a ovladaci
tlacitka budou zablokovana (kromé ).

@ Péacka
® Tycka vysivaci patky

I t) Zatimco na packu tlacite prstem, umistéte tycku
vySivaci patky nad upinaci Sroub jehly a potom

umistéte Sroub drzaku pritlacné patky do montazniho

zarezu pritlacné patky, ¢imz se vysivaci patka prichyti

e Zvednéte packu pritlaéné patky. na tycku pfitlacné patky.

Pro sejmuti pritlacné patky stisknéte cerné tlacitko na
drzaku pfitlacné patky.

@ Tycka vysivaci patky
® Upinaci Sroub jehly
® Montéazni zarez

Zajistéte vysivaci patku sroubem drzaku pfitlacné patky.
@ Cerné tlagitko

Al v Dejte vysivaci patku do svislé polohy.
® Drzak pritlacné patky

Pouzijte pFilozeny Sroubovak a povolte Sroub drzaku
pritlacné patky a pak sejméte drzak pritlacné patky.

* Sroub drzaku pfitlacné patky Ize také uvolnit nebo
utahnout kotoucovitym Sroubovakem.

L &) @ Sroub drzaku piitlacné patky
/"A 1%
® e

@ Sroubovak
® Drzak pritlacné patky
® Sroub drzaku piitlacné patky
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Upevnéni vysivaci patky

Drzte vysivaci patku na misté pravou rukou a pomoci
pfilozeného Sroubovaku utahnéte Sroub drzaku
pritlacné patky.

A UPOZORNENI

¢ Prilozenym sroubovakem pevné utihnéte
sroub vysivaci patky. Pokud je Sroub volny,
miize do pritlacné patky narazit jehla a miize
dojit ke zranéni.

@ Stisknéte pro odblokovani viech tlagitek.
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Pripojeni vysivaciho modulu

Pripojeni vysivaciho modulu

e Plochy nastavec stahnéte smérem vlevo.

A% s,
A UPOZORNENI ~
¢ Nepohybujte se strojem s pFipojenym S \/
vysivacim modulem. Vysivaci modul miize /
spadnout a zpusobit draz.
¢ Nepfiblizujte se prsty ani jinymi predméty k
vySivacim sanim a k ramecku. Muize dojit k -~

urazu.

DA

P

Zatlacte zapadku na krytu spojovaciho otvoru ve
sméru Sipky, aby se kryt otevrel.

7
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’

s Poznamka

Q ¢ Nedotykejte se konektoru ve zdifce pro vySivaci
modul. MiZe dojit k po$kozeni konektoru a ~__
nasledné k porucham funkénosti. — ~
¢ Nezvedejte vySivaci sané. Nepohybuijte se % —
sanémi nasilné. MdZe dojit k porucham /
funkénosti.

((—M

S Poznamka

¢ Nezapomerite zavfit kryt spojovaciho otvoru,
kdyz neni vySivaci modul pouzivan.

Zasuiite konektor vysivaciho modulu do spojovaciho
otvoru a pak lehce zatlacte na vysivaci modul, dokud
® nezaklapne na misto.

v v . @ Spojovaci otvor
o ypnete stroj. ® Konektor vysivaciho modulu

S Poznamka

= £ Q e Zkontrolujte, ze mezi vySivacim modulem a
A U POZO R N E N I strojem neni Zadna mezera, jinak nemusi byt
e Pted pFipojenim vysivaciho modulu vysivaci vzor vysit spravné. Konektor zcela

nezapomeite vypnout stroj. Jinak mize dojit zasunite do spojovaciho otvoru.

ke zranéni pfi nechténém stisknuti nékterého z * Netlacte na sané pH pﬁpe}’ fovani vysivaciho
ovladacich tladitek, kdy stroj zaéne 3it. modulu do stroje, jinak muze dojit k poskozeni

vySivaciho modulu.

Zapnéte stroj.

— Na obrazovce se zobrazi zprava.
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Pripojeni vysivaciho modulu

Ovérte, ze v prostoru vysivaciho modulu nejsou zadné
predméty nebo ruce a stisknéte | o< .

AN

Jezdec vysivaci jednotky se bude
pohybovat.

Drzte ruce atd. v dostatecné
vzdalenosti od jezdce.

— Sané se presunou do vychozi polohy.

@ Sané

A UPOZORNENI

e Kdyz stroj vysiva, nestrkejte ruce ani jiné
predmeéty do prostoru vysivacich sani a
vysivaciho ramecku. Muize dojit k drazu.

S Poznamka

Q e Pokud nebyl stroj spravné spustén, nemusi se
zobrazit vychozi obrazovka. Nejedna se o
znamku poruchy. Pokud se to stane, vypnéte
stroj a znovu ho zapnéte.

— Zobrazi se obrazovka pro volbu typu vysivaciho

vZoru.
Pfi odeb. vys. jednotky
E e

¢ Dalsi informace o vysivacich vzorech naleznete v
casti ,Volba vysivacich vzorG” na strané B-63.

Doplrikové informace
e Kdyz je pfipevnén vysivaci modul, nelze zvolit
uzitkové stehy.

B Odpojeni vysivaciho modulu
Ujistéte se, Ze je stroj zcela zastaven, a postupujte podle
nize uvedenych pokyn.

o Vyjméte vysivaci ramecek.

¢ Dalsi informace o vyjmuti vysivaciho ramecku
naleznete v ¢asti ,Uchyceni vysivaciho ramecku” na
strané B-61.

e Stisknéte tlagitko £2 a poté tladitko | o« .

& | ¥
AB | AA
O B s

— Vysivaci sané se presunou do Glozné polohy.

e Vypnéte stroj.

N

A UPOZORNENI

¢ Pred odpojenim vysivaciho modulu musi byt
stroj vzdy vypnuty.
Pokud dojde k odpojeni modulu za chodu
stroje, mize dojit k porucham funk¢nosti.
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Pripojeni vysivaciho modulu

Pridrzte uvolnovaci tlacitko na levé spodni strané
vysivaciho modulu a zvolna jej posurite doleva.

LA
,H

N

>

(@

.-Z’;\

©) =~
/ <
<

— 128

<
Z

@ Uvolrfovaci tlagitko

A UPOZORNENI

¢ Nedrzte vysivaci modul p¥i pfendseni za Cast s
uvoliovacim tlacitkem.

[
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Perfektni provedeni vysivky

Perfektni provedeni vysivky

Krasny vzhled vysivky ovliviiuje nékolik faktort. Dvéma
dualezitymi faktory zminénymi jiz dfive je pouziti
pFislusného podkladového materidlu (strana B-57) a
napnuti latky do ramu (strana B-57). Dalsim dalezitym
hlediskem je vhodnost pouzivané jehly a nité. Prohlédnéte
si nize uvedenou charakteristiku nitf.

B Nit
Vrchni nit Pouzijte vysivaci civkovou nit uréenou pro
pouziti s timto strojem.
S jinymi vysivacimi nitémi nemusite dosahnout
optimalnich vysledku.
Spodni nit Pouzijte vysivaci civkovou nit uréenou pro
pouziti s timto strojem.

S Poznamka
e Pred vysSivanim zkontrolujte, zda je v civce
dostatek nité. Pokud zacnete vys$ivat svlj projekt
bez dostatecné dlouhé niti v civce, budete muset
civku znovu navinout uprostred vySivaciho vzoru.

Doplnikové informace
e Pokud pouzivate jiné nez vySe uvedené nité,
provedeni vzoru nemusi byt presné.

B Pouzdro civky spodni nité
Ke stroji jsou pfilozeny pouzdra civky dvou typ(. P¥i
vysivani pouzijte odpovidajici pouzdro civky podle
spodni nité, ktera bude pouzita.
Popis typt pouzder civky viz nize.

Standardni pouzdro civky (doporucené pro §iti a vySivani
s pouzitim spodni nité o jemnosti 60)

@ Standardni pouzdro civky spodni nité
(zelené oznaceni na Sroubu)

Standardni pouzdro civky nit€, které je ve stroji plvodné
vloZeno, ma na Sroubu pro nastaveni napnuti zelené
oznaceni. Doporucujeme pouZit pfiloZzenou vysivaci nit s
timto pouzdrem civky. Neotacejte napinacim sroubem na
tomto pouzdru civky se zelené oznacenym Sroubem.

Alternativni pouzdro civky (pro pfedvinuté nebo jiné
vysivaci nit€)

@®@ Alternativni pouzdro civky
(Sroub neni barevny)

Alternativni pouzdro civky bez zabarveni na sroubu pro
nastaveni napnuti je nastaveno pro vyssi napnuti pro
vysivani s jinymi jemnostmi spodnich niti a riznymi
vysivacimi technikami. Toto pouzdro civky je oznac¢eno
tmavé zabarvenou znackou ve vnitrku civky. Napinaci
Sroub na tomto pouzdru lze v pFipadé potieby sefidit.

e Jak vyjmout pouzdro civky, viz ,Cisténi drahy
pouzdra civky” v ¢asti ,Dodatek”.

A UPOZORNENI

¢ P¥i vysivani na velké odévy (zvlasté na bundy
nebo jiné tézké tkaniny) nenechavejte tkaninu
viset ze stolu. V takovém pripadé se totiz
vysivaci modul nemiize volné pohybovat a
vysivaci ramecek mize narazit do jehly, coz
miiZe zpusobit jeji ohnuti nebo zlomeni a
pfipadné i zranéni.
Latku umistéte tak, aby nevisela ze stolu, nebo
ji drzte, aby se nezachytavala.

S Poznamka

Q e V prostoru pro pohyb vysivaciho ramecku
nenechavejte predméty. Ramecek mize zavadit
o predmét a zplsobit chybné provedeni
vySivaciho vzoru.

e PFi vySivani na velké odévy (zvlasté na bundy
nebo jiné tézké tkaniny) nenechavejte tkaninu
viset ze stolu. V opaéném pfipadeé se vysivaci
modul nebude moci volné pohybovat a
provedeni vzoru nemusi vypadat, jak jste
planovali.
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Priprava latky

Priprava latky

A UPOZORNENI

¢ Pouzivejte latku o mensi tloustce, nez 3 mm
(cca 1/8 palce). Pouziti silnéjsi latky nez 3 mm
(cca 1/8 palce) muze zpusobit zlomeni jehly.

¢ Pro silné froté rucniky doporucujeme umistit
na horni plochu ru¢niku vodorozpustny
podkladovy material. To zredukuje vlasovou
dpravu rucnikii a vysledkem bude atraktivnéjsi

vySivka.

Prilozeni nazehlovaciho podkladového
materialu (opory) k latce

Nejlepsich vysledki pfi vysivani dosdhnete s podkladovym
materialem pro vysivani. Postupujte podle pfibalenych
pokynl k pouzitému podkladovému materialu.

Pri pouziti latek, které nelze zehlit (nap¥. froté latky nebo latky
se smyckami, které se po Zehleni zvétsuji) nebo v mistech,
kde je zehleni obtizné, umistéte pod latku podkladovy
material bez nataveni, pak umistéte latku a podkladovy
material do vysivactho rdmecku nebo konzultujte se svym
autorizovanym prodejcem Brother pouZiti spravného
podkladového materialu.

A UPOZORNENI

e Vzdy pouzivejte podkladovy material pro
vysivani strecovych latek, lehkych latek, latek s
hrubym zvInénim nebo latek, které zpasobuji
smrsténi vzoru. Jinak se miize zlomit jehla a
zpusobit zranéni. Nepouziti podkladového
materidalu miize zpusobit Spatny vzhled vaseho

projektu.

Pouzijte kus podkladového materialu, ktery je vétsi,
nez pouzity vysivaci ramecek.

@ Velikost vysivaciho ramecku
® Nazehlovaci podkladovy material (opora)

Nazehlete nazehlovaci podkladovy material na rub
latky.

DA

<

P

=0

——®
@ Tavitelna strana podkladového materidlu
® Létka (rub)

7
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Doplinkové informace

¢ P¥i vySivani na tenkou latku, jako je napfiklad
organdie (organtyn) nebo batist, nebo na chlupaté
latky, jako je froté latka nebo mansSestr, pouzijte
pro co nejlepsi vysledek vodorozpustny
podkladovy material (prodavan samostatné).
Vodorozpustny podkladovy material se ve vodé
zcela rozpusti a vysledek tak bude vypadat
mnohem atraktivnéji.

A EEEEEEEE—————
Napnuti latky do vySivaciho ramecku

B Typy vysivacich ramecka

Typy a pocet dodanych vysivacich rameckd se budou lisit
podle modelu stroje.

Velky

Vysivaci prostor 18 cm x 13 c¢cm (7 palctd x 5 palct)
Pouziva se pro vysivaci vzory 10 cm x 10 cm (4 palce x
4 palce) az 18 cm x 13 cm (7 palcl x 5 palc).

Stredni (u nékterych modelii prodavan samostatné)
Vysivaci prostor 10 cm x 10 cm (4 palce x 4 palce)
Pouziva se pro vysivani vzort mensich nez 10 cm x
10 cm (4 palce x 4 palce).
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PFiprava latky

Maly (u nékterych modell prodavan samostatné)
Vysivaci prostor 2 cm x 6 cm (1 palec x 2 - 1/2 palce)
Pouziti pro vysivani malych vzord, napfiklad jmenovek.

Extra velky (vicepolohovy)

Pripevnime-li extra velky (vicepolohovy) vysivaci ramecek
pomoci kterékoli ze tfi poloh (D, @ a ®) znazornénych
na obrazku, mohou byt vysivany vzory o maximaln{
velikosti 13 cm (5 palct) x 30 cm (12 palcu), jsou-li
rozdéleny do casti, které maji byt pouzity v dostupnych
polohach ramecku s kazdou ¢asti o rozmérech maximélné
18 cm (7 palcll) x 13 cm (5 palcl) v kterékoliv casti.

Vysivaci prostor stroje je 18 cm x 13 cm (7 palctl x 5 palct).

Pouzijte pfi vysivani spojenych nebo kombinovanych
znakl a vzord nebo velkych znakd.

m

® o

©

Horni instalaéni poloha

Stredni instalacni poloha

Spodni instala¢ni poloha

Vysivaci prostor (pfi instalaci v poloze )
Vysivaci prostor (pfi instalaci v poloze )
Vysivaci prostor (pfi instalaci v poloze ®)

@O

B Pouziti vhodného ramecku pro velikost vzoru
Vyberte ramecek, ktery je o trochu vétsi, nez vzor.
Dostupné moznosti rameckd jsou znazornény na
obrazovce.

(@) : Ukazuje, zda mize byt pouzit velky / extra velky
(vicepolohovy) ramecek.

]
l@] : Ukazuje, zda mGZe byt pouzit maly rdmecek.

o ®
@L e Bliim I\

: Ukazuje, zda mGze byt pouzit stfedni ramecek.

§)

@ Bila: mize byt pouzit
@ Seda: nemiize byt pouzit

B Viozeni latky

s Poznamka

Q e Pokud neni latka pevné uchycena ve vysivacim
réamecku, vysije se vzor Spatné. Polozte latku na
rovnou plochu a jemné latku v ramecku napnéte.
Postupujte podle krokd nize, aby byla latka

A UPOZORNENI

¢ Pokud pouzijete prili§ maly ramecek, miize do
néj pri Siti narazit pritlacna patka a zpusobit
tak zranéni nebo poskozeni vaseho stroje.

spravné vlozena.

Uvolnéte sefizovaci Sroub vysivacich ramecki a
vyjméte vnitini a vnéjsi ramecky, pficemz vnéjsi
ramecek umistéte na rovny povrch.

Vnitini a vnéjsi ramecek oddélte vyjmutim vnitfniho
ramecku smérem vzhru.

® Sefrizovaci Sroub

Umistéte latku s podkladovym materidlem na horni
stranu vnéjsiho ramecku.

Umistéte latku licovou stranou vzhru.

@ Licova strana

Vtlacte vnitini ramecek do latky shora.

Vyrovnejte znacku /\ na vnitinim ramecku a znacku
/\ na vnéjsim ramecku.
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Priprava latky

Jemné latku vyjméte z ramecku, aniz byste uvolnili
sefizovaci Sroub. Doplitkové informace

¢ Pro utahovani nebo povolovani sefizovaciho
$roubu rdmecku mizZete pouZzit pfilozeny
Sroubovak.

i —

N

>

(@

,-Z*;\

B Pouziti vysSivaci félie ~

Kdyz chcete vysivat vzor v konkrétnim misté, pouZijte s 5

rameckem vysivaci folii. %i

Doplnkové informace K¥idovou tuzkou si oznacte oblast latky, kterou chcete z
e Tento preventivni krok pfispéje ke snizeni vysivat. -

deformace vzoru pfi vysivani.

Znovu vtlacte vnitini ramecek do latky shora, pficemz O)
zarovnejte znacku /\ na vnitinim rdmecku a znacku
/\ na vnéj$im ramecku.

@ Vysivaci vzor
® Znacka

Vlozte vysivaci folii na vnitini ramecek.
© o (2
| ®
@ 5\1_ |
| ®
? }
@ Vnéjsi ramecek
® Vnitfni ramecek
® Léatka (licova strana) @
Podkladovy material
@ Podkladovy materid @ Vysivaci folie
¢ Vtlacte vnitini ramecek do vnéjsiho ramecku. ® Vnitini ramedek
Utahujte sefizovaci Sroub, zatimco rukou napinate © Zakladni cary vySivaci folie
pfipadnd uvolnénd mista latky. Cilem je, aby latka pfi Zarovnejte znacku na latce se zakladni ¢arou na

jemnych dderech znéla jako bubinek. vysivaci folii.

Umistéte vnitini ramecek s latkou na vnéjsi ramecek a
v pfipadé potreby latku upravte tak, aby znacky na
latce licovaly s vysivaci folii.

e Dalsi informace naleznete v ¢asti strana B-58.
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PFiprava latky

6 Sejméte vysivaci folii.

Vysivani malych latek nebo okraju latky

Pouzijte podkladovy material pro vysivani, aby byla latka vice

podeprena. Po vysivani podkladovy material opatrné

odstrante. Pfipevnéte podkladovy material, jak je zobrazeno v
nasledujicich pfikladech. Pro vysivani doporucujeme pouzit

podkladovy material.

B Vysivani malych latek
Pouzijte docasné lepidlo ve spreji pro upevnéni malého
kusu latky do vétsiho v ramecku.

podkladovy material zdrhovacim stehem.

N
~

~ O

@ Latka
® Podkladovy material

B Vysivani hran nebo roht
Pouzijte docasné lepidlo ve spreji pro upevnéni malého
kusu latky do vétsiho v ramecku.

podkladovy material zdrhovacim stehem.

v

7/

4

@ Latka
® Podkladovy material

B Vysivani stuh nebo stuzek

Upevnéte oboustrannou paskou nebo doc¢asnym lepidlem
ve spreji.

> v

N o

T.1

N/

Z
|

S I N/

- N

7\
A~

@ Stuha nebo stuzka
® Podkladovy material
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Uchyceni vysivaciho ramecku

S Poznamka S Poznamka
e Navinte a vlozte civku pred upevnénim e Ujistéte se, ze jsou oba koliky zcela zasunuty.
vySivaciho ramecku a ujistéte se, Ze pouzivate Jestlize je vsunut jen jeden z kolikd, vysledny
doporuc¢enou spodni nit. vzor mize byt vadny.
e Ujistéte se, Ze zarez na boku vysSivaciho ramecku ’
Zvednutim packy pritlacné patky zvednéte pritlacnou pevné sedi pod ohybem v pacce. \
patku.

e Zatimco packu na drzaku ramecku pfidrzujete vlevo,

zarovnejte dva koliky na drzdku vysivaciho ramecku s
montaznimi konzolami na ramecku, a potom ramecek
zatlacte do drzdku vysivaciho ramecku, dokud
neuslysite cvaknuti.

P

7
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Pridrzte packu lehce vlevo.

@ Zafez na vySivacim ramecku
® Zahnuta packa

® Sané

@ Vysivaci ramecek

Zarez (D) pevné sedi pod ohybem v pacce (@).

® Pagka

nezapadne na své misto. ©

®
Tlacte predni montazni konzolu na kolik, dokud D

@ Predni montazni konzola
® Predni kolik

Tlacte zadni montazni konzolu na kolik.

@ Zarez na vysivacim ramecku
® Zahnuté packa

® Sané

@ Vysivaci ramecek

A UPOZORNENI

¢ Usadte vysivaci ramecek spravné do drzaku
vysivaciho ramecku. Jinak by mohla p¥itlacna

© Zadni montazni konzola patka narazit do vysivaciho ramecku a

@ Zadni kolik zpusobit tak zranéni.
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B Vyjmuti vysivaciho ramecku

Zvednutim packy pfitlacné patky zvednéte pritlacnou
patku.

Zatimco packu na drzaku vysivaciho ramecku tlacite
doleva, jemné zvednéte zadni a pak predni cast

vysivaciho ramecku, az jsou koliky zcela vysunuty, a
potom jej vyjméte.

Pridrzte packu lehce vlevo.

® Packa

Vyjmeéte zadni montazni konzolu z koliku.

@ Zadni montazni konzola
® Zadni kolik

Vyjméte predni montazni konzolu z koliku.

@ Predni montazni konzola
® Predni kolik

A UPOZORNENI

¢ Nevrazejte do jehly prstem nebo vysivacim
rameckem. Mohlo by to zpusobit zranéni nebo
zlomeni jehly.
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Volba vysivacich vzort

Volba vysivacich vzorii

e Stisknuti < nebo ’ zobrazi pozadovany vzor na

Informace o VIaSthkyCh pravech obrazovce. V tomto postupu stisknéte » 4krat.

Ve stroji ulozené vzory jsou urceny pouze pro privatni
pouziti. Jakékoli vefejné nebo komercni vyuZiti vzorQ

podléhajicich vlastnickému pravu bude povazovéano za ')\J
poruseni zakona o vlastnickém pravu a je prisné zakdzano. 1) g
1> —

13 %

Typy vysivacich vzori %
V paméti stroje je ulozeno mnoho znakovych a dekorativnich s*8 aﬁ Nast. S
Z

vysivacich vzorl (kompletni souhrn vzord v paméti stroje viz
,Prirucka k navrhovani vysivek”). Pouzit mizete i vzory z
USB disku (prodavané samostatné).

’

(i) @

&

o—AB | AA | JOT—©

[t i =00 [N
I ||
® @ @
@ Vysivaci vzory
® Brother ,,Exkluzivni®
® Vzory kvétinovych pisem
® Znakové vzory . 3 S
® Ramoveé vzory e Stisknéte tlacitko |
® Stisknéte toto tlacitko pro napolohovani vysivaciho
modulu k ulozeni 87.3mm
- 1 i)
@ Vzory ulozené v paméti stroje @ 89.2
Vzory ulozené na USB disku
R e
Volba vy§ivaciho vZoru IPi'idatI Zvolill 2
Vyberte néjaky jednoduchy vzor, uloZeny ve vasem stroji, a — Otevre se obrazovka nastavenf vysivani.

vysijte jako test.

e Stisknéte tlagitko [Ta).

¢ Potvrdte polohu vzoru, ktery ma byt vysivan, podle

o Stisknéte | &  na obrazovce volby typu vzoru.
,Potvrzeni polohy vzoru” na strané B-64.

¢ Jakmile stroj dokonci spousténi a sané se premisti do
vychozi polohy, otevie se obrazovka volby typu _ . e &+ oommien

vzoru. Pokud se zobrazi jina obrazovka, stisknéte

pro zobrazeni obrazovky nize. ( " E
S mem

%, %‘ [LL::]o
: — Otevie se obrazovka vysivani.
AB | AA | IO

LRy sty |
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Potvrzeni polohy vzoru

Vzor se obvykle umistuje na stfed vysivaciho ramecku.
Pokud je nutné vzor premistit pro lepsi umisténi na odévu,
mUzete umisténi zkontrolovat pfed zacatkem vysivani.

Kontrola polohy vzoru
Vysivaci ramecek se presune a ukaze polohu vzoru. Ramecek

pozorné zkontrolujte a ovérte, Zze bude vzor vysit na
spravném misté.

o Stisknéte na obrazovce nastaveni vysivani.
S i semi@)
, CAPNET
B | sleiai@
{2 ’U’CJ

o | o
Z | @ stisknéte tlacitko polohy, kterou chcete
L~

zkontrolovat.

«

0]

@ Vybrana poloha
— Sané se presunou do vybrané polohy na vzoru.

Doplrikové informace
* Pro zobrazeni celé oblasti vysivani stisknéte [ £ ].

Vysivaci ramecek se pfesune a zobrazi oblast
vySivani.

Nahled na vybrany vzor

o Stisknéte tlacitko (@) .

0o e

[=3=}
[=x=}
ERE]

1
r i~
1< e b
G

ap B2

o

— Ukaze se zobrazenf vzoru, jak bude vypadat vysity.

e Stisknutim o zvolite ramecek z nahledu.

¢ Ramecky zobrazené ve svétle Sedé nelze zvolit.
e Stisknutim @ zvétsite zobrazeni vzoru.

e Vzor lze zacit vysivat, jak se zobrazi na nasledujici
obrazovce.

o]

B Velikosti raimecka zobrazené na obrazovce

Displej Typ ramecku a oblast vysivani

Velky vySivaci ramecek
18 cm x 13 cm (7 palcl x 5 palct)

Stiedni vys$ivaci rameéek (u nékterych modelt
prodavan samostatné)
10 cm x 10 cm (4 palce x 4 palce)

Maly vysivaci rameéek (u nékterych modeld
prodavan samostatné)
2 cm x 6 cm (1 palec x 2-1/2 palce)

A UPOZORNENI

¢ Kdyz se vysivaci ramecek pohybuje, ujistéte se,
Ze je jehla nahofre. Pokud je jehla dole, muze

se zlomit a zptsobit zranéni.

e Stisknéte tlacitko | o« |.

e Stisknutim | o« se vratite na plvodni obrazovku.
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Vysivani
Jakmile dokoncite pfipravné prace, mazete zacit vysivat. Spustte pfitlacnou patku a pak stisknutim tlacitka
Tato ¢ast popisuje postupy vysivani a nasivani. »Start/Stop* spustte vysivani.

Po 5-6 stezich stisknéte znovu tlacitko ,Start/Stop” a
stroj tak zastavte.

Vysivani vzoru

N
>
Vysivaci vzory se vysivaji s obménou nité dle jednotlivych g
barev. o
=~
o Pfipravte vysivaci nit na obrazovce zobrazené barvy. <
=
<
e &V u o 1 Z
E gr?\?:midarv 3 ™ /
. E 3t icey 3 ©)
o T [P el we . . . .
O Embroigery ! >f Odstrihnéte prebytecnou nit na konci Svu. Pokud je
By 2 | konec $vu pod pfitlacnou patkou, zvednéte ji a pak

odstrihnéte prebytecnou nit.
@ Poradi barev vysivani
¢ Barvy nité mGzete ménit pomoci zobrazeného Cisla

barevné sady nité. Stisknéte a pak zménte
nastaveni v obrazovce nastaveni. Dalsi informace viz
»~Zména zobrazenfi barvy nité” na strané B-66.

e Nasadte vysivaci nit a navléknéte jehlu.
L]

Dalsi informace naleznete v ¢asti ,Zavedeni horni niti”
na strané€ B-22 a ,Navlékani jehly” na strané B-24.

s Poznamka

~,
¢ Nez pouzijete naviéka¢ jehly, nezapomerite snizit e Pokud ponechate nit na kraji vysivky, mlze dojit k
pfitladnou patku. jejimu presiti béhem dalsiho vysivani vzoru. Tento
problém Ize po dokonceni vzoru jen velmi obtizné
fesit. Odstiihnéte nit na kraji vysivky.

Protahnéte nit otvorem vysivaci patky a jemné ji
pridrZte levou rukou. Stisknutim tlacitka ,Start/Stop” spustte vysivani.
Nechte nit trochu uvolnénou. — Stehovéni se automaticky ukon&i se zesilenim po

dokoncenf jedné barvy. Pokud nastavite automatické
ustfizeni nité€, nit se ustfihne.

A4 , ;
A U POZO R N E N I Nit prvni barvy vytahnéte ze stroje. Navléknéte do

¢ Pokud bude nit pFili§ napnutd, mize dojit ke stroje dalSi barvu.
zlomeni ¢i ohnuti jehly.

¢ Béhem vysivani se nedotykejte sani a zamezte
jejich kontaktu s jinymi predméty. Miize dojit
k vychyleni vzoru.

Zakladni funkce B-65



Vysivani

e Zopakuijte stejné kroky a vysijte zbyvajici barvy.

| 2078 _ 7min 2
@ &J A 8625 Tomn L7
min

34
i Embroidery 3

i Emhmidarv 1

*
+’. 399 200aC
O Embroidery 2 >§

070
B Enbroidery 2 U -+

7

— Kdyz se Sije posledni barvou, zobrazi se na displeji
zprava s informaci o ukoncenf vysivani. Stisknéte

_ox | a zobrazi se vychozi obrazovka.

e Ustrihnéte prebytecné nité v ramci barvy.

Zména zobrazeni barvy nité

Muizete zobrazit nazev barev niti nebo ¢isla vysivacich niti.

Doplrikové informace

e Barvy na obrazovce se mohou trochu lisit oproti
skuteCnym barvam civek.

o Stisknéte tlacitko .

e Pouzijte ‘ nebo ’ na ovladacim panelu pro

zobrazeni voleb barev niti.

hbc #23 @@ e
23 Embroidery @@ %
G ian B =4
SRR~
Pouzijte «| nebo | » | pro volbu ndzvu barev niti nebo
Cisla vysivaci nité.

#123

#23 #123 JU e
[O#23 Embroidery UU‘D
e

e ) flod

Nazev barvy nité

[ ) &J U sszs 12::: E_

O TEPLA SEDA 3

I CiRKOVA ZELEN 3

s T (eom
O SVETLALLA 1 >

O erLA sepA 2 | [+

Cislo nité

@ &J Y —gezs 8625 182:: Ei

399
E Embroidery 3

534
% i Embroidery 3

+’. 810 2002C
g Embroidery 1 >§
2 |

Kdyz je zobrazeno €islo nité ,#123“, pouzijte |« | nebo

399
| Embroidery

| » | pro vybér ze Sesti znacek vysivacich niti

zobrazenych nize.

a
v

A
8

@ msuu
M S— ) =
il s B
= malr

Embroidery (polyesterova nit)

@J

B & isery
B2 oitery
B 2 rcitury
=
Country (bavinéna nit)* L
B oy
B &y

708
B Counry

Madeira Poly (polyesterova nit)

1860

I piadeira Poly
1879

. Madeira Poly
1911

B psadeica Pely
1860

E Madeira Poly

Madeira Rayon 1065

o

Madeira Rayon
1298

l Madeira Rayon
103

H Jadeira Rayon
1085

: Madeira Rayon

Sulky 1218

I Siiky

1503
M 5y

o

o
Robison-Anton (polyesterova
nit)

8128
B R4 paiy
5751
u R-A Foly
8018
B Roa bty

9128
H &4 paiy

* V zavislosti na zemi nebo oblasti se prodava polyesterova
nit ,bavinéného” provedent.

6 Stisknéte tlacitko | o« |.
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Tato ¢ast obsahuje dulezité informace pro praci s timto strojem. Prectéte si prosim tuto ¢ast a ziskejte tak
tipy pro feseni potizi a také informace, jak udrzet vas stroj v co nejlepsim funkénim stavu.

s v

V této Casti zacinaji Cisla stranek pismenem ,A”.

Kapitolal UDRZBA A RESENI POTIZI .......ccovvernerererererereennn A-2




Péce a udrzba

kapiola I UJDRZBA A RESENI POTIZ{

Péce a udrzba

Omezeni mazani olejem

Aby nedoslo k poskozeni tohoto stroje, nesmi byt olejovéan
uzivatelem.

Tento stroj byl vyroben s dostatecnym mnozstvim oleje pro
zajisténi spravné Cinnosti a pravidelné mazani je proto
zbytecné.

Pokud se vyskytnou potize, napfiklad obtizné otaceni
ovladacim kolem nebo neobvykly hluk, okamzité prestante
stroj pouZzivat a obratte se na autorizovaného prodejce
Brother nebo nejblizsi autorizované servisni stfedisko Brother.

Opatieni pfi skladovani stroje

Neskladujte stroj v zadném z dale popsanych mist, jinak
muze dojit k jeho poskozeni, napiiklad ke korozi zptsobené
kondenzaci.

¢ Vystavenym velmi vysokym teplotdm

¢ Vystavenym velmi nizkym teplotdm

¢ Vystavenym velkym teplotnim zménam

¢ Vystavenym velké vlhkosti nebo pére

¢ V blizkosti ohné, topeni nebo klimatizace

¢ Ve venkovnim prostfedi nebo vystaven pfimému
slune¢nimu svitu

¢ Vystavenym velmi prasnému nebo olejovému
prostredi

s Poznamka

e Aby byla prodlouzena zZivotnost stroje,
pravidelné ho zapinejte a pouzivejte.
Skladovani stroje dlouhou dobu bez jeho
pouzivani mdZe snizit jeho ucinnost.

Cisténi LCD obrazovky

Pokud je obrazovka 3pinava, jemné ji otfete suchym, Cistym
hadrem. NepouZzivejte organicka rozpoustédla nebo Cistici
prostredky.

S Poznamka
e LCD obrazovku neotirejte vihkym hadrem.

Doplinkové informace
o Nékdy mze dojit ke kondenzaci na LCD
obrazovce, nebo se mlize zamlZit - nicméné to
neni zavada. Po chvili se opét projasni.

Cisténi povrchu stroje

Pokud je povrch stroje $pinavy, jemné namocte hadfik do
neutralniho ¢isticiho prostfedku, dobre jej vymackejte a
povrch stroje utiete. Jakmile stroj vycistite vlhkym hadiikem,
vytiete jej znovu suchym hadfikem.

A UPOZORNENI

¢ Pred ciSténim stroje odpojte napajeci kabel.
Pokud tak neucinite, miize dojit k tirazu
elektrickym proudem nebo k jinym zranénim.

Cisténi drahy pouzdra civky

Vykonnost vysivani bude snizena, pokud se v pouzdre civky
spodni nité budou usazovat vlakna nebo prach. Proto je nutné
je pravidelné Cistit.

o Stisknéte (1) (tla&itko polohovani jehly) pro zvednuti
jehly.

e Vypnéte stroj.

Odpojte napajeci kabel z napajeciho konektoru na
pravé strané stroje.

A UPOZORNENI

¢ Pred cisténim stroje odpojte napajeci kabel.
Pokud tak neucinite, miize dojit k trazu
elektrickym proudem nebo k jinym zranénim.

Zvednéte pfitlacnou patku, abyste mohli vyjmout jehlu,
pritlacnou patku a drzdk pritlacné patky.

¢ Podrobnosti viz ,Vyména jehly” a ,Vyména pritlacné
patky” v ¢asti ,Zakladni funkce”.

Sejméte plochy nastavec nebo vysivaci modul, pokud
je néco z toho pfipojeno.

e Sejméte kryt stehové desky.




Péce a udrzba

B Pokud je v krytu stehové desky Sroub Zasuiite pouzdro civky tak, aby se znatka A na
1 Pro vyjmuti Sroubu v krytu stehové desky pouzijte pouzdru civky vyrovnala se znackou @ na stroji.

kotoucovity Sroubovak.
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2 Uchopte kryt stehové desky po obou stranach a
vysunte desku smérem k sobé.
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@ Kryt stehové desky

B Pokud v krytu stehové desky neni zadny Sroub
1 Uchopte kryt stehové desky po obou stranach a
vysunte desku smérem k sobé.
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@ Znacka A
) ® Znacka @
® Kryt stehové desky ® Pouzdro civky spodni nité
Vyjméte pouzdro civky spodni nité. e Pred instalaci pouzdra civky zkontrolujte, Ze jsou

Uchopte pouzdro civky a vyjméte jej. vyrovnana oznacena mista.

Nasadte jazycky krytu stehové desky do zlabki stehové
desky a smérem od sebe nasurite kryt.

@ Pouzdro civky spodni nité

Cisticim $téteckem nebo vysavacem odstraiite prach a
chlupy z drahy pouzdra civky, snimace spodni nité a @ Kryt stehové desky

A UPOZORNENI

¢ Nikdy nepouzivejte odiené pouzdro civky
spodni nité. Mohlo by dojit k zamotani vrchni
nité, zlomeni jehly nebo chybnému provedeni
vysivani. Kvali novému pouzdru civky se
obratte na své nejblizsi autorizované servisni
stredisko Brother.

e Ujistéte se, ze je pouzdro civky spodni nité
spravné nasazeno. V opacném pripadé miize
dojit ke zlomeni jehly.

@ Cistici tétedek
® Draha
® Snimac spodni nité

® Do pouzdra nenanasejte ole;j.

Dodatek A-3



Péce a udrzba

O zpravé o udrzbé

Doporucujeme provést pravidelnou
udrzbu.

o)

Jakmile se tato zprava zobrazi, doporucujeme vam vzit stroj
kvali provedeni servisni kontroly k autorizovanému prodejci
Brother nebo do nejblizsiho autorizovaného servisniho
strediska Brother. Ackoliv tato zprava zmizi a vas stroj bude
dal fungovat po stisknuti | e« , zprava se jesté nékolikrat
zobrazi, dokud nebude pfislusna Gdrzba provedena.
Udélejte si prosim ¢as na zajisténi potrebné Gdrzby svého
stroje, jakmile se tato zprava zobrazi. Takovy postup pomUGze
do budoucna zajistit trvaly a neruseny provoz stroje.

Dotykovy panel nefunguje spravné

Pokud obrazovka nereaguje spravné pfi dotyku na tlacitko
(stroj ¢innost neprovede nebo provede jinou ¢innost),
provedte spravné nastaveni podle déle uvedenych krokd.

Drzte prst stale na obrazovce, VYPNETE a znovu
ZAPNETE hlavni vypina¢.

— Zobrazi se obrazovka nastaveni dotykového panelu.

Lehce se dotknéte stredu kazdého +, v pofadi od 1 do
5.

S Poznamka

¢ NetlaGte na obrazovku pfili$ silné. Mize tak totiz
dojit k poskozeni.

; 1 AD Value X Q +4
AD Value Y
+5
+2 +3

e VYPNETE hlavni vypina¢, pak ho znovu ZAPNETE.

S Poznamka

e Pokud dokon&ite nastaveni obrazovky a
obrazovka stéle nereaguje, nebo nelze nastaveni
provést, obratte se na svého autorizovaného
prodejce Brother.

Provozni zvukova signalizace

Pri kazdém stisknuti tlacitka uslysite zvukovou signalizaci.
Pokud provedete chybny Gkon, zazni zvukova signalizace
dvakrat nebo ctyfikrat.

B Pokud stisknete tlacitko (spravny tikon)

Signalizace zazni jednou.

B Provedete-li chybny tkon

Signalizace zazni dvakrat nebo Ctyfikrat.

B Pokud se stroj uzamkne, nap¥. kviili zamotané
niti
Stroj vydava signalizaci po dobu ¢tyr sekund a
automaticky se zastavi.
Nezapomente ovéfit pricinu chyby a pred opétovnym
zahajenim vysivani chybu odstrante.

B Vypnuti provozni zvukové signalizace

o Stisknutim zobrazite obrazovku s nastavenim.

e Zobrazte stranu 6.

e Nastavte ,Vystrazny bzuc¢ak” na ,,OFF.“

[ty Wil 5
— ——

(S o o G3 |E2

E! Spoustéci obrazovka Lﬂ
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A-4



Odstranéni zavad

Odstranéni zavad

Pokud stroj prestane fadné fungovat, nez pozadate o
servis, zkontrolujte nasledujici mozné problémy.

VEtsinu problémd mlzete vyresit sami. Pokud potiebujete
dalsi pomoc, Centrum feseni Brother nabizi nejnovéjsi
otazky a odpovédi a tipy na feseni potizi. Navstivte nas na
,» http://support.brother.com/ “.

Pokud problém pretrvava, kontaktujte svého prodejce
Brother nebo nejblizsi autorizované servisni stredisko
Brother.

Casta témata pri feSeni potizi

Podrobné pficiny a feseni Castych témat pfi feSeni potiZi jsou
popsany nize. Nez nas budete kontaktovat, nezapomerite se
sem podivat.

Vrchni nit je napnuta strana A-5
Zamotana nit na rubu latky strana A-6
Nespravné napnuti nité strana A-7
La?ka je zachycena ve stroji a nelze ji strana A-8
vyjmout

]C?‘s,:(l;lze se nit zamota pod sedlem navijece strana A-11

Vrchni nit je napnuta

M Pr¥iznak

¢ Vrchni nit vypada jako jedna nepferusena linie.

¢ Spodni nit je vidét z hornf strany latky. (Viz ilustrace
nize.)

¢ Hornf nit se napnula a pfi zatazenf ji Ize vytdhnout.

e Horni nit se napnula a v latce se vyskytuje zvrasnéni.

¢ Napnuti vrchni nité je pevné a vysledky se neménf
ani po nastaveni napnuti nité.

Rub latky

Spodni nit je vidét z licové strany latky
Vrchni nit

Lic latky

Spodni nit

CACKSACKS)

B PricCina

Nespravné navleceni nité civky

Pokud neni nit civky spravné navlecena, misto pasobeni
spravné sily na nit civky je protahovana latkou pfi
protahovanf{ horni nité nahoru. Z tohoto dlivodu je nit
vidét z licové strany latky.

Napravné opatieni/kontrola
Nasadte civku spodnf nité spravné.

>

Stisknéte tlacitko a zvednéte packu pritlacné

patky. S
=

e Vyjméte civku z pouzdra civky. D
>

>

Umistéte civku do pouzdra civky tak, aby se nit )
odvijela spravnym smérem. W
¢ Drzte civku pravou rukou, nit se odviji doleva a drzte =
konec nité levou rukou. 8
Pak umistéte pravou rukou civku do pouzdra civky. =
N«

Pokud je civka zasunuta s odvijenim nité Spatnym
smérem, bude 3iti vykondvano s nespravnym napnutim
nité.

Prstem drzte civku na misté a protahnéte nit vyfezem v
krytu stehové desky.

¢ Pravou rukou pridrzte civku a pak levou rukou
protdhnéte konec nité kolem jazycku.

@ Jazycek
©@ P¥idrzte civku pravou rukou.
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Odstranéni zavad

Vytahnéte nit, aby prochazela vyfezem v krytu stehové
desky, pak ji ustfihnéte odstfihovacem.

® Vyrez

® Odstrihovac¢

Sit se spravnym napnutim nité Ize po spravném
nainstalovani civky do pouzdra civky.

6 Stisknéte pro odblokovani viech tlagitek.
Zamotana nit na rubu latky

B Priznak

¢ Nit se zamotala na rubu latky.

e Po zacatku Siti se ozve zachrasténi a Siti nemdze pokracovat.

¢ P¥i pohledu pod latku je vidét zamotana nit v
pouzdru civky.

B Pricina
Nespravné navleceni vrchni nité
Pokud je vrchni nit nespravné navlecena, vrchni nit,
prochézejici latkou, nelze pevné vytahnout nahoru a ta se
zaplete v pouzdru civky, coz zplsobfi zachrastént.

B Napravné opatieni/kontrola
Odstrante zamotanou nit a pak opravte navleceni vrchnf nité.

Odstraite zamotanou nit. Pokud ji nelze odstranit,

ustfihnéte ji ndzkami.

e Dalsf informace naleznete v &asti ,Cisténi drahy
pouzdra civky” na strané A-2.

e Vyjméte ze stroje vrchni nit.

e Pokud byla civka vyjmuta z pouzdra civky,
postupujte pri spravné instalaci civky podle
JInstalace civky” v casti ,Zakladni funkce” a podle
»Napravné opatfeni/kontrola” v ¢asti , Vrchni nit je
napnuta” na strané A-5.

Podle dale uvedenych kroku opravte navleceni vrchni
nité. Zvednéte pfitlacnou patku pomoci packy
pritlacné patky.

@ Pécka pritlacné patky
— Uzavér vrchni nité se otevre, takze Ize do stroje
zavést nit.

e Pokud nezvednete pfitlacnou packu, nebudete moci
strojem provléci nit.

Jednim ¢&i dvojitym stisknutim tlaitka (tlagitko
polohovani jehly) zvednéte jehlu.

— Jehla je fadné zvednuta, jakmile je znacka ru¢niho
kola nahote (jako na obrazku). Zkontrolujte ru¢ni
kolo, a pokud znacka nenf ve spravné poloze,
stisknéte opakované tlacitko (tlacitko
polohovani jehly), dokud spravné polohy

nedosahnete.
W @

@ Znacka na ru¢nim kole

Pravou rukou chytnéte nit u civky, levou rukou
vytdhnéte nit a prostrcte ji kolem chranice vodice nité
smérem dopredu.

|

@ Chrani¢ vodice nité
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Odstranéni zavad

Pravou rukou nit lehce pFidrzujte, protahnéte ji pod
destickou voditka nité a pak ji vytahnéte nahoru.

g

S

)

@ Desticka vodice nité

a Protahnéte nit kanalkem v pofadi znazornéném nize.

@ Uzaveér

e Stisknéte tlacitko .

Provlecte nit za vodici tyckou jehly.

Nit Ize snadno navléct za vodici tycku jehly, kdyz ji
levou rukou chytnete a pravou nasadite za tycku (jako
na obrazku).

Ujistéte se, Ze je nit protazena vlevo od jazycku vodici
tycky jehly.

)

@
@ Vodici ty¢ka jehly
©@ Jazycek

Pak pouzijte navlékac jehly pro navleceni do jehly.
Pokracujte s postupem v ,Navlékani jehly” v Casti
,Zakladni funkce”.

Nespravné napnuti nité

B Priznaky

e Pfiznak 1: Spodni nit je vidét z licové strany latky.
(Viz ilustrace nize.)

e Pfiznak 2: Horni nit vypadd jako rovnd linie na
licové strané latky.

e Ptiznak 3: Horni nit je vidét na rubu latky. (Viz
ilustrace nize.)

>

e Ptiznak 4: Spodni nit civky vypada jako rovna linie
na rubu latky.

e Priznak 5: Vysivka na rubu latky je uvolnénd, nebo -
neni napnutd. %
N«

O Pfiznak 1 g
>

<
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U
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O Priznak 3

Rub latky

Spodni nit je vidét z licové strany latky
Vrchni nit

Lic latky

Spodni nit

Horni nit je vidét na rubu latky

@O0

B Pricina/napravné opatreni/kontrola

O Pficina 1
Nit neni do stroje spravné navlecena.
<S vyse popsanymi pfiznaky 1 a 2>
Navleceni spodnfi nité neni spravné.
Obnovte standardni napnuti vrchni nité a pak spravné
navlecte podle ,Vrchni nit je napnutd” na strané A-5.
<S vyse popsanymi pfiznaky 3 a 5>
Nespravné navleceni vrchni nité.
Obnovte standardni napnutf vrchni nité a pro spravné
navleceni vrchni nité postupujte podle ,Zamotana nit na
rubu latky” na strané A-6.
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Odstranéni zavad

O Pficina 2
Neni pouzita pro latku vhodna jehla a nit.
Jehla, kterd by méla byt ve stroji pouzita, zavisi na typu
Sité latky a tloustce nité.
Pokud neni pouzita pro latku vhodna jehla a nit, nebude
dosazeno spravného napnuti nité a to zplisobi zvrasnéni v
latce nebo preskakovani stehi.

¢ Postupujte podle ,Kombinace latky/nité/jehly” v Casti
,Zakladni funkce” a zkontrolujte, Ze je jehla a nit
vhodna pro pouzitou latku.

O Pricina 3

Neni zvoleno vhodné napnuti vrchni nité.

Zvolené nastaveni napnuti vrchni nité neni vhodné.

Postupuijte podle ,Nastaveni napnuti nité” v casti

»Zakladni funkce” a zvolte vhodné napnuti nité.

Spravné napnuti nité se lisi podle typu pouzité tkaniny a

nite.

*  Upravte napnuti nité a vyzkousejte Siti na kusu

odpadni latky, ktera je stejnd, jako latka pouzita pri
vasi praci.

v Poznamka

Q ¢ Pokud neni navle¢eni vrchni a spodni nité
spravné, nelze napnuti nité spravné upravit.
Nejdfive zkontrolujte navle€eni vrchni a spodni
nité a pak upravte napnuti nité.

e Pokud je spodni nit vidét z licové strany latky

Stisknéte |= na obrazovce ru¢niho nastaveni pro
snizeni napnuti vrchni nité.

- -G
— ®Eme4 2
E 0.00 ‘:‘ |E

100% - = tj ﬂ ‘?J

e Pokud je vrchni nit vidét na rubu latky

Stisknéte |+ | na obrazovce ru¢niho nastaveni pro
zvy$eni napnuti vrchni nité.

3

3

+)|+ [+
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100%

Latka je zachycena ve stroji a nelze ji
vyjmout

Pokud se latka zachyti ve stroji a nelze ji vytahnout, mohlo
dojit k zamotani nité pod stehovou deskou. Podle nize
popsaného postupu odstrante latku ze stroje. Jestlize ¢innost
nelze dokoncit podle tohoto postupu, nesnazte se latku
odstranit nasilim, ale obratte se na nejblizsi autorizované
servisni stredisko Brother.

B Vyjmuti latky ze stroje
o Okamzité stroj zastavte.

e Vypnéte stroj.

Vyjméte jehlu.

Pokud je jehla spusténa v latce, otdcejte ovladacim
kolem smérem od sebe (ve sméru hodinovych rucicek) a
vyjedte tak s jehlou ven z latky, pak jehlu demontuijte.

¢ Postupujte podle ,Vymeéna jehly” v casti ,Zakladni
funkce”.

Demontuijte pFitlacnou patku a drzak ptitlacné patky.

¢ Postupujte podle ,Vymeéna pfitlacné patky” a
,Sejmuti a ptipojeni drzaku pfitlacné patky” v ¢asti
,Zakladni funkce”.

Zvednéte latku a prestfihnéte nité pod ni.

Pokud lze latku vytahnout, vytahnéte ji. Pokracujte s
dale popsanymi kroky a vycistéte drahu.

e Sejméte kryt stehové desky.

@ Kryt stehové desky

* Postupujte podle ,Cisténi drdhy pouzdra civky” na
strané A-2.

0 Ustrihnéte zamotané nité a pak vyjméte civku.
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Odstranéni zavad

Vyjméte pouzdro civky spodni nité.

Pokud v pouzdru civky zbyvaji nité, odstranite je.

@ Pouzdro civky spodni nité

Pomoci Cisticiho stétecku nebo mini nastavce vysavace
odstrarite vSechny zbytky textilu nebo prachu z drahy a
jejiho okoli.

@ Cistici tétedek
® Draha

Pokud bylo mozné latku vytahnout. | Pokradujte krokem @

Pokud nebylo mozné latku

vytdhnout. Pokracujte krokem @

s Poznamka

Q ¢ Nedoporucuje se pouzit stlaéeny vzduch z
bombicky.

Pomoci prilozeného kotoucovitého sroubovaku
uvolnéte dva Srouby na stehové desce.

Mirné nadzvednéte stehovou desku, ustfihnéte vSechny
zamotané nité a pak demontujte stehovou desku.

Vytahnéte latku a nité ze stehové desky.

A

Pokud nelze latku vytadhnout ani po dokonceni téchto
krokd, obratte se na své nejblizsi autorizované servisni
stredisko Brother.

.

Odstrante vSechny nité z drahy a kolem podavacich
palcu.

=

@ Otacenim ovladaciho kola zvednéte podavaci palce.

X

Vyrovnejte otvory dvou Sroubt ve stehové desce s
dvéma otvory v zakladové desce stehové desky a pak
upevnéte stehovou desku na stroj.

’

10d INAST V VaZddnN

Rk

Rukou jemné utdhnéte Sroub na pravé strané stehové
desky. Pak pomoci kotoucovitého Srouboviku pevné
utahnéte Sroub na levé strané. Nakonec pevné
dotahnéte Sroub na pravé strané.

Otacejte ovladacim kolem a zkontrolujte, ze se
podavaci palce plynule pohybuji a Ze nepfichazi do
kontaktu s hranami vyfez( ve stehové desce.

/ O
;

O]
@ Spravna poloha podavacich palct
® Nespravna poloha podavacich palct

1
i
M

v Poznamka

¢ Budte opatrni, at neupustite vySroubované
Srouby do stroje.

S Poznamka

¢ Budte opatrni, at neupustite vySroubované
Srouby do stroje.
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Odstranéni zavad

@ Zasunte pouzdro civky tak, aby se znacka A na
pouzdru civky vyrovnala se znackou @ na stroji. 1, Poznamka
~,

¢ Po dokonceni tohoto postupu pokracujte
nasledujicim postupem v ¢asti ,,Kontrola funkci
stroje”, abyste zkontrolovali, zda stroj fadné

funguije.
5 Doplnikové informace
@< ¢ Protoze muze dojit k poskozeni jehly pfi zachyceni
@\@ latky ve stroji, doporucujeme ji vymeénit za novou.
@ @ B Kontrola funkci stroje

Pokud byla demontovana stehova deska, zkontrolujte
funkce stroje a ovéfte tak, ze byla instalace spravné
dokoncena.

o Zapnéte stroj.

(en)
|

e Zvolte steh i .
1

S Poznamka
Q ¢ Jesté neinstalujte pritlacnou patku a nit.

Pomalu otdcejte ovladacim kolem smérem k sobé
(proti sméru hodinovych rucicek) a ze vSech stran
kontrolujte, zda jehla zajizdi do stfedu otvoru ve

© Znacv:ka A stehové desce.

@ Znatka @ ) o . )

® Pouzdro civky spodni nité Pokud se jehla dotyka stehové desky, demontujte
_ . . L stehovou desku a znovu ji nainstalujte. Zacnéte od

e Pred instalaci pouzdra civky zkontrolujte, Ze jsou kroku @ v ,Vyjmuti latky ze stroje” na stran& A-8

vyrovnana oznacend mista.

A UPOZORNENI i &%

¢ Nikdy nepouzivejte odiené pouzdro civky
spodni nité. Mohlo by dojit k zamotani vrchni @

<=7

nité, zlomeni jehly nebo chybnému provedeni m
vysivani. EJ H
e Ujistéte se, Ze jste pouzdro civky spravné
umistili, jinak miize dojit ke zlomeni jehly. @ Otvor ve stehové desce
® Ovladaci kolo

Upevnéte kryt stehové desky podle kroku ® v, Cisteni

drahy pouzdra civky” na strané A-2. z
Zvolte steh g Ted zvétsete délku a Sitku stehu na
Zkontrolujte stav jehly a pak ji nainstalujte.

. . . » o ) maximalni nastaveni.
Pokud je jehla ve Spatném stavu, napriklad je-li ohnuta,

pouZijte novou jehlu. ¢ Podrobnosti o zméné nastaveni viz ,Nastaveni $itky
) ) L stehu” a ,Nastaveni délky stehu” v ¢asti ,Zakladni
¢ Postupujte podle ,Kontrola jehly” a ,Vyména jehly” funkce”.

v Casti ,Zakladni funkce”.
Pomalu otdcejte ovladacim kolem smérem k sobé
(proti sméru hodinovych rucicek) a kontrolujte, ze

A4 ,
A U POZO R N E N I tycka jehly a podavaci palce pracuji spravné.

. v . ‘. .. Pokud se jehla nebo podavaci palce dotykaji stehové
* Nikdy nepouzivejte ohn‘ute ]el':ly. Qh[‘“te jehly desky, mize byt ve stroji zavada, a proto kontaktujte
se mohou snadno zlomit a zpusobit traz.

své nejblizsi autorizované servisni stfedisko Brother.




Odstranéni zavad

Vypnéte stroj a pak nainstalujte civku a pFitlacnou
patku.

¢ Postupujte podle ,Instalace civky” a ,Vymeéna
pritlacné patky” v casti ,Zakladni funkce”.

0 Spravné navlecte nit do stroje.

¢ Podrobnosti o navleceni nité do stroje viz ,Zavedeni
horni niti” v ¢asti ,Zakladni funkce”.

Doplnikové informace
¢ V disledku nespravného navleceni vrchni nité
muUze dojit k jejimu zamotani. Ujistéte se, Ze je nit
ve stroji spravné navlecena.

e Provedte zkuSebni Siti s bavinénou latkou.

v Poznamka
e Nespravné $iti mze byt disledkem
nespravného navleceni vrchni nité nebo Siti tenké
latky. Pokud zkuSebni Siti dosahuje Spatnych
vysledk, zkontrolujte navleceni vrchni nité nebo
typ pouzité latky.

A UPOZORNENI

¢ Nedemontujte sedlo navijece ani tehdy, pokud
se nit zamotala pod sedlem navijece. Miize
dojit ke zranéni.

¢ Nedemontujte Sroub vodiciho sloupku
navijece civky, protoze muze dojit k poskozeni
stroje - nemtzete odvinout nit po demontazi
Sroubu.

>

Jestlize se nit zamota pod sedlem navijece
civky

Pokud zacne navijeni civky, kdyz neni nit spravné protazena
pod predepinacim kotoucem vodice nité navijeni civky, mize
dojit k zamotanf nité pod sedlem navijece.

V takovém pfipadeé nit odvinte podle nasledujiciho postupu.

® Nit

® Sedlo navije¢e

c
g

)

N«

w

>

>

<

m

(723

m

Z

@ Sroub vodiciho sloupku navijece civky 8

—

Pokud se nit zaplete pod sedlem navijece, stisknéte NS

jednou tlacitko ,Start/Stop” pro zastaveni navijeni
civky.
Kdyz je zapojen nozni pedal, sundejte z néj nohu.

e Niazkami odstfihnéte nit u vodice nité navijece.

@ Vodi¢ nité navijece

Posurite trn navijece civky doleva, poté sejméte civku z
trnu a ustfihnéte nit vedouci k civce, abyste mohli
civku zcela sejmout z trnu.

Dodatek A-11



Odstranéni zavad

Drzte konec nité levou rukou a pravou odvijejte nit ve
sméru hodinovych rucicek jako na obrazku nize.

6 Znovu navinte civku.

S Poznamka

e Zkontrolujte, ze nit prochazi spravné pod
predepinacim kotouc¢em vodice nité navijece.

A-12



Odstranéni zavad

Seznam pFiznaki

B Priprava

Pfiznak

Pravdépodobna pfic¢ina

Napravné opatreni

Referenéni
material

Nelze naviéknout Jehla neni ve spravné poloze. Stisknéte tlacitko ,,Polohovani jehly” a zvednéte | B-4
jehlu. tak jehlu.
Jehla neni spravné nainstalovana. Spravné znovu nainstalujte jehlu. B-30
Jehla je oto¢end, ohnutad nebo ma tupou $picku. | Vymérite jehlu. B-30
Navleceni vrchni nité neni spravné. Podle postupu pro provlékani nité strojem B-22
znovu navlecte nit do stroje.
Hacek navlékace jehly je ohnuty a neprochazi Obratte se na svého autorizovaného prodejce -
ockem jehly. Brother nebo na nejblizsi autorizované servisni
stfedisko Brother.
S packou navlékace jehly nelze pohnout, nebo ji | Obratte se na svého autorizovaného prodejce -
vratit do plvodni polohy. Brother nebo na nejblizsi autorizované servisni
stfedisko Brother.
Je pouzita jehla velikosti 65/9. Jehla neni kompatibilni s navlékacem jehly. B-25
Rucéné protahnéte nit ockem jehly.
Nit se nenaviji na Nit neprochazi spravné vodi¢em nité navijece. Nit spravné provlecte vodi¢em nité navijece. B-16
civku plynule. . . N B .
Civka se otaci pomalu. Pohnéte ovlada&em rychlosti Siti doprava tak, B-16
aby se zvysila rychlost.
Nenavinuli jste vytazenou nit na civku navijeCe | Pétkrat €i Sestkrat po sméru hodinovych ruci¢ek | B-16
spravné. navirite uvolnénou nit kolem civky navijece.
Prazdna civka nebyla spravné usazena na trn. Umistéte prazdnou civku na trn a pomalu ji B-16
otacejte, dokud neuslysite, Ze zaklapla na misté.
P¥i navijeni civky se | Nit nebyla na civku spravné navinuta. Béhem Po odstranéni nité, navinuté pod sedlem B-16, A-11
nit civky navinula prvniho navijeni nité na civku neni spodni nit navijeCe, provedte spravné navinuti na civku.
pod sedlem spravné vloZena do voditek. Pfi provlékani nité strojem pro navijeni civky
navijeée. postupujte podle nakresd na vrsku stroje.
Spodhni nit nelze Jehla je oto¢end, ohnuta nebo ma tupou Spicku. | Vyménte jehlu. B-30
vytahnout nahoru. . . . . .
Civka neni spravné nasazena. Civku znovu spravné nasadte. B-19
Na LCD se nic Hlavni vypina¢ neni zapnuty. Zapnéte hlavni vypinag. B-9
nezobrazuje. K Ln A . - A L sk L
Zéastréka sitového kabelu neni zastréena do Zastréte zastrCku sitového kabelu do elektrické | B-9
elektrické zasuvky. zasuvky.
LCD obrazovka je | Doslo ke kondenzaci na LCD obrazovce. Po chvili se opét projasni. -
zamlzena.
Displejova tla¢itka | Pri stisknuti méate na ruce rukavici. Displejovych tlacitek se dotknéte pfimo svymi B-5
nereaguji. Tlagitka jsou stisknuta nehtem. prsty.
Je pouzito neelektrostatické dotykové pero. Jestlize pouzivate komeréné dostupné
dotykové pero, ujistéte se, ze je kompatibilni s
kapacitnim snimanim.
Displejova tla¢itka | Citlivost displejovych tla¢itek neni pro uZivatele | Nastavte citlivost displejovych tladitek. B-14
nereaguji, nebo je | 5stavena.
prilis velka
citlivost.
Osvétleni Siti se Osvétleni $iti mdZe byt poskozeno. Obratte se na svého autorizovaného prodejce -
nerozsvitilo. Brother nebo na nejbliz8i autorizované servisni
stfedisko Brother.
»,Svétlo“ je nastaveno na ,,OFF“ na obrazovce Zmeérite nastaveni na ,,ON“ B-13
nastaveni.

Dodatek A-13
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Odstranéni zavad

Priznak

Pravdépodobna pfic¢ina

Napravné opatreni

Referencéni
material

Vysivaci modul
nepracuje.

Vysivaci modul neni spravné pfipojen.

Vysivaci modul znovu spravné pripojte.

B-53

Vysivaci ramecek byl pfipevnén pred spusténim
modulu.

Demontuijte vysivaci ramecek a pak spravné
provedte spoustéci proces.

B-54

W Pri Siti

Pfiznak

Pravdépodobna pfic¢ina

Napravné opatreni

Referenéni
material

Stroj nepracuje.

Nebylo stisknuto tla¢itko ,,Start/Stop*“. Stisknéte tlac¢itko ,,Start/Stop“. B-35

Trn navijeCe civky je zatlaten doprava. Zatlacte trn navijeCe civky doleva. B-16

Neni zvolen vzor. Vyberte vzor. B-35
Pritlana patka neni spusténa. Spustte pfitlanou patku. B-2
Tlacitko ,,Start/Stop“ bylo stisknuto s Odpojte nozni pedal, nebo ovladejte stroj B-37
pfipojenym noznim pedalem. noznim pedalem.

Tlacitko ,,Start/Stop“ bylo stisknuto, kdyz je Pro ovladani stroje pouzijte misto tlacitka ,Start/ | B-12, B-37

stroj nastaven, aby ovlada¢ rychlosti Siti ovladal
Sifku klikatého (cik-cak) stehu.

Stop*“ nozni pedal nebo na obrazovce nastaveni
nastavte moznost ,Kontrola Sitky“ na hodnotu
~OFF*.




Odstranéni zavad

Pfiznak

Pravdépodobna pfic¢ina

Napravné opatreni

Referenéni
material

Jehla se lame. Jehla neni spravné nainstalovana. Spravné znovu nainstalujte jehlu. B-30
Upinaci $roub jehly neni utazen. Utahnéte upinaci Sroub jehly. B-30
Jehla je oto¢end, nebo ohnuta. Vymeérite jehlu. B-30
Pro zvolenou latku je pouzita nevhodna jehla Zkontrolujte tabulku ,,Kombinace latky/nité/ B-29
nebo nit. jehly*.

Byla pouzita Spatna pfitlacna patka. Pouzijte doporucenou pfitlacnou patku. B-33

Napnuti vrchni nité je prilis velké. Sefidte napnuti nité. B-41

Latka je tazena béhem Siti. Béhem Siti netahejte za latku. -

Krytka civky vrchni nité neni spravné nasazena. | Zkontrolujte zpdsob upevnéni krytky civky B-16
vrchni nité a znovu ji upevnéte.

Kolem otvoru ve stehové desce jsou Skrabance. | Vymérite stehovou desku, nebo se obratte na A-8
svého autorizovaného prodejce Brother.

* Na levé strané otvoru stehové desky je

drazka. Neni to Skrabanec.
®
/LéJ L] L_I\
@ Drazka

Kolem otvoru v pfitlaéné patce jsou Skrabance. | Vyménte pfitla¢nou patku, nebo se obratte na B-32
svého autorizovaného prodejce Brother.

Na pouzdru civky spodni nité jsou Skrabance. Vymeénite pouzdro civky spodni nité, nebo se A-2
obratte na svého autorizovaného prodejce
Brother.

Jehla je vadna. Vymeérite jehlu. B-30

Nepouzivate civku spodni nité navrzenou pfimo | Nespravné civky nebudou fungovat spravné. B-16

pro tento stroj. Pouzivejte pouze civku navrzenou pfimo pro
tento stroj.

Navleceni vrchni nité neni spravné. Podle postupu pro provlékani nité strojem B-22
znovu navlecte nit do stroje.

Civka neni spravné nasazena. Civku znovu spravné nasadte. B-19

Pritlacna patka je upevnéna nespravne. Pripevnéte spravné pritlacnou patku. B-32

Sroub v drzaku pritlaéné patky je uvolnény. Pevné utahnéte Sroub pritlacné patky. B-33

Jehla se lame. Latka je pfili$ silna. Pouzijte latku, kterou méze jehla propichnout po | B-29

otoceni ovladaciho kola.

Latka je podavana prili$ silné pfi Siti tlusté latky | Nechte latku podavat bez silného tlaceni. -

nebo tlustych $va.

Délka stehu je pfili§ mala. Upravte délku stehu. B-40

K vySivané latce neni upevnén stabilizator. Upevnéte stabilizator. B-57

Spodni nit je nespravné navinuta. Pouzijte spravné navinutou civku. B-56

Dodatek A-15
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Odstranéni zavad

Priznak

Pravdépodobna pfic¢ina

Napravné opatreni

Referencéni
material

pro tento stroj.

Pouzivejte pouze civku navrzenou pfimo pro
tento stroj.

Horni nit praska. Nit neni do stroje spravné navle¢ena (je pouzita | Znovu provlecte nit strojem. B-22
$patna krytka civky vrchni nité, krytka civky
vrchni nité je uvolnéna, nit se nezachytila do
navlékace vodici tycky jehly atd.).
Je pouzita zauzlend nebo zamotana nit. Odstrarite jakékoli uzly nebo zapletence. -
Zvolena jehla neni vhodna pro pouzitou nit. Vyberte jehlu, ktera je vhodna pro typ pouzité B-29
nité.
Napnuti vrchni nité je pfilis velké. Sefidte napnuti nité. B-41
Nit je zamotana. Pouzijte ndizky, atd. pro ustfihnuti zamotané nité¢ | A-6
a odstrante ji z drahy, atd.
Jehla je oto¢end, ohnutéd nebo ma tupou $picku. | Vymérite jehlu. B-30
Jehla neni spravné nainstalovana. Spravné znovu nainstalujte jehlu. B-30
Kolem otvoru ve stehové desce jsou Skrabance. | Vyméiite stehovou desku, nebo se obratte na A-8
svého autorizovaného prodejce Brother.
* Na levé strané otvoru stehové desky je
drazka. Neni to Skrabanec.
®
/LéJ L] L_\\
@ Drazka
Kolem otvoru v pfitlaéné patce jsou Skrabance. | Vymeénte pfitla¢nou patku, nebo se obratte na B-32
svého autorizovaného prodejce Brother.
Na pouzdru civky spodni nité jsou Skrabance. Vymeérite pouzdro civky spodni nité, nebo se A-2
obratte na svého autorizovaného prodejce
Brother.
Pro zvolenou latku je pouzita nevhodna jehla Zkontrolujte tabulku ,,Kombinace latky/nité/ B-29
nebo nit. jehly*.
P¥i $iti se nit zauzlila nebo zamotala. Znovu provleéte vrchni a spodni nit. B-19, B-22
Nepouzivate civku spodni nité navrzenou pfimo | Nespravné civky nebudou fungovat spravné. B-16
pro tento stroj. Pouzivejte pouze civku navrzenou pfimo pro
tento stroj.
Nit je zamotana na | NavleCeni vrchni nité neni spravné. Podle postupu pro provlékani nité strojem B-22, A-6
rubu latky. znovu navlecte nit do stroje. Pfi provlékani nité
strojem se ujistéte, Ze je pfitlacna patka ve
zvednuté poloze, takze bude mit vrchni nit
spravné napnuti.
Pro zvolenou latku je pouzita nevhodna jehla Zkontrolujte tabulku ,,Kombinace latky/nité/ B-29
nebo nit. jehly*“.
Vrchni nit je pfilis Civka spodni nité je nespravné nasazena. Nasadte civku spodni nité spravné. B-19, A-5
napnuta.
Spodhni nit praska. | Civka neni spravné nasazena. Civku znovu spravné nasadte. B-19
Spodni nit je nespravné navinuta. Pouzijte spravné navinutou civku. B-16
Na civce jsou $krabance nebo se neotaci Vymérite civku. B-19
spravné.
Nit je zamotana. Ndzkami apod. ustfihnéte zamotanou nit a A-8
odstrarite ji z drahy, atd.
Nepouzivate civku spodni nité navrzenou pfimo | Nespravné civky nebudou fungovat spravné. B-16




Odstranéni zavad

Pfiznak Pravdépodobna pfic¢ina Napravné opatreni Referenéni
material
Na latce vznikaji Je chyba v navle€eni vrchni nebo spodni nité. Podle postupu pro navle€eni nité znovu spravné | B-22
zahyby. navlecte nit.
Krytka civky vrchni nité neni spravné nasazena. | Zkontrolujte zplsob upevnéni krytky civky B-22
vrchni nité a znovu ji upevnéte.
Pro zvolenou latku je pouzita nevhodna jehla Zkontrolujte tabulku ,Kombinace latky/nité/ B-29
nebo nit. jehly*.
Jehla je oto¢end, ohnutad nebo ma tupou $picku. | Vymérite jehlu. B-30
Stehy jsou pfili§ dlouhé pfi Siti tenké latky. Zkratte délku stehd. B-40
Napnuti nité neni nastaveno spravné. Sefidte napnuti nité. B-41
Spatna pfitlaéna patka. Pouzijte spravnou pfitla¢nou patku. B-33
Steh byl proveden Pouzita pfitlacna patka neni vhodna pro typ Pripevnéte pfitlacnou patku, ktera je vhodna pro | B-33
chybné. stehu, kterym chcete Sit. typ stehu, kterym chcete $it.
Nit neni spravné napnuta. Sefidte napnuti vrchni nité. B-41, A-7
Nit ie zamotan4. naof. v pouzdie civky soodni nité Odstrarite zamotanou nit. Pokud je nit zamotana | A-8
! »Napr. v p Y sp " | v pouzde civky spodni nité, vycistéte drahu.
Presurite spina¢ polohy podavacich palct B-2
Podavaci palce jsou nastaveny v dolni poloze.
doprava (sfe=fe).
Vynechané stehy Nit neni do stroje spravné navlecena. Podle postupu pro navle€eni nité znovu spravné | B-22
navlecte nit.
Pro zvolenou latku je pouzita nevhodna jehla Zkontrolujte tabulku ,Kombinace latky/nité/ B-29
nebo nit. jehly*.
Jehla je oto¢end, ohnutéd nebo ma tupou $picku. | Vymérite jehlu. B-30
Jehla neni spravné nainstalovana. Spravneé znovu nainstalujte jehlu. B-30
Jehla je vadna. Vyménte jehlu. B-30
Pod stehovou deskou se nahromadil prach Kartackem odstrarite prach nebo chlupy. A-2
nebo chlupy.
Jsou Sity tenké nebo streCové latky. Sijte s jednim listem papiru pod latkou. -
Zadné stehy Jehla je otoCena, ohnuta nebo ma tupou $picku. | Vymérite jehlu. B-30
Civka neni spravné nasazena. Civku znovu spravné nasadte. B-19
Navleceni vrchni nité neni spravné. Podle postupu pro provlékani nité strojem B-22
znovu navlecte nit do stroje.
Pronikavy zvuk pfi $iti | Pod podavaci palce se zachytil prach nebo chlupy. | Odstrarite prach nebo chlupy. A-2
Ve draze jsou zachyceny kousky nité. Vycistéte drahu pouzdra civky. A-2
Navleceni vrchni nité neni spravné. Podle postupu pro provlékani nité strojem B-22
znovu navlecte nit do stroje.
Nepouzivate civku spodni nité navrzenou pfimo | Nespravné civky nebudou fungovat spravneé. B-16
pro tento stroj. Pouzivejte pouze civku navrzenou pfimo pro
tento stroj.
V pouzdru civky jsou diry po jehle nebo po ni Vyménte pouzdro civky spodni nité, nebo se A-2
Skrabance. obratte na svého autorizovaného prodejce
Brother.
Latka neni Podavaci palce jsou nastaveny v dolni poloze. Presuiite spina¢ polohy podavacich palct B-2
podavana tak, aby doprava (sfefe).
prochazela
strojem. Stehy jsou jeden k druhému pfili$ blizko. Prodluzte nastaveni délky steh(. B-40
Byla pouzita $patna pfitlacna patka. PouZzijte spravnou pfitla¢nou patku. B-33
Jehla je oto¢end, ohnutad nebo ma tupou Spicku. | Vymérite jehlu. B-30

Dodatek A-17
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Odstranéni zavad

Priznak Pravdépodobna pfic¢ina Napravné opatreni Referencéni
material
Latka neni Nit je zapletena. Ustfihnéte zapletenou nit a odstrarite ji z drahy. | A-8
podavana tak, aby . « . S . e P
prochazela Patka cik-cak ,,J“ je naklonénda na silném $vu na | Pouzijte pojistny kolik pfitlacné patky (Cerné -
strojem zacatku vySivky. tlacitko na levé strané) na patku cik-cak ,,J“ pro
) udrzeni pfitlacné patky v roviné béhem Siti.
Tlak pfitlacné patky je nastaven nespravné pro | Na obrazovce nastaveni upravte tlak pfitlacné B-44
pouzitou latku. patky.
Latka je podavana | Podavaci mechanismus je poskozeny. Obratte se na svého autorizovaného prodejce | -
opaénym smérem. Brother nebo na nejbliz&i autorizované servisni
stfedisko Brother.
Jehla se dotyka Upinaci $roub jehly je uvolnény. Pevné utahnéte upinaci Sroub jehly. Pokud je B-30
stehové desky. jehla ohnuta nebo tupa, vymérite ji za novou.
Jehla je oto€end, ohnutad nebo ma tupou Spicku. | Vymérite jehlu. B-30
Strojem sesivanou | Nit je zamotana pod stehovou deskou. Zvednéte latku a ustfihnéte nité pod ni, A-8
latku nelze vydistéte drahu.
vytahnout.
Do stroje spadla - Vypnéte stroj a demontujte stehovou desku. A-8
zlomena jehla. Pokud je jehla, ktera spadla do stroje, vidét,
vytahnéte ji pinzetou. Po vytazeni jehly vratte
stehovou desku do plvodni polohy a viozte
novou jehlu.
Nez stroj zapnete, pomalu otacejte ovladacim
kolem proti sobé a zkontrolujte, zda se otaci
plynule a zda nova jehla prochazi sttedem
otvoru ve stehové desce. Pokud se ovladaci
kolo neotaci plynule, nebo nelze odstranit jehlu,
ktera spadla do stroje, konzultujte situaci se
svym autorizovanym prodejcem Brother nebo
nejbliz§im autorizovanym servisnim stfediskem
Brother.
Ovladaci kolo se Nit je zapletena do pouzdra civky. Odstrarite zapletenou nit z pouzdra civky. A-6, A-8
otaéi pomalu. Pouzdro civky nainstalujte zpét do spravné
polohy.

B Po Siti

Priznak

Pravdépodobna pfic¢ina

Napravné opatreni

Referencéni
material

Napnuti nité neni
spravné.

Navlec¢eni vrchni nité neni spravné. Podle postupu pro proviékani nité strojem B-22
znovu navlecte nit do stroje.
Civka neni spravné nasazena. Znovu nasadte civku. (Pokud byla stehova B-19, A-2
deska demontovana, pred instalaci pouzdra
civky nainstalujte stehovou desku a utahnéte
Srouby. Zkontrolujte, zda jehla prochazi sttedem
otvoru ve stehové desce.)
Pro zvolenou latku je pouzita nevhodna jehla Zkontrolujte tabulku ,,Kombinace latky/nité/ B-29
nebo nit. jehly*.
Drzék pritlacné patky neni pfipevnén spravné. Znovu spravné pfipevnéte drzak pfitlacné patky. | B-32
Napnuti nité neni nastaveno spravné. Sefidte napnuti nité. B-41
Spodni nit je nespravné navinuta. PouZijte spravné navinutou civku. B-19
Jehla je oto¢end, ohnutéd nebo ma tupou $picku. | Vymérite jehlu. B-30
Nepouzivate civku spodni nité navrzenou pfimo | Nespravné civky nebudou fungovat spravné. B-16
pro tento stroj. Pouzivejte pouze civku navrzenou pfimo pro
tento stroj.




Odstranéni zavad

Pfiznak Pravdépodobna pfic¢ina Napravné opatreni Referenéni
material

Znakové nebo Nastaveni vzoru nebylo provedeno spravné. Zkontrolujte nastaveni vzoru. -

dekorativni vzory

nejsou spravné

vyrovnaneé.

Vzor se nevytvofi. | Byla pouZita Spatna pfitlacna patka. Pfipevnéte spravnou pfitlatnou patku. B-33
Nebyl pouzit podkladovy material na tenké Prilozte podkladovy material. -
nebo streCové latce.

Napnuti nité neni nastaveno spravné. Sefidte napnuti nité. B-41
Latka byla pfi Siti tazena, tlacena nebo P¥i Siti latku rué¢né sméruijte, aby byla podavana | B-35
podavana Sikmo. rovné.
Nit je zamotana, napf. v pouzdfe civky spodni Odstrarite zamotanou nit. Pokud je nit A-2
nité. zamotana v pouzdfe civky spodni nité, vycistéte

drahu.

Vysivaci vzor neni | Nit je zkroucena. Nizkami apod. ustfihnéte zkroucenou nit a A-8

spravné vysity. vytahnéte ji z pouzdra civky, atd.

Napnuti nité neni nastaveno spravné. Sefidte napnuti nité. B-41
Latka nebyla spravné vlozena do ramecku (byla | Pokud neni latka v ramec¢ku napnuta, mdize se B-57
volna, atd.). vzor $patné vysit, nebo mize dojit k jeho
smrsténi. Umistéte latku do ramecku spravné.
Podkladovy material nebyl pfilozen. Vzdy pouzijte podkladovy material, hlavné se B-57
streCovymi latkami, lehkymi latkami, latkami s
hrubym zvinénim, nebo s latkami, které ¢asto
zpUsobuji smrsténi. Kvlli vhodnému podkladu
se obratte na svého autorizovaného prodejce
Brother.
V blizkosti stroje byl polozen pfedmét, a sané Pokud ramecek do néceho pfi vysivani narazi, B-56
nebo vysivaci ramecek do néj béhem Siti narazil. | nebude vzor vypadat dobfe. Neumistujte zadné
predméty do mist, kde by do nich mohl
ramecek pfi Siti narazit.
Latka vné hrany ramecku koliduje s vySivacim Znovu vlozte latku do vysivaciho ramecku tak, B-57
ramenem, takZe se vysivaci modul nemdze aby byla pfecnivajici latka mimo vySivaci
pohybovat. rameno a otocte vzor o 180 stupnid.
Latka je pfrilis tézka, takze se vySivaci modul Umistéte velkou silnou knihu, nebo podobny -
nemdze volné pohybovat. objekt pod konec ramene a mirné tak podeprete
a vyrovnejte téZkou stranu.
Vysivaci vzor neni | Latka visi ze stolu. Pokud latka visi ze stolu béhem vysivani, B-56
spravné vysity. nebude se vysivaci modul volné pohybovat.
Latku umistéte tak, aby nevisela ze stolu, nebo ji
drzte, aby se nezachytavala.
Latka je zahaknutd, nebo v né€em zachycena. | Zastavte stroj a umistéte latku tak, aby se -
nemohla zachytit nebo zahaknout.
VySivaci ramecek byl béhem Siti vyjmut Pokud doslo k narazu do pfitlaéné patky, nebo | B-61
(napriklad byla znovu usazena civka). Pfitlaéna | doslo k pohybu vysivaciho modulu pfi Siti,
patka narazila nebo se pohybovala pfi vyjimani | provedeni vzoru nebude presné. PFi vyjimani
nebo pfipojovani vysivaciho ramecku, nebo se | nebo opétovném pfipojovani vysivaciho
vysivaci modul pohnul. ramec¢ku béhem Siti bud’ opatrni.
Podkladovy material neni spravné prilozen, Podkladovy material spravné pfilozte. B-57
napfiklad je mensi, nez vysivaci ramecek.

P¥i vySivani na Napnuti nité neni spravné nastaveno. Sefidte napnuti nité. -

povrchu latky : . . e . L

vznikaiji smy&ky. Kombinace pouzdra civky a spodni nité& neni Vymeénite pouzdro civky nebo spodni nit tak, aby | B-56
spravna. byla pouzita spravna kombinace.
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Odstranéni zavad

Chybova hlaseni

Pokud dojde k chybnym ¢innostem, na displeji LCD se zobrazi hlaseni nebo doporuceni pro danou ¢innost. Postupujte podle

zobrazenych pokynd. Pokud po zobrazeni chybového hlasenf stisknete tlacitko ok | nebo provedete ¢innost spravné, hlasent

zmizi.

Chybova hlaseni

Pric¢ina/fesSeni

Doslo k zavadé. Vypnéte a znovu zapnéte stroj. Tato zprava je zobrazena, pokud dojde k néjaké zavadé.
Vypnéte stroj, pak jej opét zapnéte.

1 Jestlize se tato zprava zobrazuje i nadale, nemusi stroj pracovat spravné.
Obratte se, prosim, na svého autorizovaného prodejce Brother nebo na
nejblizsi autorizované servisni stfedisko Brother.

o Konfiguraci znakl nelze zménit. Tato zprava je zobrazena, pokud je znakl pfili§ mnoho a konfigurace
zakfivenych znak{ neni mozna.

3 Pismo nelze zménit, protoze vybrané pismo Tato zprava se zobrazi, pokud se zméni font vzoru vysivacich znakl na

neobsahuje néktera pismena. takovy, ktery neobsahuje znaky ve vzoru pouzité.

Nepodafilo se rozeznat data vybraného vzoru. Data | Tato zprava se zobrazi, kdyz se pokusite nacist data vzoru, kterd nejsou
mohou byt porusena. Vypnéte a znovu zapnéte platna. Protoze pfi¢inou mlze byt cokoliv z dale uvedeného, zkontrolujte
napajeni. data vzoru.

4 e Data vzoru jsou poskozena.

e Data, kterd jste se pokusili nadist, byla vytvofena v navrhovém datovém
systému jiného vyrobce.
Vypnéte stroj a pak ho znovu zapnéte pro navrat do jeho normalniho stavu.

5 Zkontrolujte a znovu naviléknéte horni nit. Tato zprava se zobrazi, kdyz se pfetrhne nebo neni spravné navle€ena vrchni
nit, a je stisknuto tlacitko ,,Start/Stop*, atd.

6 Objem dat je pro tento vzor pfili§ velky. Tato zprava se zobrazi, kdyz vami editovany vzor zabira pfili§ mnoho paméti,
nebo kdyz editujete pfili§ mnoho vzord pro kapacitu paméti.

7 Sklopte packu knoflikové dirky. Tato zprava se zobrazi, kdyz je packa knoflikové dirky nahofre, je zvolen steh
pro knoflikovou dirku a stisknuto tlagitko ,,Start/Stop*, atd.

8 Sklopte packu pfitlaéné patky. Tato zprava se zobrazi, jestlize je tlagitko jako napfiklad ,,Start/Stop*
stisknuto pfi zdvizené pritlacné patce.

9 Do dané kombinace nelze pridat dalSi vzory. Tato zprava se zobrazi, kdyz se pokusite zkombinovat vic nez 70
dekorativnich stehd.

10 | Nedostatek volné paméti pro ulozeni. Tato zprava se zobrazi, kdyz je pamét plna a steh nebo vzor nelze ulozit.
11 Nedostatek volné paméti pro ulozeni vzoru. Smazat | Tato zprava se zobrazi, kdyz je pamét plna a steh nebo vzor nelze ulozit.
dalsi vzor?
Opravdu chcete vyvolat a obnovit pfedchozi Tato zprava se zobrazi, kdyz dojde k vypnuti stroje béhem vySivani a jeho
pameét? opétovném zapnuti.
12
Stisknéte ok | pro navrat stroje do stavu (poloha vzoru a pocet stehd), v
jakém byl pfi vypnuti.
Vzor zasahuje mimo vySivaci ram. Tato zprava se zobrazi, pokud je kombinovany vzor znak( pfili§ velky pro
13 vysivaci ramecéek. Mlzete vzor otocit o 90 stupridl a pokracovat v
kombinovani znakd.
Vzor zasahuje mimo vysSivaci ram. Nepfidavejte Tato zprava se zobrazi, kdyz je kombinace vzoru znakd pfili§ velka pro
dalsi znaky. vysivaci ramecek. Zmérite velikost vzoru znak( nebo rozvrzeni vzord tak, aby
14 se vesly do vySivaciho ramecku. Pokud je ,ldentifik. nahled vysivaciho ramu*
nastaveno na ,,ON*, mdze pomoci nastaveni ,,OFF* nebo volba vétsiho
ramecku.
Vzor zasahuje mimo vysivaci ram. Tuto funkci nelze | Tato zprava se zobrazi, po zméné velikosti vy$ivaciho vzoru znakl nebo
15 | nyni pouzit. pfepnuti mezi zapisem vertikalné/horizontalné, coz ma ten dlsledek, ze je
pro vysivaci ramecek pfili§ velky.
16 | Doporucujeme provést pravidelnou udrzbu. Tato zprava se zobrazi, pokud stroj potfebuje udrzbu. (strana A-3)
17 Zvednéte packu knoflikové dirky. Tato zprava se zobrazi, pokud je packa knoflikové dirky dole a je zvolen jiny
steh, nez pro knoflikovou dirku a je stisknuto tlacitko ,Start/Stop*, atd.
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Odstranéni zavad

Chybova hlaseni

Vybrané pole vzoru zasahuje mimo vysSivaci ram.

Pric¢ina/Feseni

Tato zprava se zobrazi, kdyz je zvoleny vySivaci vzor vétsi nez velky vysivaci
ramecek. Snizte velikost vzoru, nebo zvolte jiny vzor.

18 Tato zprava se zobrazi, pokud je zvoleny vySivaci vzor vétsi, nez zvoleny
vysivaci ramecek, kdyz je ,Identifik. nahled vySivaciho ramu“ nastaveno na
~ON®

19 | Civka je témér prazdna. Tato zprava se zobrazi, kdyz dochazi spodni nit.

20 Bylo aktivovano bezpec&nostni zafizeni navijece Tato zprava se zobrazi, kdyz se civka naviji a motor se zasekne kv(li

civky. Je nit zamotana? zamotani nité, apod.
. Tato zprava se zobrazi, nez se da vysivaci modul do pohybu.
& Jezdec vySivaci jednotky se bude
21 pohybovat. Drzte ruce atd. v dostate¢né
vzdalenosti od jezdce.
22 | Zasobniky jsou pIné. Odstrarite vzor. Tato zprava se zobrazi, kdyz je pamét pIna a je nutné smazat néjaky vzor.
o . o Tato zprava se zobrazi, kdyz se motor zasekne kvili zamotani nité nebo z
23 & Bylo aktivovano bezpecnostni zafizeni. Je | jinych diivoda, které souvisi s podavanim nité.
nit zamotana? Je jehla ohnuta?
Tlacitko ,,Start/stop“ nefunguije, kdyz je pfipojen Tato zprava se zobrazi, kdyz je stisknuto tladitko ,,Start/Stop* pro Siti

24 | ovladaci pedal. Odpojte ovladaci pedal. uzitkovych steht, nebo stehll znakovych/dekorativnich, kdyz je pfipojen
nozni pedal.

o5 Soucasti je také vzor, ktery nelze ulozit na pamétové | V zavislosti na vzoru, nemusi byt mozné ho ulozit na USB disk.

zafizeni USB. Ulozte vzor do paméti stroje.

26 Tento vzor nelze pouzit. Tato zprava se zobrazi, kdyz se pokusite nacist vzor, které nelze na tomto
stroji pouzit.

27 | Toto médium USB nelze pouzit. Tato zprava se zobrazi, kdyz se pokusite pouzit nekompatibilni médium.

. o . Tato zprava se zobrazi, jestlize se pokusite $it jinym stehem nez rovnym

o8 & Vypnéte napdjeni a vyméfite stehovou (prostfedni poloha jehly), je-li nainstalovana stehova deska pro rovny steh.

desku. Tato zprava se zobrazi také tehdy, kdyz je vyjmuta stehova deska a stroj je
stale zapnut.

29 | Chyba média USB Tato zprava se zobrazi, pokud dojde k chybé s USB diskem.

30 Neni na¢teno médium USB. Nactéte médium USB. | Tato zprava se zobrazi, kdyZ se pokusite vyvolat nebo ulozit vzor bez
pfipojeného USB disku.

Je-li regulator rychlosti nastaven na regulaci Sitky Tato zprava se zobrazi, kdyz je pa¢ka ovladani rychlosti nastavena do polohy

31 klikatého stehu, nefunguije tlagitko ,Start/stop*. fizeni Sitky klikatého (cik-cak) stehu a je stisknuto tlacitko ,Start/Stop*“.
Nastavte , Kontrola Sitky“ na ,,OFF“ na obrazovce nastaveni (strana B-12),
nebo pouZijte nozni pedal pro ovladani stroje.

F** Pokud se béhem $iti na LCD zobrazi chybova zprava ,F***, m{ze mit Sici stroj

32 zavadu. Obratte se na svého autorizovaného prodejce Brother nebo na

nejblizsi autorizované servisni stfedisko Brother.
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Aktualizace software vaseho stroje prostrednictvim USB disku

Aktualizace software vaseho stroje prostiednictvim USB disku

Pro aktualizace softwaru vaseho Siciho stroje mizete
pouzit USB disk.

Kdyz je na nasich strankach na

,» http://support.brother.com/ “ k dispozici aktualizace
programu, stéhnéte si prosim ze strdnek soubor(y) podle
pokynd na strankach a déle uvedenych pokynd.

S Poznamka
Q e Pourzijete-li pfi aktualizace softwaru USB disk,
takZe nez za¢nete s aktualizaci, ovérte, Ze na
USB disku nejsou Zadna jina data, nez soubory s
aktualizaci.
e Soubor s aktualizaci Ize nacist z USB disku
jakeékoliv velikosti.

e Stisknéte tlaitko | nawa |.

— Zobrazi se nésledujici obrazovka.

Probiha ukladani souboru upgradu.
Nevypinejte hlavni vypinaé.

0%

o Zapnéte stroj, zatimco je stisknuto a pfidrzeno
(tla&itko polohovani jehly).

O o o
O

O

— Zobrazi se nasledujici obrazovka.

E UPG Version : * #*
Po pfipojeni média USB se

souborem upgradu stisknéte
tlacitko Nacist.

Zasunte USB disk do USB portu na stroji. Disk by mél
obsahovat pouze soubor s aktualizaci.

@ USB port
® USB disk

S Poznamka
Q ¢ Pokud dojde k chybé&, zobrazi se textova chybova
zprava. Ted vypnéte stroj a pak spustte postup
znovu od kroku o

S Poznamka
e P¥i pouziti USB disku s indikaci pfistupu za¢ne
indikator blikat po zasunuti disku do vaseho

stroje, a rozpoznani disku mdze trvat 5 az 6
sekund. (Doba zavisi na USB disku.)

Jakmile se zobrazi nasledujici obrazovka, je
aktualizace dokoncena.

Upgrade byl dokonéen.

e Vytahnéte USB disk a vypnéte a znovu zapnéte stroj.
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Rejstiik

Rejstrik

A

M

AKEUALIZACE oviiiiiieeee s
Automatické odstfihnuti nité ....

Montdz vysivaci patky ...

Montézni drazka kolenni paky ...

C N
Civka vichnT NItE ..o B-22 Napdjeci KOnektor ........ccocevieieninieninicienieeeece e B-3
Napnuti vichni Nt .....ooiiiiiiiiiieccecc e B-41
¢ Nasazeni civky spodni nit€ ..o B-19
Nastavenf
Celni PORIEd ... B-2 automatické zesilujici stehovani ........ccccceviviiiiniiiicnienene B-38
Cisteni jazyk displeje ......oooiiiiiiiiiiii B-14
draha oo A-2 Nastaveni stehll ..o B-45
LCD obrazovka .......cccccoviiiiiiiiiiiiiiiiic A-2 Nastaveni $itky Cik-cak ....c..coceviniiiiiiniiiiiniicicece B-40
POVICh StrOje ....oiiiiiiii A-2 Navinuti civky navijece ... B-16
CIBtENT POVICHU StOJE ...ovvoieeieieiiee e A-2 Navijeci civka ..............
NavijeC ....ccceeee
D Navlékac jehel ...
NavlEkanT jehly ..o
Desticka vodice nité ............ccoccoiiiiiiiiiii B-2 Nazvy dildi a funkce ..o B-2
Displejova tlacitka ........coeoeecuirieiiniiiinc e B-5 NOZNT PEAl ..o B-37
DOtyKOVE PO ..ot B-5, B-14
Dotykovy panel ... B-5 o)
Draha ... e A2
Drzak pfitlacné patky ... B-3 Obrazovka volby uzitkového stehu ... B-11
Dvoujehla ... B-26 Odpojeni vysivaciho modulu
Odstranéni zavad ....................
H Odstfihnuti nit€, automatické ............ccocevviiviiiieiiieieeeeeeee e, B-43
Odstiihovac NItE ......co.eeveeriiieiiiieeceresece e B-2, B-37
Hlavni vypinac ..o B-3 Opacné/zesilujici stehy ..o, B-38
Horizontaln{ trn civky vrchni nité ... B-26 Ovladac rychlosti Sitl .......ccccooiieniiiiiiiiiiicecce B-4
HOMTKIYE o B-2 Ovladaci kolo ..........
Ovladaci panel .....
CH Ovladact tlacitka
ovladani displeje LCD .....covvieiieieniiiieniinecienecc e B-10
Chybova hlaseni ..o A-20
P
: Packa knoflikové dirky .........cccceverinieniniciiniiiicccice B-3
Instalace civky Packa navlékace jehly .. .. B2
Instalace drzéku pfitlacné patky PECE i o A2
PIDNULT e A-4
J Plochy NAStavec ...........ccooiiiiiiiiiiiiiicc s B-2
Podavaci palce ... B-3
Jehla Podkladovy materidl ..........cccccrveriniririiieeeierineeceeeeee e B-57
NAVIEKANT ..o B-24 POSUNULT L/P ..ottt B-41
SEAV 1ottt B-30 Pouzdro civky spodni nité€ ...........ccociviiiiiniiiiii B-3, B-56
typy, velikosti @ POUZItT .....cceveeriinieiiniinienirecceecee B-29 Problémy s funkci ........... A-5
VYMENA tiiiiiiieic ettt B-30 Prostor pro piislusenstvi .. ... B-5
Jehla s kulovou SpiCKOU ......cccocoiiiiniiniiiiiicicccc e B-29 Provozni postupy .....c.cccceeeeeune. . B-15
Provozni zvukova signalizace ........ccccocovvecininiininniniccicne A-4
K Pfipojeni drzaku pFitlacné patky ... B-33
Piislusenstvi
Kolenni paka .........ccoooiiiiiiiiiiiiic B-44 priloZené PHSIUSENSIVI ..veuiieiieiieiiieeecee e B-6
Konektor nozniho pedalu .............cccooiiiiiiiiii B-3 volitelné pfislusenstvi .. . B-7
Konektor USB POrtu .........ccoucuiiiiiiiiiiiicicieciec e B-3 Pfitla¢na patka ... ... B-3
Kontrola jehly .....coiiiiiiiii B-30 SEFZENT HAKU vt B-44
Kroky pfi VYSIVANT ..c.oiiiiiiiiiiiinicienece e B-50
Kryt civky spodni nit€ ... B-3 R
Kryt stehove desky ........ooeoveiinieiiniiiinceiic e B-3
ROVNODEZNE StENY ..o B-26
L Rucni navleceni jehly .. B-25
Rucni navlékani jehly .. ... B-25
LCD e B-5 RUKOJE et B-3
LCD obrazovka
CIBLENT .ttt ettt A-2 R
Regeni problému s fUnNKCT .......ooovveviiieiieereceecee e A-5
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Rejstiik

S
Sejmuti drzaku pritlacné patky ........cocccocervievenieninieieninienee B-33
Sefizeni napnuti NItE ........c.ccooviiiiiiiiiii e, B-41
Sitka civky vrchni nité . B-17
Slozka ,bPocket” ..... .... B-15
Spinac polohy podavacich palctl ...........cccccoeiiiiiiiii B-3
Spodni nit
NAVITENT ettt e B-16
vytahovani nahoru ..., B-26
Stehovd deska ..o B-3
S
Siti AVOUJERIOU ... B-26
T
Tlacitko automatickych zesilujicich steh ........cccccoeeeieeienenne. B-38

Tlacitko Dalsi stranka ...
Tlacitko Nastaveni ...

TIaCitko NAPOVEA ...oveevveriiiiieiiniiciiciiecrecie e

Tlacitko Odstiihovad Nité .........ccccocevieiriiiiiiciciicccce, B-4
Tlacitko opaného Stehu .......ccceeeeeeniinieieninieniieicie B-4, B-38
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Instrukcja obstugi

Maszyna do szycia i haftowania

Przed przystgpieniem do uzywania maszyny zapoznaj sie zniniejszym dokumentem.
Zalecamy zachowanie tego dokumentu na przysztos¢ iprzechowywanie go
wdostepnym miejscu.






WPROWADZENIE

WPROWADZENIE

Dziekujemy za zakup maszyny. Przed uzyciem maszyny przeczytaj uwaznie rozdziat ,WAZNE INSTRUKCJE
DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA”, a nastepnie zapoznaj sie z ta instrukcja w celu uzyskania informacji dotyczacych
prawidtowe] obstugi poszczegélnych funkcji maszyny.

Po przeczytaniu instrukcji nalezy przechowywac ja w miejscu, w ktérym bedzie mozna tatwo skorzysta¢ z niej w
przysztosci.

WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Przed rozpoczeciem pracy z maszyna przeczytaj informacje dotyczace bezpieczenstwa.

ANIEBEZPIECZENSTWO .o

porazenia pradem elektrycznym:

1 Zawsze wyjmuj wtyczke z gniazdka natychmiast po zakonczeniu pracy, przed czyszczeniem maszyny oraz

przed wykonaniem wszelkich czynnosci serwisowych opisanych w tej instrukcji lub w przypadku
pozostawienia maszyny bez nadzoru.

[
AO ST RZ EZ E N I E — Aby zmniejszy¢ ryzyko poparzen, pozaru, porazenia

pradem lub obrazen cielesnych:

2 Zawsze wyjmuj wtyczke z gniazdka przed wykonaniem wszelkich czynnosci serwisowych opisanych w tej
instrukcji.

e Aby wyjac wtyczke z gniazdka, ustaw wtacznik maszyny w pozycji ,O” w celu jej wytaczenia, a nastepnie
przytrzymaj wtyczke i wyciagnij ja z gniazdka elektrycznego. Nie ciagnij za przewod.

¢ Podtaczaj maszyne bezposrednio do gniazdka elektrycznego. Nie uzywaj przedtuzaczy.

e Zawsze wyjmuj wtyczke z gniazda w przypadku przerwy w dostawie energii elektryczne;j.

3 Zagrozenia elektryczne:

* Maszyne nalezy podtaczy¢ do zrédta zasilania pradem przemiennym w zakresie podanym na etykiecie
znamionowej. Nie podiaczaj jej do Zrédta zasilania pradem statym lub konwertera. Jesli nie masz pewnosci,
jakim Zrédtem zasilania dysponujesz, zapytaj wykwalifikowanego elektryka.

* Maszyna jest zatwierdzona do uzytku wytacznie w kraju, w ktérym zostata zakupiona.

4 Nie uzywaj maszyny, jezeli przewéd lub wtyczka sg uszkodzone, jesli maszyna nie dziata prawidtowo, zostata

upuszczona lub uszkodzona badZ miata kontakt z wodg. Przekaz maszyne do najblizszego autoryzowanego
sprzedawcy produktow firmy Brother w celu jej sprawdzenia, naprawy, regulacji elektrycznych lub
mechanicznych.

¢ Jesli zauwazysz nietypowe objawy, na przyktad zapach lub ciepto wydzielane przez maszyne, odbarwienia lub
deformacje jej powierzchni, zaréwno podczas przechowywania, jak i uzytkowania maszyny, natychmiast
wylacz maszyne i odtacz jg od Zrédta zasilania.

¢ Transportujac maszyne, przenos ja za uchwyt. Podnoszenie maszyny za inne czesci moze spowodowac jej
uszkodzenie lub usterke, co z kolei moze prowadzi¢ do obrazen cielesnych.

e Podnoszac maszyne nie wykonuj nagtych ani nieostroznych ruchéw, ktére moga spowodowac obrazenia cielesne.




WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

5 Zawsze zachowuj czysto$¢ w miejscu pracy:

Nigdy nie uzywaj maszyny, jesli jej otwory wentylacyjne sa zablokowane. Zwracaj uwage na to, aby otwory wentylacyjne
i sterownik nozny byty wolne od nagromadzonych skrawkéw materiatu, kurzu czy luznych kawatkéw tkaniny.

Nie umieszczaj zadnych przedmiotéw na module sterowania stopka.

Nie uzywaj przedtuzaczy. Podtaczaj maszyne bezposrednio do gniazdka elektrycznego.

Nie upuszczaj ani nie umieszczaj zadnych przedmiotéw w otworach.

Nie uzywaj maszyny w pomieszczeniu, w ktérym uzywane sa substancje w aerozolu (spray) lub w ktérym jest podawany tlen.
Nie uzywaj maszyny w poblizu zrédta ciepta, takiego jak piecyk lub zelazko; w przeciwnym razie maszyna,
przewdd zasilajacy lub materiat moga sie zapali¢, skutkujac pozarem lub porazeniem pradem elektrycznym.

Nie umieszczaj maszyny na niestabilnej powierzchni, na przyktad na niestabilnym lub pochylonym stole. W
przeciwnym razie maszyna mozna spas¢ na podtoge, wywotujac obrazenia cielesne.

Wymagane jest zachowanie szczegélnej ostroznosci podczas szycia:

Zawsze zwracaj szczeg6lna uwage na igte. Nie uzywaj wygietych ani uszkodzonych igiet.

Nie zblizaj palcéw do zadnych ruchomych czesci. Wymagane jest zachowanie szczegélnej ostroznosci
podczas czynnosci wykonywanych w obszarze pracy igty.

W momencie wykonywania jakichkolwiek regulacji w obszarze pracy igly, ustaw wtacznik maszyny w pozycji
,O” w celu jej wytaczenia.

Nie uzywaj uszkodzonej lub nieodpowiedniej ptytki Sciegowej. W przeciwnym razie moze dojs¢ do ztamania igty.
Nie popychaj materiatu podczas szycia ani nie ciagnij go; skrupulatnie przestrzegaj instrukcji podczas szycia
swobodnego, aby nie wygiac igty i nie spowodowac jej ztamania.

Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy:

Nalezy postepowac ze szczegblng ostroznoscia w przypadku, gdy maszyna jest uzywana przez lub w poblizu dzieci.

Plastikowy worek, w ktérym zostata dostarczona maszyna, nalezy przechowywac poza zasiegiem dzieci lub
wyrzuci¢. Nie wolno zezwala¢ dzieciom na zabawe workiem z uwagi na ryzyko uduszenia.

Nie uzywaj maszyny poza pomieszczeniami.

Aby przedtuzy¢ okres sprawnosci maszyny:

Nie przechowuj maszyny w miejscach wystawionych na bezposrednie dziatanie Swiatta stonecznego lub o
duzej wilgotnosci. Nie korzystaj ani nie przechowuj maszyny w poblizu ogrzewaczy wewnetrznych, zelazek,
lamp halogenowych lub innych tego typu goracych obiektéw.

Do czyszczenia obudowy uzywaj wytacznie neutralnych mydet lub detergentéw. Nigdy nie stosuj do
czyszczenia benzenu, rozcienczalnika ani proszku do szorowania. Moga one uszkodzi¢ obudowe lub maszyne.
Zawsze korzystaj z Instrukcji obstugi podczas wymiany lub instalacji zespotéw, stopki, igty lub innych czesci w
celu zapewnienia ich prawidtowej instalacji.

Aby przeprowadzi¢ naprawe lub regulacje:

W razie uszkodzenia ekranu konieczna jest jego wymiana u autoryzowanego sprzedawcy produktéw firmy Brother.
W razie wystapienia usterki lub koniecznosci regulacji maszyny zawsze najpierw zapoznaj sie z tabela rozwiazywania
probleméw znajdujaca sie z tytu Instrukcji obstugi w celu zidentyfikowania problemu i przeprowadzenia samodzielnej
regulacji. Jedli problem nie zostanie rozwiazany, skontaktu;j sie z lokalnym autoryzowanym sprzedawca firmy Brother.

Uzywaj maszyny zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w instrukcji obstugi.

Uzywaj akcesoriéw zalecanych przez producenta i wymienionych w instrukgji.

Zawartosc instrukcji oraz specyfikacje produktu moga ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.

Dodatkowe informacje na temat produktu oraz jego aktualizacji znajduja sie na stronie internetowej www.brother.com




WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

ZACHOWA] TE INSTRUKCJE.
Ta maszyna jest przeznaczona wylacznie do uzytku

domowego.

DO UZYTKOWNIKOW W KRAJACH POZA OBSZAREM EUROPY

To urzadzenie nie jest przeznaczone do uzycia przez osoby z ograniczong
sprawnoscia ruchowg, czuciowg lub umystowa (w tym dzieci) lub niedysponujace
odpowiednim dosSwiadczeniem i wiedzg bez nadzoru lub przeszkolenia w
dziedzinie uzytkowania urzadzenia ze strony osoby odpowiedzialnej za
bezpieczenstwo. Nie nalezy zostawia¢ dzieci bez dozoru w poblizu urzadzenia,
aby nie dopusci¢ do zabawy z urzadzeniem.

DO UZYTKOWNIKOW W KRAJACH EUROPEJSKICH

Urzadzenie moze by¢ uzywane przez dzieci od 8 lat wzwyz oraz przez osoby o
obnizonych mozliwosciach fizycznych, sensorycznych lub umystowych lub nie
posiadajace doSwiadczenia ani odpowiedniej wiedzy, pod warunkiem, ze pracuja
pod nadzorem lub zostaty poinstruowane o zasadach bezpiecznego uzytkowania
urzadzenia i sg Swiadome mozliwych zagrozen. Dzieci nie powinny sie bawic
urzadzeniem. Czyszczenie oraz czynnosci konserwacyjne nie powinny by¢
wykonywane przez dzieci bez nadzoru.

INFORMACJE DOTYCZACE WYLACZNIE
UZYTKOWNIKOW Z WIELKIEJ BRYTANII, IRLANDII,
MALTY 1 CYPRU

WAZNE

e W przypadku wymiany bezpiecznika instalowanego we wtyczce, skorzystaj z zatwierdzonego przez ASTA

bezpiecznika typu BS 1362, tzn. oznaczonego symbolem i 0 natezeniu identycznym z zaznaczonym na
wtyczce.
e Zawsze zaktadaj pokrywe bezpiecznika. Nigdy nie korzystaj z wtyczek bez pokrywy bezpiecznika.

e Jesli dostepne gniazdko elektryczne nie jest przystosowane do wtyczki dostarczonej wraz z maszyna, skontaktuj
sie z autoryzowanym sprzedawca produktéw firmy Brother w celu uzyskania odpowiedniego przewodu.




ZNAKI TOWAROWE

ZNAKI TOWAROWE

IMPORTANT:

READ BEFORE DOWNLOADING, COPYING, INSTALLING OR USING.
By downloading, copying, installing or using the software you agree to this license. If you do not agree
to this license, do not download, install, copy or use the software.

Intel License Agreement For Open Source Computer Vision Library
Copyright © 2000, Intel Corporation, all rights reserved. Third party copyrights are property of their respective owners.

Redistribution and use in source and binary forms, with or without modification, are permitted provided that the

following conditions are met:

e Redistribution’s of source code must retain the above copyright notice, this list of conditions and the following
disclaimer.

e Redistribution’s in binary form must reproduce the above copyright notice, this list of conditions and the
following disclaimer in the documentation and/or other materials provided with the distribution.

e The name of Intel Corporation may not be used to endorse or promote products derived from this software
without specific prior written permission.

This software is provided by the copyright holders and contributors “as is” and any express or implied warranties,
including, but not limited to, the implied warranties of merchantability and fitness for a particular purpose are
disclaimed. In no event shall Intel or contributors be liable for any direct, indirect, incidental, special, exemplary,
or consequential damages (including, but not limited to, procurement of substitute goods or services; loss of use,
data, or profits; or business interruption) however caused and on any theory of liability, whether in contract, strict
liability, or tort (including negligence or otherwise) arising in any way out of the use of this software, even if
advised of the possibility of such damage.

All information provided related to future Intel products and plans is preliminary and subject to change at any time, without notice.




MOZLIWOSCI ZAPEWNIANE PRZEZ TE MASZYNE

MOZLIWOSCI ZAPEWNIANE PRZEZ TE MASZYNE

B Podstawowe operacje

Po zakupie maszyny nalezy najpierw przeczyta¢ niniejszy rozdziat. W niniejszym rozdziale znajduja sie szczegbtowe
informacje o wstepnych procedurach konfiguracji oraz opis najbardziej przydatnych funkcji maszyny.

Rozdziat 1 PRZYGOTOWANIE Strona B-2
Aby nauczy¢ sie obstugi giéwnych elementéw i ekranow

Rozdziat 2 ROZPOCZYNANIE SZYCIA Strona B-35
Aby dowiedzie¢ sie, jak przygotowac sie do szycia i pozna¢ podstawowe operacje zwigzane z szyciem
Rozdziat 3 ROZPOCZYNANIE HAFTOWANIA Strona B-50

Aby dowiedzie¢ sie, jak przygotowac sie do haftowania i pozna¢ podstawowe operacje zwigzane z
haftowaniem

A Aneks

W niniejszym rozdziale umieszczono wazne informacje dotyczace obstugi tej maszyny.

Rozdziat 1 KONSERWACJA | ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW Strona A-2

Opisane zostaly rozne procedury konserwacji i rozwigzywania problemoéw.
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Nazwy czesci maszyny wraz z funkcjami

Rozdzist I PRZYGOTOWANIE

Nazwy cze$ci maszyny wraz z funkcjami

Ponizej opisano szereg réznych czesci maszyny wraz z petnionymi przez nie funkcjami. Przed uzyciem maszyny nalezy
doktadnie przeczytac te opisy w celu zaznajomienia sie z nazwami cze$ci maszyny i ich umiejscowieniem.

Maszyna
B Widok z przodu @ Pokrywa gérna
Otworz gérna pokrywe, aby zatozyé szpulke z niciag na trzpien
szpulki.

@ Plytka prowadnika nici
W trakcie nawlekania goérnej nici zatéz jg wokét ptytki
prowadnika nici.
Prowadnik nawijania szpulki dolnej i tarcza
naprezacza
W trakcie nawijania dolnej nici przeprowadz ja ponizej tego
prowadnika nici i wokét tarczy naprezacza.
Nasadka szpulki
Nasadka szpulki przytrzymuje szpulke nici na miejscu.
Trzpien szpulki
Natéz szpulke z nicig na trzpien szpulki.
Nawijacz szpulki dolnej
Do nawijania dolnej nici uzywaj nawijacza szpulki dolne;j.
Ekran LCD (wyswietlacz cieklokrystaliczny)
Na ekranie LCD sa wyswietlane ustawienia wybranego $ciegu i
komunikaty o btedach. (strona B-10)
Panel sterowania
Panel sterowania umozliwia wybér i edycje ustawien $ciegu oraz
wybor operacji wykonywanych przez maszyne. (strona B-5)
Szczelina montazowa podnosnika kolanowego
Umies$é podnosnik kolanowy w szczelinie montazowe;j.
Podnosnik kolanowy
Podnosnik kolanowy stuzy do unoszenia i opuszczania stopki.
(strona B-44)
Przyciski obstugowe i regulator szybkosci szycia
Te przyciski i regulator stuzg do obstugi maszyny. (strona B-4)
@@ Przystawka ptaska
W16z tacke akcesoridw stopki do przedziatu na akcesoria
przystawki ptaskiej. Wyjmij przystawke ptaska na czas szycia
fragmentéw owalnych, takich jak mankiety rekawow.
Przecinak nici
Przeprowadz nici przez przecinak, aby je obcig¢.
Dzwignia nawlekacza igly

Uzyj dZzwigni nawlekacza igly do nawleczenia igty.

Q ©® ® ® ®

@

©)

©

®
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Nazwy czesci maszyny wraz z funkcjami

B Prawa strona / widok z tylu

@ Pokretto
Kre¢ pokrettem do siebie (w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara), aby podnies¢ lub opuscic¢ igte w celu
wyszycia sciegu.

® Uchwyt
Podczas przenoszenia trzymaj maszyne za uchwyt.

® Dzwignia podnoszenia stopki
Podnies i opus¢ dzwignie podnoszenia stopki w celu
podniesienia i opuszczenia stopki.

@ Przetacznik pozyciji transportera
Przetacznik pozyciji transportera stuzy do podnoszenia i
opuszczania transporteréw.

® Wiacznik zasilania

Uzywaj wtgcznika zasilania do wigczania i wytgczania maszyny.

® Gniazdo zasilania
WitéZz wtyczke przewodu zasilania do gniazda zasilania.

@ Modut sterowania stopka
Nacisnij modut sterowania stopka, aby zmieni¢ szybkos¢ pracy
maszyny. (strona B-37)

Otwor wentylacyjny
Otwor wentylacyjny zapewnia cyrkulacje powietrza krazgcego
wokét silnika. Nie wolno zakrywaé otworu wentylacyjnego w
trakcie korzystania z maszyny.

©® Gniazdo modutu sterowania stopka
Witéz wtyczke kabla od strony modutu sterowania stopka do
gniazda modutu.

Port USB (do podtaczenia pamieci USB)
Aby zaimportowac¢ wzory z pamieci USB, wtéz pamie¢ USB
bezposrednio do portu USB.

Obszar igly i stopki

®
®

®

®@ ®

Q
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Prowadnik nici igielnicy

Przetdz gorna ni¢ przez prowadnik nici igielnicy.

Plytka sciegowa

Na ptytce $ciegowej znajduja sie oznaczenia do szycia
prostych sciegéw.

Pokrywa ptytki Sciegowej

Zdejmij pokrywe ptytki Sciegowej w celu wyczyszczenia
bebenka i chwytacza.

Pokrywa szpulki dolnej / Bebenek

Zdejmij pokrywe, a nastepnie wtéz szpulke dolng do bebenka.
Transportery

Transportery podaja tkanine zgodnie z kierunkiem szycia.
Stopka

Stopka jednostajnie dociska tkaning podczas szycia.
Zastosowana stopka musi odpowiada¢ wybranemu $ciegowi.
Uchwyt stopki

Stopka jest zamocowana do uchwytu stopki.

Sruba uchwytu stopki

Sruba uchwytu stopki stuzy do mocowania stopki na miejscu.
(strona B-33, B-51)

Dzwignia otworow na guziki

Dzwignia otwordéw na guziki powinna by¢ opuszczona podczas
szycia otwordéw na guziki i rygli oraz podczas cerowania.

Podstawowe operacje B-3



Nazwy czesci maszyny wraz z funkcjami

Modut haftujacy

@ Dzwignia zabezpieczajgca tamborek
Nacisnij dzwignie zabezpieczajaca tamborek w lewo, aby
zamocowac lub zdja¢ tamborek. (strona B-61)

® Ztacze modutu haftujacego
Podtacz ztacze modutu haftujgcego do portu podczas
podtaczania modutu. (strona B-53)

® Ramie
Ramie automatycznie przesuwa tamborek podczas
haftowania. (strona B-54)

@ Przycisk zwalniajacy (pod modutem haftujacym)
Nacisnij przycisk zwalniajacy, aby wyja¢ modut haftujacy.
(strona B-55)

A PRZESTROGA

¢ Przed wlozeniem i wyjeciem modutu
haftujacego przelacz gtéwny wylacznik
zasilania w pozycje OFF.

Przyciski obstugowe

® ®

® ®
é ® dDoO

e

=

@ Przycisk ,,Start/Stop”
Nacisnij przycisk ,Start/Stop”, aby rozpocza¢ lub zatrzymac
szycie. Po nacisnieciu przycisku maszyna zaczyna szycie
$Sciegdw z matg szybkoscig. Po zatrzymaniu szycia igta
pozostaje wbita w tkanine. Szczegétowe informacje na ten
temat znajdujg si¢ w rozdziale ,ROZPOCZYNANIE SZYCIA” na
stronie B-35.
Kolor przycisku zmienia sie w zaleznosci od trybu pracy
maszyny.

Zielony:  Maszyna jest gotowa do szycia lub jest w
trakcie pracy.

Czerwony: Maszyna nie szyje.

Pomaraiczowy:  Trwa nawijanie nici na szpulke dolng albo
trzpien nawijacza szpulki dolnej jest
przesuniety w prawo.

® Przycisk sciegu wstecznego
W przypadku $ciegdw prostych, zygzakowych i elastycznych
zygzakowych, ktére uzywajg $ciegu wstecznego, maszyna
bedzie szy¢ Sciegi wsteczne z matg szybkoscia tylko przy
nacisnietym przycisku $ciegu wstecznego. Sciegi sg
wyszywane na przeciwnej pozyciji.
W przypadku innych $ciegéw ten przycisk umozliwia szycie
$ciegdbw wzmacniajacych na poczatku i na koncu szycia. Po
nacisnieciu i przytrzymaniu tego przycisku maszyny wyszyje
trzy $ciegi w tym samym miejscu i automatycznie zatrzyma
prace. (strona B-38)

® Przycisk sciegu wzmacniajacego @
Ten przycisk stuzy do powtarzalnego szycia jednego $ciegu, po
ktérym nastepuje odsuniecie.
W przypadku $ciegéw literowych/dekoracyjnych nacisnij ten
przycisk, aby zakonczy¢ petnym $ciegiem, a nie sciegiem na
Srodku. Kontrolka LED za przyciskiem zaswieca sie, gdy
maszyna wyszywa petny motyw, i automatycznie gasnie po
zatrzymaniu szycia. (strona B-38)

@ Przycisk pozyciji igly
Nacisnij przycisk pozyciji igly, aby podnies¢ lub opuscic igte.
Dwukrotne nacisniecie tego przycisku powoduje uszycie
jednego Sciegu.

® Przycisk przecinaka nici
Nacisnij przycisk przecinaka nici po zatrzymaniu szycia, aby
obcia¢ goérng i dolng ni¢. Aby uzyskac szczegotowe informacije,
patrz punkt @ w ,Szycie sciegu” na stronie B-35.

® Regulator szybkosci szycia
Przesun regulator szybkosci szycia, aby zmieni¢ szybkos$c¢
szycia.

A PRZESTROGA

¢ Nie naciskaj przycisku (przycisk
przecinaka nici), jesli ni¢ zostata juz obcieta.
W przeciwnym razie moze dojs¢ do ztamania
igly, splatania nici lub uszkodzenia maszyny.
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Nazwy czesci maszyny wraz z funkcjami

Panel sterowania i przyciski ekranowe Uzywanie przystawki plaskiej

Pociagnij za gérna czes¢ przystawki ptaskiej, aby otworzyé
przedziat na akcesoria.

Q
® @ 3
0540 (4 B

EEnr %, ? [
© _Egzné} { } { } { @4_ ® Tacka na akcesoria stopki znajduje sie w przedziale na
|

I akcesoria przystawki ptaskiej.

® ®
@ Ekran LCD (ciektokrystaliczny) (panel dotykowy)
Sa na nim wyswietlane wybrane ustawienia wzoréw i
komunikaty. ‘ —
Uzywaj przyciskéw wyswietlanych na ekranie LCD do obstugi \1
funkcji maszyny. @ E‘ »
Szczegdtowe informacije na ten temat znajduja sie w rozdziale K
»Korzystanie z ekranu LCD” na stronie B-10. ®
® Przycisk poprzedniej strony ‘ ) @
Wyswietla poprzedni ekran, jezeli istnieja pozycje, ktore nie sg SO
widoczne na wyswietlaczu LCD. @ Miejsce na przechowywanie w przystawce ptaskiej
@ Przycisk nastepnej strony ’ ® Tacka na akcesoria stopki
Wyswietla nastepny ekran, jezeli istniejg pozycije, ktdre nie sg ® Stopka do haftu ,,Q”

widoczne na wyswietlaczu LCD.

@ Przycisk pomocy |’
Nacisnij ten przycisk, aby uzyska¢ pomoc dotyczaca obstugi maszyny.

® Przycisk ustawier
Nacisnij, aby ustawi¢ pozycje zatrzymania igty, sygnat
dzwiekowy i inne opcje.
® Przycisk haftowania
Nacisnij ten przycisk, aby ustawi¢ haftowany wzér.
@ Przycisk $ciegu uzytkowego
Nacisnij ten przycisk, aby wybraé $cieg uzytkowy lub
dekoracyijny.

Przycisk cofania | ®
Nacisnij ten przycisk, aby powrécié do poprzedniego ekranu.

©® Przycisk wymiany stopki/igly
Nacisnij ten przycisk przed wymiana igty, stopki itp. Ten
przycisk blokuje funkcje wszystkich przyciskéw, aby
uniemozliwi¢ prace maszyny.

S Uwaga
Q ¢ Przyciski ekranowe maszyny to dotykowe
czujniki pojemnosciowe. Nalezy je obstugiwaé
poprzez dotyk palcami.
Reakcja przyciskdéw roézni sie w zaleznosci od
uzytkownika. Nacisk wywierany na przycisk nie
ma wptywu na ich reakcje.

e Poniewaz przyciski ekranowe réznie reaguja na
obstuge przez réznych uzytkownikéw, wyreguluj
ustawienie opciji ,Regulacja poziomu czutosci
przyciskéw ekranowych” na stronie B-14.

e W przypadku uzywania pidra dotykowego upewnij
sie, ze jego koncowka ma co najmniej 8 mm
dtugosci. Nie uzywaj pidra dotykowego, ktérego
koncéwka jest cienka lub ma nietypowy ksztatt.

Podstawowe operacje B-5



Nazwy czesci maszyny wraz z funkcjami

Akcesoria w zestawie

Akcesoria dotagczone do zestawu moga réznic sie od akcesoriow wymienionych w ponizszej tabeli w zaleznosci od modelu
zakupionej maszyny. Wiecej szczegétowych informacji o dotaczonych akcesoriach oraz ich numerach czesci odpowiadajacych
uzywanej maszynie podano w Skréconej instrukcji obstugi.

1. 2. 3. 4. 5. 6.
0g — [ -
26 [ :
W 7
[

&

—J|| 9] S
Stopka do $ciegu Stopka do monograméw ,N”  Stopka do obrebiania ,G” Stopka do wszywania Stopka do $ciegu krytego ,R” Stopka do wszywania
zygzakowego ,J” (W maszynie) zamkow btyskawicznych ,I” guzikéw ,M”

7. 8. 10. 11.

%

Stopka do obszywania Stopka do haftu ,Q” Stopka otwarta Stopka z materiatu Stopka z prowadnikiem ,P”  Regulowana stopka do
dziurek ,A” nieprzywierajacego wszywania zamkow/laméwek
13. 14. 15. 16. 17. 18.

a1 oo *2 Szpulka dolna (4) Noz do szwéw Nozyczki Szczotka do czyszczenia
Zestaw igiet lgta podwdjna (jeden znajduje sie w maszynie)
19. 20. 21, 22, 23. 24,

‘ -
\ ) %
Dziurkacz Srubokret (duzy) Srubokret (maty) Srubokret w ksztatcie dysku  Poziomy trzpien szpulki Nasadka szpulki (duza)
25. 26. 27. 28. 29. 30.
' M
Nasadka szpulki (Srednia) (2) Nasadka szpulki (mata) Whktadka szpulki z nicig Siatka na szpulke Podnosnik kolanowy Bebenek standardowy
(jedna znajduje sie w (szpulka z nicia mini king) (zielone oznaczenie na srubie)
maszynie) (w maszynie)
31.* 32. 33.* 34.%
TN

@4

yé
Bebenek zamienny (bez Modut sterowania stopka Zestaw do haftowania (bardzo duzy (wielopozycyjny)) Zestaw do haftowania (duzy)
kolorowego oznaczenia na $rubie) 30 cm wys. x 13 cm szer. (12 cali wys. x 5 cali szer.) 18 cm wys. x 13 cm szer. (7 cali wys. x 5 cali szer.)
35.* 36. 37. 38. 39. 40.

[)

%>

¢ )

Ni¢ dolna do haftowania Torba na akcesoria Sztywny futerat Zestaw arkuszy z siatkg Instrukcja obstugi Skrécona instrukcja obstugi
(gramatura 60, biata)

Przewodnik projektowania haftow

o2 igly o grubosci 75/11,

2 igly o grubosci 90/14,
2 igty o grubosci 90/14: igta z okragtym czubkiem (w kolorze ztotym)

2 |gta o grubosci 2/11

* Te akcesoria znajdujg sie w tym samym pudetku, co modut haftujacy.
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Nazwy czesci maszyny wraz z funkcjami

Akcesoria opcjonalne

Wymienione nizej czesci sa dostepne w sprzedazy jako akcesoria opcjonalne. Wiecej opcjonalnych akcesoriéw oraz ich kody
czesci mozna znalez¢ w Skréconej instrukcji obstugi.

% <
Q ~
N
=<
Q)
= QI
Odwrdcona stopka do Stopka do pikowania ,,C” Stopka do pikowania Stopka kroczaca Stopka do pikowania 1/4" Stopka do pikowania 1/4" z O
pikowania ,,E” umozliwiajaca umozliwiajgca swobodne prowadnikiem é
swobodne poruszanie poruszanie materiatem >
materiatem
Z
7. 8. 9. 10. =
\ 4;:::5;0
Prowadnik do pikowania Przecinak do brzegéw ,,S” Zestaw do haftowania ($redni) Zestaw do haftowania (maty)
10 cm wys. x 10 cm szer. (4 cale wys. x 4 cale szer.) 2 cm wys. x 6 cm szer. (1 cal wys. x 2 1/2 cala szer.)
11. 13. 14.
5
Ni¢ dolna do haftowania Stopka do $ciegéw prostych Materiat stabilizujgcy do Materiat stabilizujacy Stopka rolkowa Otwarta stopka do pikowania
(waga 60, biata/czarna) i zestaw ptytki igty haftowania rozpuszczalny w wodzie ,O” umozliwiajgca swobodne

poruszanie materiatem

Przypomnienie

e W celu uzyskania czesci i akcesoridw opcjonalnych skontaktuj sie z autoryzowanym sprzedawca produktow firmy
Brother.

e Wszystkie specyfikacje sg aktualne w momencie drukowania tej instrukcji. Nalezy pamietac, ze niektére dane
techniczne moga zostac¢ zmienione bez powiadomienia.

¢ Dostepne sg rozne stopki, aby umozliwi¢ szycie réznych typdw Sciegdw i wykonczen. Petng liste akcesoriow
opcjonalnych dostepnych do maszyny tego rodzaju mozna uzyskac u najblizszego autoryzowanego sprzedawcy
produktow firmy Brother.

¢ Nalezy zawsze uzywaé akcesoridow zalecanych do tej maszyny.

Podstawowe operacje B-7



Whaczanie i wytaczanie maszyny

A OSTRZEZENIE

¢ Jako zZrédia zasilania uzywaj tylko standardowej sieci elektrycznej. Korzystanie z innych zrédet zasilania
grozi pozarem, porazeniem pradem elektrycznym lub uszkodzeniem maszyny.

¢ Upewnij si¢, ze wtyczki przewodu zasilania sa mocno docisniete do gniazdka elektrycznego oraz
gniazdka zasilania maszyny. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze by¢ przyczyna porazenia pradem
elektrycznym.

¢ Nie wkiadaj wtyczki przewodu zasilania do gniazdka elektrycznego, ktére jest w kiepskim stanie.

¢ Wylacz zasilanie sieciowe i wyjmij wtyczke w nastepujacych przypadkach:
Oddalenie sie¢ od maszyny
Zakonczenie pracy z maszyna
Przerwa w dostawie energii elektrycznej w trakcie korzystania z maszyny
Nieprawidlowe funkcjonowanie maszyny z powodu zlego podlaczenia do zasilania lub jej odlaczenia
W trakcie burzy

A PRZESTROGA

¢ Uzywaj tylko przewodu zasilania dotaczonego do maszyny.

¢ Nie uzywaj przedtuzaczy ani rozgateznikéw, do ktérych podtaczone sa jakiekolwiek inne urzadzenia.
Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze by¢ przyczyna pozaru lub porazenia pradem elektrycznym.

¢ Nie dotykaj wtyczki mokrymi rekami. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze by¢ przyczyna porazenia
pradem elektrycznym.

e Zawsze wylaczaj maszyne przed wyjeciem wtyczki z gniazdka. Wyjmujac wtyczke z gniazdka
elektrycznego, trzymaj ja zawsze za obudowe. Trzymanie wtyczki za przewéd w trakcie jej wyjmowania
moze spowodowac uszkodzenie przewodu lub by¢ przyczyna pozaru badz tez porazenia pradem
elektrycznym.

¢ Nie pozwdl, aby przewéd zasilania ulegt przecieciu, uszkodzeniu, splataniu, nienaturalnemu wygieciu,
pociagnieciu, skreceniu lub zwinieciu. Nie kladz na przewodzie ciezkich przedmiotéw. Trzymaj przewo6d
z dala od zZrddet ciepta. Powyzsze przypadki moga spowodowac uszkodzenie przewodu, by¢ przyczyna
pozaru lub porazenia pradem elektrycznym. W razie uszkodzenia przewodu lub wtyczki maszyne nalezy
odda¢ do autoryzowanego sprzedawcy produktow firmy Brother w celu naprawy.

¢ Jezeli maszyna nie jest uzywana przez dluzszy czas, wyjmij wtyczke z gniazdka. W przeciwnym razie
moze doj$¢ do pozaru.

* W przypadku pozostawienia maszyny bez nadzoru aktywuj gtéwny wylacznik maszyny albo wyjmij
wtyczke z gniazdka elektrycznego.

* Przed rozpoczeciem serwisowania maszyny oraz zdejmowania jej pokryw odtacz maszyne od zasilania.
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Whaczanie i wylaczanie maszyny

Wilaczanie maszyny

Sprawdz, czy maszyna jest wylaczona (wlacznik
zasilania jest ustawiony w pozycji ,,O”), a nastepnie
podiacz przewdd zasilania do gniazdka zasilania
znajdujacego sie z prawej strony maszyny.

W16z wtyczke przewodu zasilania do gniazdka
elektrycznego.

@ Gniazdo zasilania
® Wiacznik zasilania

Wiacz maszyne, naciskajac prawa strone wlacznika
zasilania znajdujacego sie z prawej strony maszyny
(ustaw wlacznik w pozycji ,1”).

~

— Po wiaczeniu maszyny zaswiecaja sie lampki
kontrolne, ekran LCD i pod$wietlenie przycisku
»Start/Stop”.

Przypomnienie

e Gdy maszyna jest wtaczona, przesuwajace sie
transportery i igta wydajg dzwigki. Nie jest to
usterka.

¢ Jesli maszyna zostanie wytgczona w trakcie
szycia przy uzyciu funkcji ,,Szycie”, operacja nie
zostanie wznowiona po ponownym wigczeniu
zasilania.

Po wlaczeniu maszyny zostaje wyswietlony film
powitalny. Dotknij dowolnego miejsca na ekranie.

Wylaczanie maszyny

Po zakoniczeniu pracy z maszyng wytacz ja. Maszyne nalezy
ponadto wylaczy¢ przed przeniesieniem jej w inne miejsce.

o Upewnij si¢, ze maszyna nie szyje.

Wylacz maszyne, naciskajac wlacznik zasilania z
prawej strony maszyny w kierunku symbolu ,, O”.

o

~

Pierwszy wybdr ustawienn maszyny

Po pierwszym wigczeniu maszyny wybierz jezyk. Po
automatycznym wyswietleniu ekranu ustawien wykonaj
ponizsza procedure.

o Wybierz jezyk przyciskami \E\ i E\

& caen ) )

Wybierz jezyk.

OK
e Nacisnij przycisk | o« .

Podstawowe operacje B-9
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Korzystanie z ekranu LCD

Korzystanie z ekranu LCD

Podglad ekranu LCD

Po wiaczeniu maszyny moze by¢ wyswietlany film powitalny. Dotkniecie ekranu LCD w czasie trwania filmu powitalnego
spowoduje wyswietlenie ekranu menu. Nacisnij przycisk palcem, aby wybra¢ wzér Sciegu, funkcje maszyny lub operacje
odpowiadajaca przyciskowi.

Ponizszy ekran jest wyswietlany po nacisnieciu przycisku % na panelu sterowania.

W tym rozdziale znajduje sie opis ekranu Sciegéw uzytkowych, ktéry pojawia sie po nacisnieciu dowolnego przycisku
oznaczonego cyfra @.

Nacisniecie dowolnego przycisku oznaczonego cyfra @ powoduje wyswietlenie ekranu Sciegéw literowych/dekoracyjnych.
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Korzystanie z ekranu LCD

B Ekran Sciegéw uzytkowych

®—

® © ® o

I I
+r s

B Ekran edycji $ciegéw uzytkowych

mammza-amm mammm o

Nr | Wyswietlacz Nazwa przycisku Objasnienie Strona
@ - Sciegi Nacisnij przycisk odpowiadajacy wzorowi, ktéry ma by¢ szyty. B-35
® 100% Rozmiar wyswietlania wzoru | Informuje o przyblizonym rozmiarze wybranego wzoru. -
100%: rozmiar prawie taki sam jak rozmiar szytego wzoru
50%: 1/2 rozmiaru szytego wzoru
25%: 1/4 rozmiaru szytego wzoru
Rzeczywisty rozmiar szytego wzoru zalezy od typu tkaniny oraz typu uzywanej nici.
® - Podglad s$ciegu Wyswietla podglad wybranego $ciegu. Przyblizony rozmiar wybranego $ciegu jest B-35
widoczny w dolnej czesci ekranu podgladu Sciegu. Jesli skala jest rowna 100%,
rozmiar $ciegu na ekranie jest prawie taki sam jak faktyczny rozmiar $ciegu.
® ﬁ Stopka Informuje o typie uzywanej stopki. B-32
® _U_ Ustawienie pozyciji igty Informuje o ustawionym trybie igty — pojedyncza lub podwdjna — oraz o pozyciji zatrzymania igly.| B-12
+
* I+ igta pojedyncza / pozycja dolna
+ igta pojedyncza / pozycja gorna
" Hl'] : igta podwdjna / pozycja dolna
*+ UU igla podwdjna / pozycja goérna
® ) Szerokos¢ Sciegu Informuje o szerokosci Sciegu obecnie wybranego wzoru Sciegu. B-40
0003
@) B Dtugos¢ sciegu Informuje o dtugosci $ciegu obecnie wybranego wzoru $ciegu. B-40
[mamm Przesuniecie lewo/prawo | Informuije o tendencji odchylania w lewo/prawo od linii Srodkowej pierwotnego $ciegu zygzakowego. | B-41
® % Naprezenie nici Informuje o automatycznie ustawionym naprezeniu nici obecnie wybranego wzoru $ciegu.| B-41
- Przycisk regulacji recznej | Nacisnij ten przycisk, aby wyswietlié ponizszy ekran regulacji reczne;j. B-42
Wartos¢ kazdej pozyciji mozna ustawi¢ przyciskami = /| + .
' — e
g (= O
B .
— @t (20
B [0.00 t} [ﬂ
00X 4.0] t} + { o J
100%
@ Nacisnij, aby zapisa¢ ustawienia Sciegu w pamieci maszyny (szerokos¢,
dtugosé, przesuniecie lewo/prawo, naprezenie nici).
® Nacisnij, aby przywréci¢ domysine ustawienia $ciegu.
™ <1, |Wyswietlanie stron Informuje o dodatkowych stronach mozliwych do wyswietlenia. -
3
® M2 Przycisk edyciji / Przycisk ten stuzy do przetaczania pomiedzy ekranem edycji a ekranem s$ciegu. B-11
== |przetgczania $ciegu
® i Przycisk obrazu Wyswietla podglad szytego wzoru. -
Przycisk automatycznego |Nacisnij ten przycisk, aby ustawi¢ funkcje automatycznego przycinania nici. B-43
przycinania nici
® A Przycisk automatycznego |Nacisnij ten przycisk, aby uzy¢ funkcji automatycznego $ciegu wstecznego/ B-38
$ciegu wstecznego/ wzmacniajacego.
wzmachiajacego
wxa | Przycisk wyboru szycia Nacisnij ten przycisk, aby wybra¢ wzory pojedyncze lub ciggte. W przypadku -
pojedynczego/powtarzanego | niektérych sciegdéw ten przycisk moze by¢ nieaktywny.
‘r‘ Przycisk powrotu na poczatek | Po zakoniczeniu szycia nacisnij ten przycisk, aby wréci¢ na poczatek wzoru. -
L0k
I Przycisk odbicia lustrzanego | Po wybraniu wzoru $ciegu nacisnij ten przycisk, aby utworzy¢ poziome odbicie B-43

lustrzane wzoru $ciegu.

Podstawowe operacje
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Korzystanie z ekranu LCD

Uzywanie przyciskow ustawien

Nacisnij przycisk , aby zmieni¢ domysine ustawienia maszyny (pozycja zatrzymania igty, szybko$¢ haftowania, ekran

powitalny itp.). Po zmianie niezbednych ustawien nacisnij przycisk | ok | ub .

B Ustawienia szycia

Strona 1

®_CGDDW'£' Kontrola szerokosci ON ‘%’ @% Docisk stopki 3]

Strona 2
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1 Em :,r:ft;.:i:gu'. m B @ @ @ A %J é‘ Pozycja poczatkowa

. EIII Prec. regul.
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@
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() @ =i Priorytet
W poziomie m + i ‘wzmocnienia

@_ UU Podwéijna igta

©@ © O

Okresl, czy do ustawiania szerokosci zygzaka chcesz uzywac regulatora szybkosci szycia.

Wprowadz modyfikacje wzoréw $ciegu literowego lub dekoracyjnego.

Ustaw na ,,ON” w przypadku uzywania igly podwajnej. (strona B-26)

Wyreguluj docisk stopki. (Im wieksza warto$¢, tym wiekszy docisk. W przypadku normalnego szycia ustaw docisk na ,,3”).
(strona B-44)

Jako $cieg uzytkowy wybierz opcje ,,Scieg prosty (z lewej) 1-01” lub ,Scieg prosty (na $rodku) 1-03”. Bedzie ona wybierana
automatycznie po wtaczeniu maszyny.

W przypadku wybrania opcji ,ON” $ciegi wzmacniajace sg szyte na poczatku i/lub na koncu przy uzyciu wzoru Sciegu
wzmacniajacego, nawet jesli jest nacisniety przycisk $ciegu odwrotnego.

B Ustawienia haftowania

Strona 3 Strona 4 Strona 5
L) Fo et 5 Oqme w4/ p] 5" @ peee = (4]
cl e O @qmer e (4]0 B @ EREmE e )2
cm
EEere @ g o ™ EH= [+ guECBL_JETe
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® ®

QPP ®A

Wybierz tamborek, ktéry ma by¢ uzywany.

Wybierz znacznik srodka i wyswietlane linie siatki.

W przypadku wybrania opcji ,,ON” wzér haftu mozna wybraé zgodnie z rozmiarem tamborka okreslonym w numerze @).
Zmien kolor nici wyswietlany na ekranie ,Embroidery”, liczbe nici oraz nazwe koloru. (strona B-66).
Gdy wybrany numer nici to ,#123”, mozna wybierac¢ sposréd szesciu marek nici. (strona B-66).
Zmien ustawienie maksymalnej szybkosci haftowania.

Zmien wyswietlane jednostki miary (mm/cal).

Zmien naprezenie goérnej nici stosowane podczas haftowania.

Nacisnij, aby okresli¢ rozmiar miniatury wzoru.

Zmien kolor tta obszaru wyswietlania haftu.

Zmien kolor tta obszaru wyswietlania miniatury.




Korzystanie z ekranu LCD

B Ustawienia ogdlne

Strona 6 Strona 7 Strona 8

>

@ _(E]’ Oswietlenie

T s 2l @ —icanie serwisowy g
_(‘ Brzeczyk /\ ; E’EI @ _E\TEFLE, 3:::“056 @ — Licznik faczny g
@ _E! Ekran startowy " ; @ —No. st o f e sk ok %
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Wybierz pozycje zatrzymania igty (pozycja igty, gdy maszyna nie pracuje) — na gorze lub na dole. >
Okresl, czy chcesz stysze¢ sygnat dzwigekowy operacji. Szczegotowe informacije na ten temat znajdujg sie temacie ,Sygnat =

dzwiekowy operacji” w rozdziale ,Aneks”.

Okresl, czy po wtgczeniu maszyny ma by¢ wyswietlany ekran startowy.
Wybierz wyswietlany jezyk. (strona B-14)

Okresl, czy ma by¢ witgczone oswietlenie obszaru igty i obszaru roboczego.
Wybierz poziom czutosci reakcji przyciskéw ekranowych. (strona B-14)

Wyswietl licznik serwisowy, ktéry przypomina o koniecznosci poddawania maszyny regularnym przegladom serwisowym. (W celu
uzyskania szczego6towych informaciji skontaktuj sie z autoryzowanym sprzedawca produktéw firmy Brother).

Wyswietla tgczna liczbe Sciegéw wyszytych przez uzywang maszyne.
Atrybut ,No.” to wewnetrzny numer maszyny.
Wyswietla wersje oprogramowania ekranu LCD.

Przypomnienie

¢ Najnowsza wersja oprogramowania zainstalowana w maszynie. Aby uzyskac informacje o dostepnosci uaktualnien,
skontaktuj sie z lokalnym autoryzowanym sprzedawcg produktéw firmy Brother lub odwiedz witryne
» http://support.brother.com/ . Szczegdtowe informacje na ten temat znajduja sie temacie ,,Uaktualnianie
oprogramowania maszyny za pomocg pamieci USB” w rozdziale ,,Aneks”.

06 ®ORB®

¢ Nacisnij przycisk @ aby zapisa¢ obraz biezgcego ekranu ustawiern w pamieci USB. (strona B-15)

Podstawowe operacje B-13



Korzystanie z ekranu LCD

B Wybodr wyswietlanego jezyka

o Nacisnij przycisk .

e Wyswietl strone 6.

e Wybierz wyswietlany jezyk przyciskami [« i [» .

) S 205
|(( Brzeczyk ; ‘ Eﬁj
I E! Ekran startowy 19 “;H

| @ Polski |

(Polish)

S——

.
v
2]

@ Wyswietlany jezyk

Nacisnij przycisk | o« , aby wréci¢ do pierwotnego
ekranu.

Regulacja poziomu czutosci przyciskéw
ekranowych
Mozna wybrac pie¢ réznych pozioméw czutosci reakcji

przyciskéw ekranowych. Wyswietl ekran ustawien, aby
ustawic¢ poziom.

@ Przyciski ekranowe

o Nacisnij przycisk | B |, aby wyswietli¢ ekran ustawien.

e Wyswietl strone 7, naciskajac przyciski ‘/’

e Nacisnij przycisk ,Start”.

| @ Oswietlenie ‘Q ‘HOFFH ‘%.
———
F oo | Lz |5

— Zostanie wyswietlony ekran regulacji.

Zmien ustawienie ,Czuto$¢ wprowadzania”
przyciskami ‘/

e Im wyzsza warto$¢, tym wieksza czutosé
przyciskéw. Ustawienie domyslne to ,3”.

L=l GCzulos¢
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anﬂi‘., wprowadzania 3]
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Q e W przypadku uzywania elektrostatycznego piéra
dotykowego zalecamy wybranie najwyzszego
ustawienia.

e Podczas regulacji czutosci wejsciowej nacisnij
(?=8|, aby sprawdzi¢ czutosé.
Kiedy przycisk reaguje, wartos¢ ustawienia
wskazujgca czuto$é miga.

6 Nacisnij przycisk , aby wréci¢ do poprzedniego
ekranu.

£=l Czulosé . 5
wprowadzania

@

O ||ud (€ »)

@@ (B2

B Jesli maszyna nie odpowiada na naciskanie
przyciskéw ekranowych
Wytacz maszyne, a nastepnie przytrzymaj przycisk
(przycisk przecinaka nici) i wtacz maszyne, aby
zresetowad ustawienia. Wyswietl ekran ustawien i
ponownie wyreguluj ustawienie.




Korzystanie z ekranu LCD

Zapisywanie obrazu ekranu ustawien na
nosniku USB

Obraz ekranu ustawiert mozna zapisac jako plik BMP.

W16z pamieé USB do portu USB z prawej strony
maszyny.

@® Port USB
©® Pamie¢ USB

e Nacisnij przycisk .
— Wyswietlony zostanie ekran ustawierr. Wybierz

strone ekranu ustawien, wprowadZ zmiany i zapisz
obraz ekranu.

e Nacisnij przycisk &7 .

— Plik obrazu zostanie zapisany w pamieci USB.

Wyjmij pamie¢ USB, a nastepnie sprawdz na
komputerze, czy zapisany obraz nadaje sie do
przysztego wykorzystania.

e Pliki obrazéw ekranu ustawien sa zapisywane z
nazwa ,S######.bmp” w folderze o nazwie
,bPocket”.

Sprawdzanie funkcji roboczych maszyny

Wiacz maszyne.

— Nastapi wtaczenie ekranu LCD.

e Dotknij dowolnego miejsca na ekranie LCD.

e Nacisnij przycisk | ?Z3 na panelu sterowania.

B L (4 »)
= @] B | ’=

— Zostanie wySwietlony ekran pomocy.

e Wybierz pozycje, ktéra ma zosta¢ wyswietlona.

©

®

Wymiana igty

CESNORCECYSRORS)

Nawlekanie gérnej nici
Nawijanie dolnej nici
Zaktadanie szpulki dolnej

Mocowanie modutu haftujgcego
Mocowanie tamborka
Mocowanie stopki do haftu
Wymiana stopki

— Zostanie wyswietlony pierwszy ekran z opisem
funkcji wybranego zagadnienia.

¢ Nacisnij przycisk , aby wréci¢ do ekranu
wyboru pozycji.

Nacisnij przycisk ’, aby przejs¢ do nastepnej strony.

Po nacisnieciu przycisku < nastapi powrot na
poprzednia strone.

Po zakonczeniu wyswietlania dwukrotnie nacisnij

przycisk .

Podstawowe operacje B-15
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Nawijanie nici / zaktadanie szpulki dolnej

Nawijanie nici / zakladanie szpulki dolnej

A PRZESTROGA

¢ Uzywaj wylacznie szpulek dolnych (nr czesci:
SA156, SFB: XA5539-151) zaprojektowanych
specjalnie do tej maszyny. Stosowanie szpulek
innego rodzaju moze by¢ przyczyna obrazen
lub uszkodzenia maszyny.

¢ Szpulka dolna dotaczona do maszyny zostata
zaprojektowana specjalnie dla tej maszyny.
W przypadku uzycia szpulek dolnych
przeznaczonych do innych modeli maszyna
nie bedzie funkcjonowac prawidtowo. Uzywaj
wylacznie szpulki dolnej dotaczonej do
maszyny lub szpulek dolnych tego samego
rodzaju (nr czesci: SA156, SFB: XA5539-151).

SA156 to szpulka dolna typu Class15.

/O
f 1 [ TT

] L ]

L
*

©) ®
*  Wykonane z tworzywa sztucznego
@ Ten model

® Inne modele
® 11,5 mm (ok. 7/16 cala)

Przypomnienie

¢ Gdy jest podtaczony modut sterowania stopka,
nawijanie szpulki dolnej mozna rozpoczac i
zakonczy¢ za jego pomoca.

Nawijanie szpulki dolnej

W tym rozdziale opisano procedure nawlekania nici na
szpulke dolna.

Przypomnienie

¢ Podczas nawijania szpulki dolnej w celu
haftowania pamietaj, aby uzy¢ nici dolnej
zalecanej dla uzywanej maszyny.

o Otworz pokrywe gorna.

Umies¢ szpulke dolna na watku nawijacza szpulki
dolnej w taki sposdb, aby sprezyna na watku weszta w
rowek na szpulce.

Naciskaj na szpulke do momentu, az zablokuje sie na
swoim miejscu.

@® Rowek
©@ Sprezyna watka nawijacza szpulki dolnej

Przesuwaj nawijacz szpulki dolnej w kierunku
oznaczonym strzatka do momentu zatrzasniecia we
wilasciwej pozycji.

¢ Przycisk ,Start/Stop” zaswieci sie na pomarariczowo.

Zdejmij nasadke szpulki umieszczona na trzpieniu
szpulki.

@ Trzpien szpulki
®@ Nasadka szpulki
Nat6z szpulke z nicia na trzpien szpulki.

Nasun szpulke na trzpien, utrzymujac ja w pozycji
poziomej, tak aby ni¢ odwijata sie od spodu do przodu
szpulki.

¢ Jesli szpulka nie zostata umieszczona w sposéb
umozliwiajacy prawidtowe rozwijanie nici, ni¢
moze zaplatac sie wokét trzpienia szpulki.

B-16



Nawijanie nici / zaktadanie szpulki dolnej

Nasun nasadke szpulki na trzpien szpulki.

Nasun nasadke szpulki jak najdalej w prawo, jak Przypomnienie

pokazano na rysunku, okragta strong zwrécong w lewo. W przypadku korzystania ze szpulki w sposéb
pokazany ponizej uzyj matej nasadki szpulki i
zostaw niewielki odstep miedzy nasadka a

~
. »W) N szpulka.

-
A
N
<
A PRZESTROGA 0
¢ Jesli szpulka lub nasadka szpulki nie zostaty 6'
zalozone poprawnie, ni¢ moze zaplatac sie @ =
wokot trzpienia szpulki i spowodowac )z>
zlamanie ig’ry. @ Nasadka szpulki (mata) m
e Nasadki szpulki sa dostepne w trzech @ Szpulka (nici nawinigte krzyzowo)
rozmiarach, umozliwiajac dopasowanie ©® Odstep ' R
nasadki szpulki do rozmiaru uzytej szpulki. * W przypadku korzystania z szybko odwijajacej sie

nici, takiej jak przezroczysta ni¢ nylonowa lub ni¢
metaliczna, natdz siatke szpulki na szpulke przed
umieszczeniem jej na trzpieniu szpulki.

Jesli siatka na szpulke jest za dtuga, z16z ja do
rozmiaru szpulki.

Jesli nasadka szpulki jest za mata wzgledem
uzytej szpulki, ni¢ moze zakleszczy¢ sie w
rowku szpulki lub spowodowa¢ uszkodzenie
maszyny. W przypadku korzystania ze szpulki
z nicia mini king nalezy uzywa¢ wkladki
szpulki z nicia (szpulka z nicia mini king). ©)
Aby uzyska¢ szczeg6towe informacje
dotyczace wkladki szpulki z nicia (szpulka z
nicia mini king), patrz ,Przypomnienie” na
strona B-17.
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Siatka na szpulke
Szpulka

Nasadka szpulki
Trzpien szpulki

®eEo

Jesli do trzpienia szpulki jest wtozona szpulka nici
z rdzeniem o $rednicy 12 mm (1/2 cala) i
wysokosci 75 mm (3 cale), uzyj wktadki szpulki z
nicig (szpulka z niémi mini king).

® ‘ 0
&.@@@Dﬁ »m%@\

@ Wktadka szpulki z nicig (szpulka z nicig mini king)
® 12mm (1/2 cala)
® 75 mm (3 cale)

Podstawowe operacje B-17



Nawijanie nici / zakfadanie szpulki dolnej

Przytrzymujac ni¢ przy szpuli prawa reka, jak
pokazano na rysunku, pociagnij ni¢ lewa reka i przeléz
ja przez pokrywe prowadnika nici do przodu.

jEE=

/7
@ Pokrywa prowadnika nici

Przet6z ni¢ pod plytka prowadnika nici i pociagnij ja w
prawo.

@ Ptytka prowadnika nici

Przet6z ni¢ pod haczykiem na prowadniku nici, a
nastepnie nawin ja w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara pod tarcza naprezacza.

@ Prowadnik nici
® Tarcza naprezacza
® Wepchnij mozliwie najdalej

Przytrzymujac ni¢ lewa reka, prawa reka nawin
wyciagnieta ni¢ pie¢ lub szes¢ razy na szpulke dolna w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

S Uwaga

e Sprawdz, czy miedzy szpulka a szpulka dolng
ni¢ jest prawidtowo naprezona.

e Sprawdz, czy ni¢ jest nawinieta na szpulke dolng
w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara, w przeciwnym razie moze dojs¢ do
zaplatania sie nici wokét watka nawijacza szpulki
dolnej.

S Uwaga
e Sprawdz, czy ni¢ przechodzi pod tarcza
naprezacza.

Przeciagnij koncowke nici przez szczeling prowadzaca
w gniezdzie nawijacza szpulki dolnej, a nastepnie
pociagnij ni¢ w prawo w celu jej przyciecia.

@ Szczelina prowadzaca w gniezdzie nawijacza szpulki
dolnej (z wbudowanym przecinakiem)

A PRZESTROGA

¢ Pamietaj o przycieciu nici zgodnie z opisem.
Jesli ni¢ zostanie nawinieta na szpulke dolng, a
nie zostanie przycieta za pomoca przecinaka
wbudowanego w szczeling gniazda nawijacza
szpulki dolnej, moze ona zaplatac sie na
szpulce lub spowodowa¢ wygiecie lub
zlamanie igly w trakcie rozwijania nici dolne;j.

@ Przesun regulator szybkosci szycia w prawo.

I

—

©)

@ Regulator szybkosci

S Uwaga
e Szybkos$é nawijania szpulki dolnej moze zaleze¢
od typu nawijanej nici.

@ Wiacz maszyne.

B-18



Nawijanie nici / zaktadanie szpulki dolnej

Nacisnij jeden raz przycisk ,Start/Stop”, aby rozpoczaé
nawijanie nici na szpulke dolna.

Gdy jest podlaczony modut sterowania stopka, nacisnij go.

@ Przycisk ,Start/Stop”

S Uwaga

Q ¢ Podczas nawijania przezroczystej nici nylonowej
na szpulke dolng nalezy przerwaé nawijanie,
kiedy szpulka dolna jest nawinieta w stopniu od
1/2 do 2/3.
Jesli szpulka dolna jest catkowicie nawinieta
przezroczystg nicig nylonowg, wywierany nacisk
moze powodowac pekniecia plastikowej szpulki
dolnej. Bedzie to prowadzi¢ do powstania
nieregularnych sciegdéw, a nawet do ztamania sie
szpulki dolnej.

v O

Gdy nici zaczna nawija¢ sie na szpulke dolna z coraz
mniejsza predkoscia, nacisnij przycisk ,Start/Stop”,
aby zatrzyma¢ maszyne.

Gdy jest podtaczony modul sterowania stopka, zdejmij
Z niego stope.

A PRZESTROGA

* Gdy nici zaczna nawija¢ sie z coraz mniejsza
predkoscia, zatrzymaj maszyne, aby zapobiec
jej uszkodzeniu.

Przytnij nozyczkami koncéwke nici owinietej wokét
szpulki dolnej.

Przesun watek nawijacza szpulki dolnej w lewo i
zdejmij szpulke z watka.
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Przypomnienie

e Jesli watek nawijacza szpulki dolnej jest
przesuniety w prawo, igta nie poruszy sie. (Szycie
nie jest mozliwe).

Przesun regulator szybkosci szycia w wybrane
polozenie szybkosci.

@ Zdejmij szpulke z nicia z trzpienia szpulki.

Przypomnienie

¢ Po nawinigciu nici dolnej i uruchomieniu maszyny
lub przekreceniu pokretta szpulki dolnej rozlegnie
sie odgtos klikniecia. Nie jest on oznaka usterki.

Zaktadanie szpulki dolnej

Zatéz szpulke dolng z nawinieta nicia.

Szycie mozna rozpoczaé natychmiast bez podciggania nici
dolnej poprzez wtozenie szpulki dolnej do bebenka i
przewleczenie nici przez szczeline w pokrywie ptytki
Sciegowej.

Przypomnienie

e Szczegdtowe informacje o szyciu po
podciagnieciu nici dolnej, na przyktad w celu
wykonania zmarszczenia lub swobodnego
pikowania, znajduja sie w temacie ,,Podcigganie
dolnej nici” na stronie B-26.

A PRZESTROGA

e Uzyj szpulki dolnej z prawidtowo nawinieta nicia,
w przeciwnym razie moze dojs¢ do ztamania igly
lub nieprawidtowego naprezenia nici.

O
- &

¢ Przed wlozeniem lub wymiana szpulki dolnej
pamietaj o nacisnieciu przycisku | 4,8 na
panelu sterowania, aby zablokowa¢ wszystkie
klawisze i przyciski. W przeciwnym razie
nacisniecie przycisku ,Start/Stop” lub
dowolnego innego przycisku moze skutkowaé
uruchomieniem maszyny, prowadzac do
obrazen ciafa.

Podstawowe operacje B-19
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Nawijanie nici / zakfadanie szpulki dolnej

o Raz lub dwa razy nacisnij przycisk (przycisk
pozyciji igly), aby podnies¢ igte.

e Nacisnij przycisk [ ,6|.

— Ekran zmieni sie, a wszystkie przyciski oraz przyciski
obstugowe (z wyjatkiem | 1, ) zostang zablokowane.

1,0

e Podnies dZzwignie podnoszenia stopki.

e Przesun zatrzask pokrywy szpulki dolnej w prawo.
O) @
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@ Pokrywa szpulki dolnej
® Zatrzask

6 Zdejmij pokrywe szpulki dolne;j.

Prawa reka przytrzymaj szpulke dolna, tak aby ni¢
rozwijala si¢ w lewo, a lewa reka przytrzymaj

koncowke nici. Nastepnie prawa reka umiesé szpulke
dolna w bebenku.

Ostroznie chwy¢ prawa reka szpulke dolna (@) i
przetéz lewa reka koniec nici wokét zaczepu pokrywy
plytki sciegowej (@).

@ Zaczep

A PRZESTROGA

¢ Pamietaj, aby trzyma¢ szpulke dolna palcem w
sposob umozliwiajacy rozwijanie nici dolnej w
prawidtowym kierunku. W przeciwnym razie
moze doj$¢ do zerwania lub nieprawidtowego
naprezenia nici.

Przypomnienie

e Sposdb, w jaki ni¢ dolna powinna przechodzié¢
przez bebenek, zostat oznaczony strzatkami
wokét bebenka. Sprawdz, czy ni¢ zostata
zatozona we wskazany sposob.

Ostroznie przytrzymujac prawa reka szpulke dolng

(@), przetéz ni¢ owleczona wokét zaczepu przez

szczeling w pokrywie plytki sciegowej (@) i lekko

pociagnij ja lewa reka (@).

¢ Ni¢ wejdzie w sprezyne regulacji naprezenia w
bebenku.

B-20




Nawijanie nici / zakfadanie szpulki dolnej

Ostroznie przytrzymujac prawa reka szpulke dolng
(@), kontynuuj przekladanie nici przez szczeline lewa
reka (@). Nastepnie odetnij ni¢ przecinakiem (@).

FINVMOLODAZYd

S Uwaga
e Jesli ni¢ nie zostata poprawnie przetozona przez
sprezyne regulujaca naprezenie w bebenku, jej
naprezenie moze by¢ nieprawidtowe.
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@ Sprezyna regulujaca naprezenie

Zal6z z powrotem pokrywe szpulki dolnej.

Wsun zaczep w lewym dolnym rogu pokrywy szpulki
dolnej, a nastepnie dociénij ja lekko z prawej strony.

— Nawijanie nici dolnej zostato zakoriczone.

W nastepnej kolejnosci zatéz gérna ni¢. Wykonaj
czynnoSci opisane w rozdziale ,Nawlekanie gérnej
nici” na stronie B-22.

Przypomnienie

e Szycie mozna rozpoczaé bez podciggania nici
dolnej. Jesli chcesz podciagna¢ ni¢ dolng przed
rozpoczeciem szycia, wykonaj procedure
opisanag w temacie ,Podcigganie dolnej nici” na
stronie B-26.

Nacisnij przycisk [ ,|, aby odblokowa¢ wszystkie
przyciski.

Podstawowe operacje B-21



Nawlekanie gérnej nici

Nawlekanie gornej nici

A PRZESTROGA

¢ Nasadki szpulki sa dostepne w trzech
rozmiarach, umozliwiajac dopasowanie
nasadki szpulki do rozmiaru uzytej szpulki.
Jesli nasadka szpulki jest za mata dla uzytej
szpulki, ni¢ moze zakleszczy¢ sie w rowku
szpulki lub spowodowa¢ ztamanie igly. W
przypadku korzystania ze szpulki z nicia mini
king nalezy uzywa¢ wkladki szpulki z nicia
(szpulka z nicia mini king). Aby uzyska¢ wiecej
informacji o dobieraniu nasadki szpulki do
stosowanej nici, patrz strona B-17.

R\
D

oo

e W trakcie nawlekania gérnej nici postepuj
zgodnie z ponizszymi instrukcjami.
Nieprawidlowe nawleczenie gérnej nici moze
doprowadzi¢ do zaplatania sie nici lub do
wygiecia badZ ztamania igly.

¢ Nigdy nie uzywaj nici o gramaturze 20 lub
mniejszej.

¢ Stosuj prawidtowa kombinacje igly i nici.
Szczegoétowe informacje na temat kombinacji
igiel i nici znajduja sie w temacie ,Kombinacje
tkaniny/nici/igly” na stronie B-29.

Nawlekanie gornej nici

/ |

— W trakcie nawlekania gérnej nici postepuj zgodnie z
ponizszymi instrukcjami.

o Wiacz maszyne.

e Podnies stopke za pomoca dzwigni podnoszenia stopki.

@® Dzwignia podnoszenia stopki
— Przestona gornej nici otworzy sie, umozliwiajac
nawleczenie.

@ Przestona

S Uwaga
Q ¢ Nici nie mozna nawlec bez podniesienia stopki.

e Raz lub dwa razy nacisnij przycisk (przycisk
pozyciji igly), aby podnies¢ igle.

O
O

O

® Przycisk pozycji igty

— Igta zostata prawidtowo podniesiona, jezeli oznaczenie na
pokretle znajduje sie u gory, jak na ponizszym rysunku.
Sprawdz, czy oznaczenie na pokretle znajduje sie u gory.
Jesli nie, naciskaj przycisk (przycisk pozycji igty) do

momentu, az oznaczenie znajdzie sie u gory.

o

@ Oznaczenie na pokretle
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Nawlekanie gérnej nici

Zdejmij nasadke szpulki umieszczona na trzpieniu Przytrzymujac ni¢ lekko prawa dionia, przeléz ni¢ pod
szpulki. plytka prowadnika nici, a nastepnie pociagnij ja do
gory.

)
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@ Trzpien szpulki <
® Nasadka szpulki 8
_l

Nalé6z szpulke z nicia na trzpien szpulki. Q
Nasun szpulke na trzpien, utrzymujac ja w pozycji @ Plytka prowadnika nici ;\%
poziomej, tak aby ni¢ odwijata sie od spodu do przodu Z
m

Przel6z ni¢ przez prowadnik nici w sposéb pokazany

szpulki. .
ponizej.

A PRZESTROGA

¢ Jesli szpulka lub nasadka szpulki nie zostaty
ustawione poprawnie, ni¢ moze zaplatac si¢
wokét trzpienia szpulki lub moze dojé¢ do o Uwaga
zlamania igly. Q

@ Przestona

e Maszyny nie mozna nawlec, jesli stopka jest
opuszczona, a przestona zamknieta. Pamietaj,
aby podnies¢ stopke i otworzy¢ przestone przed
nawlekaniem maszyny. Ponadto pamietaj, aby
przed wyjeciem gornej nici podniesé stopke i
otworzy¢ przestone.

e Maszyna jest wyposazona w okienko
umozliwiajace sprawdzenie potozenia dzwigni
podnoszenia nici. Popatrz przez okienko i
sprawdz, czy ni¢ jest prawidtowo podawana
przez dzwigni¢ podnoszenia.

Nasun nasadke szpulki na trzpien szpulki.

Nasuri nasadke szpulki jak najdalej w prawo, jak
pokazano na rysunku, okragta strona zwrécona w lewo.

Przytrzymujac ni¢ lekko prawa reka, pociagnij ni¢ lewa
reka i przel6z ja przez pokrywe prowadnika nici do
przodu.

o

- . 5.
= Nacisnij przycisk

— Ekran zmieni sig, a wszystkie przyciski oraz przyciski
A obstugowe (z wyjatkiem | 3@ ) zostang zablokowane.

@ Pokrywa prowadnika nici

13O
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Nawlekanie gérnej nici

Przel6z ni¢ przez prowadnik nici igielnicy.

Ni¢ mozna z tatwoscia przetozy¢ przez prowadnik nici
igielnicy, przytrzymujac ja lewa reka i przektadajac
prawa, jak pokazano na rysunku.

Upewnij sie, ze ni¢ jest przetozona po lewej stronie
zaczepu prowadnika nici igielnicy.

@ Prowadnik nici igielnicy
® Zaczep

@ Podnies dZzwignie podnoszenia stopki.

Nawlekanie nici na igte

Przypomnienie

¢ Z nawlekaczem mozna stosowac igty do maszyn
do szycia o wielkosci od 75/11 do 100/16.

¢ Nawlekacza nie mozna uzywac z igta
skrzydetkowa ani igta podwajna.

¢ Do nawlekania nici takich jak przezroczyste nici
nylonowe z przedzy jednowtdknowe;j
(monofilamentu) lub nici specjalnych nie zaleca sie
stosowania nawlekacza.

¢ Informacje na temat rozwigzywania probleméw w
sytuacji, gdy nie mozna zastosowac¢ nawlekacza,
znajduja sie w rozdziale ,,Reczne nawlekanie igty
(bez uzycia nawlekacza)” na stronie B-25.

Pociagnij w lewo koricéwke nici przeprowadzona
przez prowadnik nici igielnicy, a nastepnie przetdz ni¢
przez rowek prowadnika nici @. Mocno pociagnij ni¢
z przodu i catkowicie wi6z ja w szczeline tarczy
prowadnika nici z oznaczeniem ,7” @.

e Upewnij sie, ze ni¢ przechodzi przez rowek prowadnika nici.

g

® \
@ A

@® Rowek prowadnika nici

® Tarcza prowadnika nici

Przytnij ni¢ przecinakiem znajdujacym sie z lewej
strony maszyny.

@ Przecinak

S Uwaga

¢ Jesli nie mozna prawidtowo przyciaé
wyciggnietej nici, opus¢ dzwignie stopki tak, aby
przytrzymywata ni¢ przed jej przycieciem. Po
wykonaniu tej czynnosci pomin krok 9

e W przypadku korzystania z nici szybko
odwijajacej sie ze szpulki, takiej jak ni¢
metaliczna, nawleczenie nici na igte moze byé
trudne po przycieciu nici.
Dlatego tez nie korzystaj z przecinaka nici, tylko
wyciagnij okoto 8 cm (ok. 3 cale) nici juz po
przetozeniu jej przez tarcze prowadnika nici
(oznaczonej jako ,,77).

@ 8cm (ok. 3 cale) lub wiecej

e Opus¢ stopke za pomoca dzwigni podnoszenia stopki.

@® Dzwignia podnoszenia stopki
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Nawlekanie gornej nici

Opuszczaj dzwignie nawlekacza znajdujaca si¢ z lewej
strony maszyny do momentu ustyszenia odglosu
klikniecia. Nastepnie powoli ustaw dzwignie w
pierwotnej pozyciji.

@ Haczyk
® Dzwignia nawlekacza igty

— Haczyk obraca sie i przechodzi przez ucho igty.

S Uwaga
¢ Nawleczenie nici na igte przez nawlekacz jest

niemozliwe, jesli igta nie jest podniesiona do
najwyzszej pozycji. Przekre¢ pokretto w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby
ustawi¢ igte w najwyzszym potozeniu. Igta
zostata prawidtowo podniesiona, jezeli
oznaczenie na pokretle znajduje sie u gory, jak
przedstawiono w punkcie na stronie
strona B-22.

Ostroznie pociagnij koniec nici przeprowadzony przez
ucho igly.

Jesli na nici przewleczonej przez ucho igly utworzyta
sie petla, ostroznie przeciagnij ja przez ucho igty i
wyciagnij koncéwke nici.

A PRZESTROGA

e W trakcie wyciagania nici nie uzywaj duzej
sity, gdyz moze to doprowadzi¢ do ztamania
lub wygiecia igly.

Podnies dzwignie podnoszenia stopki, przet6z
koncowke nici przez stopke i pod nia, a nastepnie
wyciagnij ni¢ na ok. 5 cm (ok. 2 cale) w strone tylu
maszyny.

@ 5cm (ok. 2 cale)

Nacisnij przycisk [ ,,&/, aby odblokowa¢ wszystkie
przyciski.

Reczne nawlekanie igly (bez uzycia
nawlekacza)
W przypadku uzywania specjalnych nici, takich jak
przezroczyste nici nylonowe, igty skrzydetkowej i igty
podwdjnej nie mozna nawlekac za pomoca nawlekacza. Igte
nalezy wtedy nawlec w sposéb opisany ponize;j.
Nawlecz ni¢ na prowadnik nici igielnicy.

* Szczeg6towe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Nawlekanie gérnej nici” na stronie B-22.

e Opus¢ dzwignie podnoszenia stopki.

@ Dzwignia podnoszenia stopki

e Przewlecz ni¢ przez ucho igly w kierunku od siebie.

Podnies dzwignie podnoszenia stopki, przetéz
koncowke nici przez stopke i pod nia, a nastepnie
wyciagnij ni¢ na ok. 5 cm (ok. 2 cale) w strone tylu
maszyny.

Nacisnij przycisk [ ,,&/, aby odblokowa¢ wszystkie
przyciski.

Podstawowe operacje B-25
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Nawlekanie gérnej nici

Podciaganie dolnej nici

W przypadku wykonywania zmarszczen lub swobodnego

pikowania najpierw podciagnij ni¢ dolng w opisany nizej sposéb.

Informacje o nawlekaniu gérnej nici w maszynie i
przewlekaniu ja przez iglte znajduja sie w temacie
»Nawlekanie gornej nici” (strona B-22).

Aby wlozy¢ szpulke dolna do bebenka, wykonaj czynnosci
z punktéw od e do 6 w sekcji ,Zakladanie szpulki
dolnej” (strona B-19) dotyczacej instalacji szpulki dolnej.
Przeprowadz ni¢ dolna przez szczeline.

Nie obcinaj nici przecinakiem.

e Przytrzymujac ostroznie goérna ni¢ lewa reka, dwa razy
nacisnij przycisk (przycisk pozydiji igly), aby
opusci¢, a nastepnie podniesc igle.

\ I

I
— Ni¢ dolna jest owinieta wokét gérnej nici i mozna ja
podciagnac.

Ostroznie podciagnij gérna ni¢, aby wyciagna¢ koniec
dolnej nici.

Podciagnij ni¢ dolna, przeprowadz ja pod stopka i
pociagnij ja na ok. 10 cm (4 cale) w strone tylu
maszyny, tak aby zréwnala sie z gérna nicia.

Zal6z z powrotem pokrywe szpulki dolnej.

Wsun zaczep w lewym dolnym rogu pokrywy szpulki
dolnej, a nastepnie docisnij ja lekko z prawej strony.

__4°
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Uzywanie igly podwojnej

Przy uzyciu igty podwéjnej mozna szy¢ dwie réwnolegte linie tego
samego Sciegu z wykorzystaniem réznych nici. Grubo$¢ i jakos¢ gérnych
nici powinny by¢ takie same. Pamietaj, aby uzywac igty podwdjne;j,
poziomego trzpienia szpulki oraz odpowiedniej nasadki szpulki.
Szczegotowe informacje o Sciegach, jakie mozna szy¢ za
pomoca igty podwdijnej, znajduja sie w temacie ,Tabela
ustawien Sciegéw”, od strona B-45.

Przypomnienie

¢ |gta podwdjna jest zwykle stosowana do tworzenia
bardzo waskich fald i zaktadek. Aby zakupi¢ opcjonalng
stopke do waskich fatd i zaktadek, skontaktuj sig z
najblizszym autoryzowanym sprzedawcg produktow
firmy Brother (SA194, F069: XF5832-001).

A PRZESTROGA

o Uzywaj wylacznie igly podwdjnej (igta 2/11, kod
czesci: X59296-121). Uzycie igiet innego rodzaju moze
spowodowac wygiecie igly lub uszkodzenie maszyny.

¢ Nigdy nie uzywaj wygietych igiet. Wygiete igly
moga tatwo ulec ztamaniu, co moze grozi¢
odniesieniem obrazen.

¢ Zigla podwéjna nie mozna uzywa¢ nawlekacza.
W przypadku uzycia nawlekacza z igla
podwdjna moze dojs¢ do uszkodzenia maszyny.

Nacisnij i zainstaluj igte podwdjna.

— Ekran zmieni sie, a wszystkie przyciski oraz przyciski
obstugowe (z wyjatkiem zostanq zablokowane.

1,0

¢ Szczegdtowe informacje dotyczace zaktadania igty
znajduja sie w temacie ,Wymiana igty” na stronie B-30.
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Nawlekanie gérnej nici

Przewlecz gorna ni¢ przez ucho lewej igly. Przewlecz gorna ni¢ z prawej strony w taki sam spos6b

¢ Szczeg6towe informacje znajduja sie w punktach od jak przez ucho lewej igly.

do w temacie ,Nawlekanie gérnej nici” na

stronie B-22. _{_\

Recznie przewlecz gérna ni¢ przez lewa igle.

e——J)
{l

I /

Przeprowadz ni¢ przez ucho igty od przodu. 1

@ Pokrywa prowadnika nici

® Szczegbtowe informacje znajduja sie w punktach od
do w temacie ,Nawlekanie gérnej nici” na
stronie B-22.

Recznie nawlecz ni¢ na prawa igle bez
przeprowadzania nici przez prowadnik nici igielnicy.

Wi6z poziomy trzpien szpulki do watka nawijacza Przewlecz ni¢ przez ucho igly w kierunku od siebie.
szpulki dolnej.

FINVMOLODAZYd

W16z trzpien szpulki tak, aby byt ustawiony prostopadle
wzgledem watka nawijacza szpulki dolnej.

e 7 igta podwdjna nie mozna uzywac nawlekacza. W
przypadku uzycia nawlekacza z igta podwdéjna moze
dojs¢ do uszkodzenia maszyny.

e Zal6z stopke do Sciegu zygzakowego ,)".

e Szczego6towe informacje dotyczace wymiany stopki
Przechyl trzpien szpulki w lewo, aby ustawi¢ go znajduja sie w temacie ,Wymiana stopki” na
poziomo. stronie B-32.

A PRZESTROGA

¢ Pamietaj, aby z igla podwéjna stosowa¢ stopke
do $ciegu zygzakowego ,J”. W przypadku
wystapienia nieregularnych $ciegéw uzyj
stopki do monograméw ,N” lub zamocuj
material stabilizujacy.

@ Watek nawijacza szpulki dolnej

Umies¢ szpulke gornej nici dla igly z prawej strony na Nacisnij [1,®/, aby odblokowaé wszystkie klawisze i
trzpieniu szpulki, a nastepnie zal6z nasadke szpulki. przyciski, a nastepnie wybierz scieg.
Ni¢ powinna odwijac sie z przodu od dotu szpulki. ¢ Informacje o wyborze Sciegu znajduja sie w temacie

,Szycie Sciegu” na stronie B-35.

@ ® « Sciegi stosowane z igla podwéjna wymieniono w
temacie ,Tabela ustawien Sciegéw” na stronie B-45.

— A PRZESTROGA

- \ ¢ Pamietaj, aby dla igly podwdjnej wybra¢

odpowiedni Scieg. W przeciwnym razie igla
moze si¢ ztama¢ i moze dojs¢ do uszkodzenia
maszyny.

@® Nasadka szpulki
® Szpulka

0 Nacisnij przycisk , aby wyswietli¢ ekran ustawien.
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Nawlekanie gérnej nici

@ Ustaw opcje ,Podwdjna igta” na ,ON".

| casH Kontrola szerokoéci ON %.

m

iy Prec. regul.
E W pionie EE

] Frec-teay m =

(o]

| UU Podwajna igla

® Nacisnij przycisk | o .

A PRZESTROGA

¢ Pamietaj, aby podczas uzywania igly
podwadijnej wybra¢ ustawienie igly podwajne;j.
W przeciwnym razie igla moze si¢ ztamac i
moze doj$¢ do uszkodzenia maszyny.

@ Rozpocznij szycie.

e Szczegbétowe informacje dotyczace rozpoczynania
szycia znajduja sie w temacie ,ROZPOCZYNANIE
SZYCIA” na stronie B-35.

— Dwie linie $ciegu sa wyszywane réwnolegle do
siebie.

S Uwaga
e Aby zmieni¢ kierunek szycia, nacisnij przycisk
(przycisk pozyciji igty), aby podnies¢ igte z
tkaniny, a nastepnie podnie$ dzwignie
podnoszenia stopki i obré¢ tkanine.

A PRZESTROGA

¢ Nie prébuj obraca¢ tkaniny, gdy igla podwoéjna
jest opuszczona na tkanine. W przeciwnym
razie igla moze sie ztamac i moze dojs¢ do
uszkodzenia maszyny.
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Kombinacje tkaniny/nici/igty

Kombinacje tkaniny/nici/igly

e Igly, ktérych mozna uzywac z ta maszyna: igly do domowych maszyn do szycia (rozmiar 65/9-100/16)
* Im wieksza liczba, tym wieksza iglta. W miare jak liczby zmniejszaja sie, igly staja sie ciensze.

¢ Ni¢, ktorej mozna uzywac z ta maszyna: gramatura 30-90
* Nigdy nie uzywaj nici o gramaturze 20 lub mniejszej. Moze to doprowadzi¢ do awarii maszyny.

* Im mniejsza liczba, tym grubsza ni¢. W miare jak liczby zwiekszaja sie, ni¢ staje sie ciensza.

¢ Igla maszyny i ni¢, ktérych nalezy uzywaé, zaleza od typu oraz grubosci tkaniny. Wybierajac nic i igle
odpowiednie do szytej tkaniny, postuguj sie informacjami z ponizszej tabeli.

- Kombinacje pokazane w tabeli zawieraja ogdlne wytyczne. Pamietaj, aby szy¢ Sciegi probne na rzeczywistej liczbie
warstw i rodzaju tkaniny, ktéra ma by¢ uzyta w projekcie.

- lgty maszyny sa materiatami eksploatacyjnymi. W celu zapewnienia bezpieczeristwa i uzyskania najlepszych wynikéw

zalecamy regularna wymiane igty. Aby uzyskac szczegétowe informacje na temat tego, kiedy nalezy wymienic igte, patrz

»Kontrola igty” na stronie B-30.
e Zasadniczo nalezy uzywac cienkich igiet i nici z lekkimi tkaninami, a wiekszych igiel i grubszej nici z
tkaninami o duzej gramaturze.

* Wybierz scieg odpowiedni do tkaniny, a nastepnie dostosuj dlugos¢ sciegu. W przypadku szycia lekkich tkanin

dtugos¢ sciegu powinna by¢ krétsza. W przypadku szycia grubszych tkanin dlugos¢ sciegu powinna by¢
dluzsza. (strona B-40)

Typ tkaniny / Zastosowanie

Gramatura

Rozmiar igly

Dtugosé sciegu

[mm (cale)]

- - N A
Tkaniny o malej |1 st sorzeta, szalis, organdyna, oliesltcrowa 60-90 Drobny $cieg
gramaturze krepa, szyfon, woal, gaza, tiul, Nig baweiniana 65/9-75/11 1,8-2,5
d ka itp. ’ — 1/16-3/32
podszewka itp ni¢ jedwabna 50-80 (1/16-3/32)
Tkaniny o Sukno, tafta, gabardyna, flanela, Ni¢ 60-90
$redniej kora, podwdjna gaza, ptétno Iniane, poliestrowa Regularny Scieg
gramaturze frotte, gofra, ptétno poscielowe, L . 75/11-90/14 2,0-3,0
popelina, bawetna twill, satyna, Nlcl:lb'a\;ve'mtl)ana, 50-60 (1/16-1/8)
bawetna pikowana itp. nic jedwabna
Tkaniny o duzej | \/ateriat dzinsowy (12 uncji lub Nie
gramaturze wiecaj), plétno itg ( 1 poliestrowa, 30 100/16
’ ’ ni¢ bawetniana Gruby Scieg
Materiat dzinsowy (12 uncji lub Ni¢ 60 2,5-4,0
wiecej), ptétno, tweed, sztruks, poliestrowa 90/14-100/16 (3/32-3/16)
welur, melton, tkanina powlekana Ni¢ bawetniana, 30-50
winylem itp. ni¢ jedwabna
Tkaniny Dzianina, trykot, T-shirt, polar. Ni¢ bawetniana, Igta z okragtym Ustawienie
elastyczne materia{,o ot ,m s |o<’:ie it ’ ni¢ poliestrowa, 50 czubkiem odpowiednie do
(dzianiny itp.) gestym sp P- ni¢ jedwabna 75/11-90/14 grubosci tkaniny
Do sciegéw wierzchnich Ni¢ poliestrowa, 30 90/14-100/16 oduztsi\gci;?jeedo
nié baweiniana | 50-60 75/11-90/14 P

grubosci tkaniny

B Przezroczysta ni¢ nylonowa
Bez wzgledu na tkanine i ni¢ stosuj igty przeznaczone do domowych maszyn do szycia.

B Igly do haftowania

Do haftowania uzywaj igiet przeznaczonych do domowych maszyn do szycia o grubosci 75/11.

pofaldowany oraz moga wystepowa¢ pominiete Sciegi.

A PRZESTROGA

¢ Dozwolone kombinacje tkaniny, nici i igly pokazano w powyzszej tabeli. Jesli kombinacja tkaniny, nici i
igly nie jest prawidlowa, zwlaszcza przy szyciu grubych tkanin (jak materiat dzinsowy) cienkimi igtami (na
przyklad od 65/9 do 75/11), igta moze si¢ wygiac lub ztamaé. Dodatkowo szew moze by¢ nieréwny lub
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Wymiana igty

Nalezy przestrzegac nastepujacych srodkdw ostroznosci
dotyczacych obchodzenia sie z igta. Niezastosowanie sie do
tych zalecer jest wyjatkowo niebezpieczne, gdyz igta moze
przyktadowo pekna¢, a jej odtamki moga ulec rozrzuceniu.
Pamietaj, aby zapoznac sie i postepowac zgodnie z
ponizszymi instrukcjami.

A PRZESTROGA

e Uzywaj tylko igiet zalecanych do stosowania w
domowych maszynach do szycia. Uzycie igiet
innego rodzaju moze spowodowac wygiecie
igly lub uszkodzenie maszyny.

¢ Nigdy nie uzywaj wygietych igiet. Wygiete igly
moga tatwo ulec ztamaniu, co moze grozic¢
odniesieniem obrazen.

Kontrola igly

Szycie z wygieta igla jest wyjatkowo niebezpieczne, gdyz
moze ona ulec ztamaniu w trakcie pracy maszyny.

Przed zatozeniem igty pot6z ja ptaska strona na réwnej
powierzchni i sprawdz, czy odlegtos¢ miedzy igta a
powierzchnig jest réwna na catej dtugosci igty.

1
\(D
@/

@ Ptaska strona
® Oznaczenie rodzaju igty

A PRZESTROGA

¢ Jezeli odleglos¢ miedzy igla a ptaska
powierzchnia na calej dlugosci nie jest réwna,
oznacza to, ze igla jest wygieta. Nie uzywaj
wygietej igly.

@ Ptaska powierzchnia

S Uwaga
e Wymien igte w czterech przypadkach opisanych
ponizej:

@ Jesli wystepuje nietypowy dzwigk, kiedy igta
wchodzi w tkanine podczas szycia $ciegéw
probnych przy niskiej predkosci. (Koncowka igty
moze byé ztamana).

Jesli ciegi sa pomijane. (Igta moze by¢ wygieta).
Po ukoriczeniu jednego projektu, np. jednej sztuki
ubrania.

® Po uzyciu trzech petnych szpulek dolnych nici.

SXS)

Wymiana igly

Uzywaj Srubokreta i igty okreslonej jako prosta zgodnie z
instrukcjami przedstawionymi w temacie ,Kontrola igty”.

o Raz lub dwa razy nacisnij przycisk (1) (przycisk
pozyciji igly), aby podnies¢ igte.

Umies¢ tkanine lub kartke papieru pod stopka,
zakrywajac otwor w plytce Sciegowej.

oL Uwaga
Q e Przed wymiang igly zakryj otwor w plytce
$ciegowej tkaning lub kartkg papieru, co
zapobiegnie wpadnieciu igty do wnetrza
maszyny.

e Nacisnij przycisk [ ,6|.

— Ekran zmieni sie, a wszystkie przyciski oraz przyciski
obstugowe (z wyjatkiem [1,8]) zostana zablokowane.

13O
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Wymiana igty

Przytrzymaj igte lewa reka, a nastepnie przekre¢ do

siebie Srubokretem srube mocujaca igly (w kierunku

przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara), aby zdja¢
igte.

e Srube mocujaca igty mozna wykrecic¢ i wkrecié
réwniez Srubokretem w ksztatcie dysku.

‘lll<

@ Srubokret
® Sruba mocujaca igty

¢ W trakcie odkrecania lub przykrecania $ruby
mocujacej igty nie uzywaj nadmiernej sity, gdyz
moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia niektérych
czesci maszyny.

iﬁlﬁ:&

Wsun igle do momentu napotkania punktu oporu igly,
plaska strone igly kierujac ku tylnej czesci maszyny.

i

|||»(

@ Punkt oporu igty
Przytrzymaj igte lewa reka i dokre¢ srube mocujaca

igly srubokretem, obracajac go zgodnie z kierunkiem
ruchu wskazéwek zegara.

@%ﬁ&

A PRZESTROGA

e Sprawdz, czy wlozona igla dotyka punktu
oporu igly oraz czy Sruba mocujaca igly jest
mocno dokrecona. W przeciwnym razie moze
doj$¢ do uszkodzenia lub ztamania igly.

Nacisnij przycisk [ ,,&/, aby odblokowa¢ wszystkie
przyciski.
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Wymiana stopki

Wymiana stopki

A PRZESTROGA

¢ Uzywaj stopki, ktéra jest odpowiednia do typu
stosowanego Sciegu. W przeciwnym razie igla
moze uderzac o stopke, a to z kolei moze
skutkowa¢ wygieciem lub ztamaniem igly.

e Uzywaj tylko stopek przeznaczonych
specjalnie do maszyn tego typu. Stosowanie
stopek innego rodzaju moze by¢ przyczyna
obrazen lub uszkodzenia maszyny.

Wymiana stopki

o Raz lub dwa razy nacisnij przycisk (1) (przycisk
pozyciji igly), aby podnies¢ igte.

Nacisnij przycisk [ 5.

— Ekran zmieni sie, a wszystkie przyciski oraz przyciski
obstugowe (z wyjatkiem [1,&) zostana zablokowane.

13O

e Podnies dZzwignie podnoszenia stopki.

Nacisnij czarny przycisk z tylu uchwytu stopki, aby
zdjac stopke.

- ¥
2
@ Czarny przycisk
®@ Uchwyt stopki

Umies¢ inna stopke pod uchwytem, tak aby trzpien
stopki byt zréwnany z rowkiem uchwytu.

@ Uchwyt stopki
® Rowek

® Trzpien

@ Typ stopki

Powoli opus¢ dzwignie podnoszenia stopki, tak aby
trzpien stopki zablokowat sie w rowku uchwytu stopki.

@® Dzwignia podnoszenia stopki
® Uchwyt stopki

® Rowek

@ Trzpien

— Stopka jest zamocowana.

Unie$ dZwignie podnoszenia stopki, aby sprawdzi¢,
czy stopka jest prawidlowo zamocowana.

@ Dzwignia podnoszenia stopki

Nacisnij przycisk [ ,©|, aby odblokowa¢ wszystkie
przyciski.
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Wymiana stopki

S Uwaga
Q ¢ Po wybraniu $ciegu na ekranie pojawi sie ikona
stopki, ktéra powinna by¢ uzywana. Przed
rozpoczeciem szycia sprawdz, czy jest
zamocowana odpowiednia stopka. Jesli zostata
zainstalowana nieprawidtowa stopka, wytacz
maszyne, a nastepnie zamocuj odpowiednig

stopke.
— W i = 000 (ot
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Stopka do Sciegu zygzakowego ,,J”
Stopka do monograméw ,,N”
Stopka do obrebiania ,,G”

Stopka do obszywania dziurek ,A”
Stopka do $ciegu krytego ,R”
Stopka do wszywania guzikéw ,M”

Przecinak do brzegéw ,,S”

e Szczegodtowe informacie o stopce, ktéra powinna
by¢ uzywana z wybranym sciegiem, znajduja sie
w temacie , Tabela ustawien sciegéw”, od
strona B-45.

Zdejmowanie i zaktadanie uchwytu stopki

Uchwyt stopki zdejmuj przed czyszczeniem maszyny oraz
montazem stopki, ktéra nie uzywa uchwytu, na przyktad
stopki kroczacej i stopki do pikowania. Zdemontuj uchwyt
stopki Srubokretem.

o Nacisnij przycisk [ 1,%].

— Ekran zmieni sig, a wszystkie przyciski oraz przyciski

obstugowe (z wyjatkiem | 3% ) zostana zablokowane.

13O

Zdejmij stopke.

¢ Szczeg6towe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Wymiana stopki” na stronie B-32.

Wykre¢ Srube uchwytu stopki srubokretem.

Przekre¢ $rube w strone tytu maszyny (przeciwnie do
kierunku ruchu wskazéwek zegara).

e Srube uchwytu stopki mozna wykreci¢ i wkreci¢
rowniez srubokretem w ksztatcie dysku.

@ Srubokret
® Uchwyt stopki
® Sruba uchwytu stopki

B Zakladanie uchwytu stopki
o Nacisnij przycisk [ 1,%].

— Ekran zmieni sie, a wszystkie przyciski oraz przyciski

obstugowe (z wyjatkiem | 3% ) zostana zablokowane.

1,0

e Podnies dzwignie podnoszenia stopki.

Wyréwnaj uchwyt stopki z dolna lewa strona
prowadnika stopki.

Podstawowe operacje B-33
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Wymiana stopki

Przytrzymaj uchwyt stopki w miejscu prawa dlonia, a
nastepnie lewa dlonia dokre¢ srube srubokretem.

Przekre¢ Srube do siebie (zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazowek zegara).

@ Srubokret

A PRZESTROGA

¢ Pamietaj, aby mocno dokreci¢ srube uchwytu
stopki. W przeciwnym razie uchwyt stopki
moze spas¢ i uderzy¢ o igle, wyginajac ja lub
famiac.

v Uwaga
¢ Nieprawidtowe zatozenie uchwytu stopki bedzie
przyczyna nieprawidtowego naprezenia nici.
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Szycie

Rozdziasl 2 ROZPOCZYNANIE SZYCIA

A PRZESTROGA

¢ Gdy maszyna pracuje, zwracaj szczeg6lna
uwage na potozenie igly. Dodatkowo trzymaj
dionie z dala od ruchomych czesci, takich jak
igla i pokretto. W przeciwnym razie moze
dojs¢ do obrazen ciala.

¢ Nie ciagnij tkaniny zbyt mocno ani nie pchaj
jej, gdyz moze to skutkowa¢ obrazeniami ciata
lub ztamaniem igly.

¢ Nigdy nie uzywaj wygietych igiet. Wygiete igly
moga tatwo ulec ztamaniu, co moze grozi¢
odniesieniem obrazen.

e Upewnij si¢, ze igla nie uderza o szpilki
fastrygi, gdyz moze to skutkowa¢ ztamaniem
lub wygieciem igly.

Typy Sciegow

|
© ®©®@0o O

@® Sciegi uzytkowe
Mozna wybieraé sposréd sciegdéw uzytkowych, w tym
Sciegow prostych, obrebowych, do dziurek na guziki i
podstawowych $ciegéw dekoracyjnych.
Szczegodtowe informacje o réznych $ciegach znajduja
sie w temacie ,Tabela ustawien $ciegéw”, od strona B-
45.
Sciegi dekoracyjne
Sciegi satynowe
Sciegi satynowe 7 mm
Sciegi krzyzykowe
Dekoracyjne $ciegi uzytkowe
Sciegi literowe
MY CUSTOM STITCH (MOJ WEASNY SCIEG)
Mozna projektowac oryginalne Sciegi.
Wz6r MY CUSTOM STITCH (MOJ WEASNY SCIEG)
przechowywany w pamlem maszyny lub w pamigci USB
Mozna szy¢ przy uzyciu wzoru MY CUSTOM STITCH
(MOJ WEASNY SCIEG) przechowywanego w pamieci
maszyny lub w pamigci USB.
Wzory przechowywane w pamigci maszyny
Mozna szy¢ przy uzyciu wzoréw wywotywanych z
pamieci maszyny.
@ Wzory przechowywane w pamieci USB
Mozna szy¢ przy uzyciu wzorédw wywotanych z pamieci USB.

P@QPO®OO

®

Szycie Sciegu

Przelacz glowny przelacznik zasilania w pozycje ON i

wyswietl ekran wyboru Sciegu w kategorii (ikona), a

nastepnie nacisnij (przycisk pozyciji igly), aby

podnies¢ igle.

— Jesli chcesz szy¢ dowolny icieg 7 kategorii [iit
przejdz do punktu 4.

e Nacisnij przycisk |$3g na panelu sterowania.

R e Tl B 5
B

e Wybierz typ Sciegu.

Wybierz $cieg przyciskami.

Przycisk ‘ wyswietla poprzedni ekran, a przycisk ’
wyswietla nastepny ekran.

* Szczegbtowe informacije na temat funkgji

przyciskéw znajduja sie w rozdziale ,Podglad
ekranu LCD” na stronie B-10.

T ——— ==
ﬁ [0.0022 528 mammm ook
L
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Szycie

W razie potrzeby okresl ustawienie automatycznego
$ciegu wstecznego/wzmacniajacego, zmien szerokos¢
$ciegu itd.

e Szczegbtowe informacje dotyczace regulacji
szerokosci i dtugosci Sciegu znajduja sie w tematach
,Ustawianie szerokosci éciegu” na stronie B-40 i
,Ustawianie dtugosci Sciegu” na stronie B-40.

S Uwaga
¢ Po wybraniu $ciegu na ekranie pojawi sie ikona
stopki, ktéra powinna by¢ uzywana. Przed
rozpoczeciem szycia sprawdz, czy jest
zamocowana odpowiednia stopka. Jesli zostata
zainstalowana nieprawidtowa stopka, zamocuj
odpowiednig stopke.

Zal6z stopke.

e Szczegbtowe informacje dotyczace wymiany stopki
znajduja sie w temacie ,Wymiana stopki” na
stronie B-32.

A PRZESTROGA

e Zawsze uzywaj odpowiedniej stopki. Uzycie
niewlasciwej stopki moze by¢ przyczyna
uderzania igly o stopke, co w konsekwencji
moze prowadzi¢ do ztamania lub wygiecia igly
oraz odniesienia obrazen ciata.

Aby sprawdzi¢ zalecenia dotyczace stopki,
patrz strona B-45.

W16z tkanine pod stopke. Przytrzymaj tkanine i ni¢
lewa reka, a nastepnie obrd¢ pokretlo przeciwnie do
kierunku ruchu wskazéwek zegara lub nacisnij
przycisk (przycisk pozyciji igly), aby ustawi¢ igte w
pozycji poczatkowej szycia.

Przypomnienie

e Czarny przycisk z lewej strony stopki do Sciegu
zygzakowego ,,J” nalezy naciskaé tylko wtedy,
gdy tkanina nie jest podawana lub gdy szyta
tkanina jest gruba. Normalnie mozna szy¢ bez
naciskania czarnego przycisku.

Opus¢ stopke.

Podciaganie nici dolnej nie jest konieczne.

Ustaw szybkos¢ szycia regulatorem szybkosci szycia.

Ten regulator umozliwia zmiane szybkosci szycia
podczas szycia.

(>
0 <l

@ Szybko
® Wolno

Nacisnij przycisk ,Start/Stop”, aby rozpocza¢ szycie.

Przesuwaj tkanine dtonia.

Przypomnienie

e Gdy jest uzywany modut sterowania stopka,
szycia nie mozna rozpoczaé poprzez nacisniecie
przycisku ,.Start/Stop”.

Aby zatrzymac szycie, ponownie nacisnij przycisk
»Start/Stop”.

@ Nacisnij przycisk (przycisk przecinaka nici), aby
przyciac gorna i dolna nic.

ok Ojj

O

@ Przycisk przecinaka nici
— Igta automatycznie wrdci do pozycji gérne;.
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Szycie

A PRZESTROGA

¢ Nie naciskaj przycisku (przycisk
przecinaka nici), jesli ni¢ zostata juz obcieta.
Moze to skutkowa¢ splataniem nici,
ztamaniem igly lub uszkodzeniem maszyny.

¢ Nie naciskaj przycisku (>¢) (przycisk przecinaka
nici) podczas pracy maszyny oraz jesli w
maszynie nie ma tkaniny. Ni¢ moze sie splatac i
doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny.

S Uwaga
¢ Do obcinania nici nylonowych z przedzy
jednowtéknowej (monofilamentu) lub innego
rodzaju nici dekoracyjnych uzywaj przecinaka
nici znajdujacego sie z boku maszyny.

Gdy igla przestanie sie rusza¢, unies stopke i wyjmij
tkanine.

Przypomnienie

e Maszyna jest wyposazona w czujnik nici dolnej,
ktéry ostrzega o zblizajgcym sie koncu nici
dolnej. Gdy ni¢ dolna jest prawie cata zuzyta,
maszyna automatycznie wstrzymuje prace. Jesli
jednak zostanie nacisniety przycisk ,,Start/Stop”,
mozna wyszy¢ jeszcze kilka Sciegdéw. Po
wyswietleniu ostrzezenia natychmiast wymien
szpulke dolna.

B Uzywanie modulu sterowania stopka
Szycie mozna réwniez rozpoczynac i konczyc¢ przy
uzyciu modutu sterowania stopka.

A PRZESTROGA

¢ Nie pozwdl, aby w module sterowania stopka
gromadzily sie skrawki tkaniny i kurz. Moze to
skutkowa¢ pozarem i porazeniem pradem
elektrycznym.

Przypomnienie

e Gdy jest uzywany modut sterowania stopka,
szycia nie mozna rozpocza¢ poprzez nacisniecie
przycisku ,.Start/Stop”.

e Za pomoca modutu sterowania stopka mozna
rozpoczynac i konczy¢ nawijanie szpulki dolne;.

¢ Modutu sterowania stopka nie mozna uzywac
podczas haftowania.

o Wylacz maszyne.

W16z wtyczke modutu sterowania stopka do gniazda
maszyny.

@ Gniazdo modutu sterowania stopka

e Wiacz maszyne.

Powoli nacisnij modut sterowania stopka, aby
rozpoczac szycie.

Przypomnienie

e Szybkosc¢ ustawiona regulatorem szybkosci
szycia bedzie odpowiada¢ maksymalnej
szybkosci szycia aktywowanego modutem
sterowania stopka.

Aby zatrzyma¢ maszyne, zwolnij modut sterowania
stopka.
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Szycie

Szycie Sciegéw wzmacniajacych

Szycie Sciegéw wstecznych i wzmacniajacych jest zwykle
konieczne na poczatku i na koncu szycia. Do szycia Sciegéw
wstecznych/wzmacniajacych mozna uzywacé przycisku
(przycisk Sciegu wstecznego). Patrz ,Tabela ustawien
Sciegéw” ponizej kolumny dla ,Przycisk $ciegu wstecznego”
na stronie B-45.

Przytrzymywanie przycisku @ (przycisk Sciegu
wzmacniajacego) powoduje, ze maszyna bedzie szyé w
biezacym miejscu 3 do 5 Sciegéw wzmacniajacych, a
nastepnie zatrzyma prace.

O

@ Przycisk sciegu wstecznego

® Przycisk $ciegu wzmacniajacego
Jesli wybrano opcje automatycznego $ciegu wzmacniajacego,
Sciegi wsteczne (lub wzmacniajace) beda szyte
automatycznie na poczatku szycia po nacisnieciu przycisku
,Start/Stop”. Naciénij przycisk (przycisk Sciegu
wstecznego) lub (przycisk Sciegu wzmacniajacego), aby
automatycznie dodawac éciegi wsteczne lub wzmacniajace
na koncu szycia.

—_—————— — — — — —

O) @

@ Scieg wsteczny
@ Scieg wzmacniajacy

Operacja wykonywana po nacisnieciu przycisku zalezy od
wybranego wzoru. Patrz tabela w temacie ,Automatyczny
Scieg wzmacniajacy” na stronie B-38.

Przypomnienie

e Jesli podczas szycia wzoru $ciegu literowego/
dekoracyjnego nacisniesz przycisk @ (przycisk
$ciegu wzmacniajgcego), szycie mozesz
zakonczyé kompletnym motywem zamiast w
punkcie srodkowym motywu sciegu.

¢ Zielona kontrolka z lewej strony przycisku @
(przycisk sciegu wzmacniajgcego) zaswieca sie,
gdy maszyna wyszywa petny motyw, i
automatycznie gasnie po zatrzymaniu szycia.

Automatyczny $cieg wzmacniajacy

Po wybraniu motywu $ciegu, przed szyciem wiacz funkcje
automatycznego Sciegu wzmacniajacego. Maszyna
automatycznie wyszyje Sciegi wzmacniajace (lub Sciegi
wsteczne, zaleznie od motywu) na poczatku i na koricu
szycia. Patrz tabela na stronie strona B-39.

o Wybierz wzér Sciegu.

v ),

Nacisnij przycisk ( % ), aby ustawi¢ funkcje
automatycznego $ciegu wzmacniajacego.
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— Przycisk wyswietlany na ekranie to .

Przypomnienie

¢ Niektdre Sciegi, takie jak Sciegi do otworéw na
guziki i Scieg ryglowy, wymagaja zastosowania
$ciegu wzmacniajgcego na poczatku szycia. W
przypadku wybrania jednego z tych sciegéw
maszyna automatycznie wigczy te funkcje
(przycisk widoczny na ekranie po wybraniu $ciegu

to @).

Ustaw tkanine w pozycji poczatkowej i rozpocznij
szycie.

@ Sciegi wsteczne (lub $ciegi wzmacniajace)

— Maszyna automatycznie wyszyje Sciegi wsteczne
(lub Sciegi wzmacniajace), a nastepnie bedzie
kontynuowac szycie.

Przypomnienie

e W przypadku wybrania nastepujacych sciegow
maszyna automatycznie uzyje $ciegu wstecznego
na poczatku sciegu.

(o) D =
n n
I I
] I
I 1

e Jesli nacisniesz przycisk ,,Start/Stop” w celu
wstrzymania szycia, nacisnij go ponownie, aby
kontynuowac. Maszyna nie bedzie ponownie szyé
$ciegdw wstecznych/wzmacniajgcych.
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Szycie

Nacisnij przycisk ({3) (przycisk $ciegu wstecznego) lub
(przycisk sciegu wzmacniajacego).

@® Sciegi wsteczne (lub $ciegi wzmacniajace)

— Maszyna wyszyje éciegi wsteczne (lub Sciegi

wzmacniajace) i zatrzyma prace.

Przypomnienie
e Aby wytgczy¢ funkcje automatycznego s’ciegu L
wzmacniajacego, ponownie nacisnij przycisk |

tak aby byt wyswietlany jako (& ).

Operacja wykonywana po naciSnieciu przycisku zalezy od
wybranego wzoru. Szczegétowe informacje o operacji
wykonywanej po nacisnieciu przycisku znajduja sie w

ponizszej tabeli.

Przycisk sciegu

wstecznego

Przycisk sciegu
wzmachniajacego

(o)

Gdy funkcja
automatycznego
$ciegu
wzmacniajgcego jest
aktywna podczas
wybierania $ciegéw
takich jak ponizsze:
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Maszyna szyje Sciegi
wzmachiajagce na
poczatku szycia oraz
Sciegi wsteczne na
koncu szycia.*

Maszyna szyje $ciegi
wzmachniajace na
poczatku i na koncu
szycia.

Gdy funkcja
automatycznego
Sciegu
wzmacniajgcego nie
jest aktywna
podczas wybierania
Sciegéw uzytkowych
innych niz Sciegi
proste lub
zygzakowate.

Maszyna szyje od 3
do 5 Sciegow
wzmachiajacych
przy nacisnietym
przycisku Sciegu
wstecznego.

Maszyna szyje od 3
do 5 Sciegow
wzmacniajgcych
przy nacisnigtym
przycisku $ciegu
wzmacniajgcego.

Gdy funkcja
automatycznego
Sciegu
wzmacniajgcego jest
aktywna podczas
wybierania Sciegow
uzytkowych innych
niz $ciegi proste lub

Maszyna szyje $ciegi
wzmacniajace na
poczatku i na koricu
szycia.

Maszyna szyje $ciegi
wzmachniajgce na
poczatku i na koricu
szycia.

Przycisk sciegu
wstecznego

Przycisk sciegu
wzmachniajacego

(o)

Gdy funkcja
automatycznego
$ciegu
wzmacniajgcego nie
jest aktywna
podczas wybierania
$ciegoéw takich jak
ponizsze:

o o 2
oo
I 1
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Maszynarozpoczyna
szycie Sciegow i
szyje $ciegi
wsteczne tylko przy
nacisnietym
przycisku $ciegu
wstecznego.

Maszyna szyje od 3
do 5 Sciegow
wzmacniajgcych
przy nacisnietym
przycisku $ciegu
wzmacniajgcego.

wzmacniajgcego nie
jest aktywna
podczas wybierania
Sciegow literowych/
dekoracyjnych.

nacisnietym
przycisku Sciegu
wstecznego szyje
Sciegi
wzmachiajace.

zygzakowate.

Gdy funkcja Maszynarozpoczyna |Maszynarozpoczyna
automatycznego szycie i przy szycie na poczatku,
$ciegu

nastepnie konczy
wzor po nacisnieciu
przycisku $ciegu
wzmacniajgcego i
szyje $ciegi
wzmachiajgce na
koncu szycia.

Gdy funkcja
automatycznego
$ciegu
wzmacniajgcego jest
aktywna podczas
wybierania $ciegéw
takich jak ponizsze:

o o
n n
I 1
I I
[

Maszyna szyje Sciegi
wsteczne na
poczatku i na koricu
szycia.

Maszyna szyje $ciegi
wsteczne na
poczatku szycia oraz
$ciegi wzmacniajace
na koncu szycia.

Gdy funkcja
automatycznego
Sciegu
wzmacniajgcego jest
aktywna podczas
wybierania sciegow
literowych/
dekoracyjnych.

Maszyna szyje Sciegi
wzmacniajace na
poczatku szycia oraz
szyje sciegi
wzmacniajgce, gdy
jest nacisniety
przycisk Sciegu
wstecznego.

Maszyna szyje Sciegi
wzmacniajgce na
poczatku, nastepnie
konczy wzor po
nacisnieciu
przycisku $ciegu
wzmacniajgcego i
szyje Sciegi
wzmachiajgce na
koncu szycia.

Gdy funkcja
automatycznego
Sciegu
wzmacniajgcego nie
jest aktywna
podczas wybierania
$ciegoéw takich jak
poniisze'
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Maszynarozpoczyna
szycie Sciegow i
szyje $ciegi
wsteczne tylko przy
nacisnietym
przycisku sciegu
wstecznego.*

Maszynarozpoczyna
szycie sciegow i
szyje od 3do 5
$ciegéw
wzmacniajgcych
przy nacisnigtym
przycisku $ciegu
wzmacniajgcego.

* Jesli opcja ,Priorytet wzmocnienia” na stronie 2 ekranu
ustawien jest ustawiona na ,ON”, zamiast Sciegéw
wstecznych sg szyte $ciegi wzmacniajace.

Podstawowe operacje B-39
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Ustawianie sciegu

Ustawianie Sciegu

W maszynie w przypadku kazdego Sciegu sa fabrycznie

ustawione domy.§In¢ opcje szerokosci Sciegu, _d’fugoéci . !/2 Przypomnienie
§qggu, ,,I.Drze.sumecne Ie.wo./’prawo” oraz naprezenia gfﬁrnej S Ab cié d y rawieni L
nici. Mozna jednak zmieni¢ dowolne z tych ustawier, Yy przywrocic domysine ustawienie, nacisnij

naciskajac przycisk (#%| na ekranie $ciegu uzytkowego, a przycisk 2.
nastepnie wykonujac procedure opisang w tym rozdziale. * Jesli wybrano scieg prosty lub Scieg elastyczny
potréjny, zmiana szerokosci $ciegu powoduje zmiane
+r pozyciji igty. Zwigkszenie szerokosci przesuwa igte w
?iri Sl 0.0000 B prawo, a zmniejszenie szerokosci przesuwa igte w lewo.

- B mm B * Symbol BB oznacza, ze ustawienie nie moze byé
=SS 000 B @ zmieniane.

o M (= o
Po zmianie ustawien nacisnij przycisk | e« |, aby wréci¢ do A PRZEST ROGA

ekranu Sciegu uzytkowego. * Po zmianie szerokosci $ciegu powoli obré¢ pokretto

do siebie (przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek
zegara) i sprawdz, czy igla nie dotyka stopki. Jesli igla
uderza o stopke, igta moze sie wygiac¢ lub ztama¢.

100%

s Uwaga

Q e Gdy maszyna zostanie wytaczona albo przed
zapisaniem ustawien $ciegu zostanie wybrany
inny Scieg, nastepuje przywrdcenie wartosci
domyslnych zmienionych ustawien sciegu (patrz

sekcja ,Zapisywanie ustawien Sciegu” na I . S L.
stronie B-42). Dtugos¢ Sciegu mozna zmieni¢, tak aby Scieg byt grubszy

(dtuzszy) lub cieriszy (krétszy).

Ustawianie dlugosci sciegu

Ustawianie szerokosci $ciegu o T = [+
t
Szerokos¢ Sciegu (szerokos¢ zygzaka) mozna zmienic, tak aby T B o B
Scieg byt szerszy lub wezszy. e [0.00W. tﬂﬂ
Gl B E oy

TU— 100%
TEesE

Kazde nacisniecie przycisku |=| powoduje skrécenie Sciegu.
sm= [Eom B

o (=] o

100%

i

Kazde nacisniecie przycisku —| powoduje zwezenie Sciegu
zygzakowego.
% » Kazde nacisniecie przycisku |+ | powoduje wydtuzenie Sciegu.

Kazde nacisniecie przycisku + powoduje rozszerzenie
Sciegu zygzakowego.

Przypomnienie
> e Aby przywréci¢ domysine ustawienie, nacisnij

¢

przycisk | 2 /.
* Symbol B oznacza, ze ustawienie nie moze by¢
Zmieniane.
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Ustawianie sciegu

Regulacja ustawienia ,Przesuniecie lewo/
prawo”

Jesli chcesz zmieni¢ potozenie wzoru Sciegu zygzakowego
poprzez przesuniecie w lewo lub w prawo, wykonaj ponizsza
procedure.

Nacisnij przycisk | =/, aby przesuna¢ wzér w lewo.

|
%
|
— Wartos¢ na ekranie zostanie wyswietlona ze
znakiem ,minus”.

Nacisnij przycisk |+, aby przesunaé wzér w prawa strone

pozycji lewej igty.
|
%

— Wartos¢ na ekranie zostanie wyswietlona ze
znakiem ,plus”.

|
|
|
> :
|
|
l

Przypomnienie
e Aby przywrdci¢ domysine ustawienie, nacisnij
przycisk | % .
e Symbol = oznacza, ze ustawienie nie moze byé

zmieniane.

A PRZESTROGA

¢ Po zmianie opcji ,Przesuniecie lewo/prawo”
powoli obré¢ pokretlo do siebie (przeciwnie
do kierunku ruchu wskazéwek zegara) i
sprawdz, czy igla nie dotyka stopki. Jesli igta
uderza o stopke, igta moze sie wygia¢ lub
ztamac.

¢ Jesli Sciegi sa Scisniete ze soba, zwieksz
dlugosc sciegu. Dalsze szycie Sciegow
$cisnietych moze skutkowa¢ wygieciem lub

zlamaniem igly.

Ustawianie naprezenia nici

Moze by¢ konieczna zmiana naprezenia nici w zaleznosci od
typu tkaniny oraz typu uzywanej nici.

B Prawidlowe naprezenie nici
Goérna nic¢ i dolna ni¢ powinny przechodzi¢ w poblizu
$rodka tkaniny. Z wierzchu tkaniny powinna by¢
widoczna tylko gérna ni¢, a od spodu tkaniny powinna
by¢ widoczna tylko dolna nic.

O]

®

© @
@ Spodnia strona tkaniny
® Wierzchnia strona tkaniny
® Goérnani¢
® Ni¢ dolna

B Goérna nic¢ jest zbyt naprezona
Jesli dolna ni¢ wystaje z wierzchu tkaniny, gérna ni¢ jest
zbyt mocno naprezona.

S Uwaga
¢ Nieprawidtowe nawleczenie dolnej nici moze
oznaczac, ze gorna ni¢ jest zbyt mocno
naprezona. W takiej sytuacji zapoznaj sie z
tematem ,,Zaktadanie szpulki dolnej” na
stronie B-19 i ponownie nawlecz dolna nié.

@ Spodnia strona tkaniny
® Wierzchnia strona tkaniny
® Gorna ni¢
® Ni¢ dolna
Dolna ni¢ wystaje z wierzchu tkaniny.

)

Kazde nacisniecie przycisku | —| powoduje zmniejszenie
naprezenia nici.

Podstawowe operacje B-41
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Ustawianie sciegu

B Goérna nic jest zbyt luzna
Jesli gérna ni¢ wystaje ze spodu tkaniny, gérna ni¢ jest
zbyt stabo naprezona.

S Uwaga

Q e Gorna ni¢ moze by¢ zbyt stabo naprezona z
powodu jej nieprawidtowego nawleczenia. W
takiej sytuacji zapoznaj sie z tematem
»Nawlekanie gérnej nici” na stronie B-22 i
ponownie nawlecz gérna nié.

Spodnia strona tkaniny

Wierzchnia strona tkaniny

Gorna ni¢

Ni¢ dolna

Gorna ni¢ wystaje ze spodu tkaniny.

Kazde nacisniecie przycisku |+ | powoduje zwiekszenie
naprezenia nici.

©@eeeo

e Nacisnij przycisk /.

® Aby przywréci¢ domyslne ustawienia wybranego
wzoru $ciegu, nacisnij przycisk | %, a nastepnie
przycisk I/

o oK |

6 Nacisnij przycisk | o« .

— Zostanie wySwietlony ekran pierwotny.

S Uwaga

Q e Jesli gérna ni¢ nie jest prawidtowo nawinigta lub
szpulka dolna nie jest prawidtowo zatozona,
ustawienie odpowiedniego naprezenia nici moze
by¢ niemozliwe. Jesli nie mozna ustawi¢
odpowiedniego naprezenia nici, ponownie
nawlecz goérng ni¢ i zatéz prawidtowo szpulke
dolng.

S Uwaga

¢ Przy kolejnym wybraniu tego $ciegu prostego
jego dtugos¢ bedzie ustawiona na 2,0 mm.

e Sg zapisywane wszystkie ustawienia Sciegu
(szerokos¢ sciegu (szerokos¢ zygzaka), dtugosé
$ciegu, przesuniecie lewo/prawo, naprezenie
nici), a nie tylko zmienione ustawienie. Po
wybraniu tego samego wzoru $ciegu zostang
wyswietlone poprzednie ustawienia, nawet jesli
wytgczono maszyne. W przypadku ponownej
zmiany ustawien lub nacisniecia przycisku %/ w
celu przywrécenia wartosci domysinych nowe
ustawienia nie sg zapisywane, chyba ze zostanie
ponownie nacisniety przycisk .

Nawet jesli zostanie nacisniety przycisk ||,
ustawienia zaprogramowanego przycinania nici i
funkcji automatycznego Sciegu wstecznego/

wzmachiajgcego nie moga zostac zresetowane.

Zapisywanie ustawien Sciegu

Jesli chcesz zapisa¢ nowe, zmienione ustawienia wybranego
Sciegu, tak aby mozna byto ich uzyé w przysztosci, nacisnij

przycisk I/
Tej funkcji mozna uzywac wytacznie ze Sciegami
uzytkowymi.

O Aby uzy¢ dtugosci Sciegu 2,0 mm dla Sciegu prostego
o Wybierz Scieg prosty.

e Nacisnij przycisk (22

e Ustaw dlugos¢ Sciegu na 2,0 mm.

.

100%
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Przydatne funkcje

Przydatne funkcje

Automatyczne przycinanie nici

Maszyne mozna skonfigurowaé do automatycznego
przycinania nici na koricu Sciegu. Nazwa tej funkcji to
,Zaprogramowane przycinanie nici”. Jesli funkcja
zaprogramowanego przycinania nici jest aktywna, jest
réwniez aktywna funkcja automatycznego Sciegu
wstecznego/wzmacniajacego.

o Wiacz maszyne.
e Wybierz Scieg.

® Szczeg6towe informacije o wybieraniu Sciegu znajduja
sie w temacie ,Szycie Sciegu” na stronie B-35.

e Nacisnij przycisk na ekranie.

T ——— o= 3000
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— Zostana udostepnione opcje J, a W maszynie
nastapi wiaczenie funkcji zaprogramowanego
przycinania nici oraz automatycznego $ciegu
wstecznego/wzmacniajacego.

* Aby wylaczy¢ zaprogramowane przycinanie nici,
nacisnij przycisk €.

Ustaw tkanine na miejscu i nacisnij jeden raz przycisk
»Start/Stop”.
— Szycie Sciegu rozpocznie sie po ukoriczeniu Sciegéw
wstecznych lub wzmacniajacych.
e Po zakonczeniu szycia $ciegu nacisnij przycisk (%) (przycisk
$ciegu wstecznego) lub @ (przycisk Sciegu wzmacniajacego).

W przypadku wyboru $ciegu, w ramach ktérego szyty
jest Scieg wzmacniajacy, na przyktad Sciegu do otworéw
na guziki oraz ryglowego, ta operacja nie jest konieczna.
— Po wyszyciu $ciegu wstecznego lub wzmacniajacego
maszyna zakonczy prace i nastapi przyciecie nici.
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® ®

@® Moment, w ktérym nacisnieto przycisk ,,Start/Stop”.

® Moment, w ktérym nacisnigto przycisk (przycisk sciegu
wstecznego) lub @ (przycisk $ciegu wzmacniajacego).

® W tym momencie nastepuje przyciecie nici.

Przypomnienie

e Zaprogramowane przyciecie nici nie nastapi, jesli
podczas szycia nacisnieto przycisk ,Start/Stop”.
Na koricu szycia nacisnij przycisk (przycisk
$ciegu wstecznego) lub @ (przycisk sciegu
wzmachiajgcego).

e Jesli zostanie wytaczone zasilanie, nastapi
wytgczenie funkcji zaprogramowanego
przycinania nici.

Lustrzane odbicie $ciegu

Mozna szy¢ Scieg bedacy lustrzanym odbiciem innego Sciegu
w poziomie (lewo i prawo).

o Wiacz maszyne.
e Wybierz Scieg.

® Szczeg6towe informacije o wybieraniu Sciegu znajduja
sie w temacie ,Szycie Sciegu” na stronie B-35.

Nacisnij na ekranie przycisk £, a nastepnie przycisk

an |,
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— Przycisk zmieni sie na [4, a wzor wyswietlany po
lewej stronie ekranu zostanie lustrzanie odbity.

* Aby wylaczy¢ lustrzane odbicie Sciegu, nacisnij
przycisk [ .

Przypomnienie

¢ Tworzenie lustrzanego odbicia nie jest mozliwe,
gdy ikona lustrzanego odbicia jest nieaktywna na
ekranie edycji. W przypadku niektorych sciegow,
jak na przyktad podczas szycia otwordw na guziki
itp., nie mozna zastosowac funkcji lustrzanego
odbicia.

¢ W momencie wyfaczenia maszyny ustawienie
lustrzanego odbicia zostaje anulowane.

Podstawowe operacje B-43
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Przydatne funkcje

Regulacja docisku stopki

Docisk stopki (sita docisku stopki do tkaniny) mozna
regulowac na ekranie ustawien. Im wieksza wartos¢, tym
wiekszy docisk. W przypadku normalnego szycia ustaw
docisk na ,3”.

o Nacisnij przycisk | B |, aby wyswietli¢ ekran ustawien.

e Wyswietl strone 2.

e Zmien ustawienie , Docisk stopki” przyciskami —|//+|.

| % Docisk stopki B

| 'nggl Pozycja poczatkowa

2 »
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I |
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Priorytet
=@ wzmocnienia

g

Bezdotykowe podnoszenie i opuszczanie
stopki

Za pomocg podnosnika kolanowego mozna podnosic i
opuszczac stopke kolanem, dzieki czemu dtonie pozostaja
wolne i mozna nimi obstugiwac tkanine.

S

B Zakladanie podnosnika kolanowego

o Wylacz maszyne.

W16z podnosnik kolanowy w szczeling montazowa z
przodu maszyny, w prawym dolnym narozniku.

Wyréwnaj zaczepy podnosnika kolanowego z rowkami
w szczelinie montazowej, a nastepnie wcisnij
podnosnik catkowicie do przodu.
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vts Uwaga

Q e Jesli podnosnik kolanowy nie zostanie
catkowicie wcisniety w szczeline montazowa,
moze wypas¢ podczas pracy maszyny.

B Uzywanie podnosnika kolanowego

o Zatrzymaj maszyne.
¢ Nie uzywaj podnosnika kolanowego podczas pracy
maszyny.
Przesui podnosnik kolanem w prawo.

Trzymaj podnosnik kolanowy przesuniety w prawo.

— Stopka zostanie podniesiona.

Zwolnij podnosnik kolanowy.

— Stopka zostanie opuszczona.

A PRZESTROGA

¢ Podczas szycia trzymaj kolano z dala od
podnosnika. Jesli podnosnik kolanowy zostanie
przesuniety podczas pracy maszyny, igla moze
sie zkamac i moze doj$¢ do uszkodzenia
maszyny.
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Tabela ustawien Sciegéw

Tabela ustawien Sciegow

W ponizszej tabeli znajduja sie takie informacje o ciegach uzytkowych, jak mozliwe zastosowania, dtugosci i szerokosci
Sciegbw oraz opcje uzywania igiet podwojnych.

1

Przypomnienie
« Sciegi wymienione w tej tabeli moga sie nieznacznie réznié od wzordw sciegéw wyswietlanych na ekranie LCD.

W przypadku pikowania swobodnego nalezy uzywac otwartej stopki do pikowania ,0” umozliwiajacej swobodne poruszanie materiatem.

"2 W przypadku pikowania swobodnego nalezy uzywac stopki do pikowania ,C” umozliwiajacej swobodne poruszanie materiatem
(sprzedawanej oddzielnie z niektérymi modelami) lub otwartej stopki do pikowania ,O” umozliwiajacej swobodne poruszanie materiatem.

"3 Aktywowanie przycisku automatycznego Sciegu wstecznego/wzmacniajacego powoduje rozpoczecie szycia od Sciegu
wzmacniajacego. Jesli dla ustawienia ,Priorytet wzmocnienia” na stronie 3 ekranu ustawieri rowniez wybrano opcje ,ON”,
maszyna szyje $ciegi wzmacniajace pod koniec szycia, a nastepnie zatrzymuje sie.

v Uwaga

e Stopki kroczacej mozna uzywac tylko z wzorami $ciegdéw prostych lub zygzakowatych. Nie nalezy szy¢ Sciegdw
wstecznych za pomoca stopki kroczace;j.

Szerokosé s
Sciegu D'{'ﬂ‘.’.f?;ﬁ:;f : Przycisk
Scieg t:lu.mer Nazwa Sciegu | Stopka Zastosowanie [mm (cale)] Igia}. Sciegu
Sciegu podwéjna
Autom. Autom. wstecznego
Recznie Recznie
o Scieg prosty (z Szycie ogolne, zmarszczenia, 0,0 (0) 2,5 (3/32) TAK
i' 1-01  |lewej) J'1  |waskie fatdy i zaktadki itp. 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) Wsteczny
1 (0-1/4) (1/64-3/16)
o Scieg prosty (z Szycie ogolne, zmarszczenia, 0,0 (0) 2,5 (3/32) TAK
| 1-02 |lewej) J'1  |waskie fatdy i zaktadki itp. 0,0-7,0 0,2-5,0 J) Wsteczny*3
I (0-1/4) (1/64-3/16)
- Scieg prosty (na Szycie ogodlne, zmarszczenia, 3,5(1/8) 2,5 (3/32) TAK
i' 1-03  |$rodku) J1  |waskie fatdy i zaktadki itp. 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) Wsteczny
1 (0-1/4) (1/64-3/16)
o Scieg prosty (na Szycie ogodlne, zmarszczenia, 3,5(1/8) 2,5 (3/32) TAK
! 1-04 |$érodku) J'T | waskie fatdy i zaktadki itp. 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) Wzmacniajacy
1 (0-1/4) (1/64-3/16)
o Scieg elastyczny Ogodlne szycie ze Sciegiem 0,0 (0) 2,5 (3/32) TAK
i 1-05 |potréjny JT |wzmacniajgcym i dekoracyjnym 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajgcy
i (0-1/4) (1/64-3/16)
Scieg todygowy Sciegi wzmacniajace, szycie i 1,0 (1/16) 2,5 (3/32) TAK
% 1-06 JT |szycie dekoracyjne 0,0-7,0 0,4-5,0 ) Wzmacniajgcy
(0-1/4) (1/64-3/16) (J)
= Scieg dekoracyjny Szycie sciegiem dekoracyjnym, 0,0 (0) 2,5 (3/32) TAK
" 1-07 N1 |stebnowanie 0,0-7,0 0,4-5,0 ) Wzmachniajacy
" (0-1/4) (1/64-3/16) (J)
- Scieg fastrygowy Fastrygowanie 0,0 (0) 20 (3/4)
| 1-08 J1 0,0-7,0 5-30 NIE | Wzmacniajgcy
| (0-1/4) (3/16-1-3/16)
_ Scieg zygzakowy Do obrebiania, cerowania. 3,5 (1/8) 1,4 (1/16) TAK
g 1-09 S 0,0-7,0 0,0-5,0 | wsteczny
(0-1/4) (0-3/16) (J)
. Scieg zygzakowy Do obrebiania, cerowania. 3,5 (1/8) 1,4 (1/16) TAK
% 1-10 S 0,0-7,0 0,0-5,0 (J) | wsteczny™
(0-1/4) (0-3/16)
. Scieg zygzakowy Start w prawej pozycji igty, 3,5 (1/8) 1,4 (1/16) TAK
é 1-11 (prawy) JT  |zygzak szyty w lewa strone. 2,5-5,0 0,3-5,0 (J) Wsteczny*3
(3/32-3/16) (1/64-3/16)
. Scieg zygzakowy Start w lewej pozycji igty, zygzak 3,5 (1/8) 1,4 (1/16) TAK
% 1-12  [(lewy) J1 szyty z prawej strony. 2,5-5,0 0,3-5,0 (J) Wsteczny*3
(3/32-3/16) (1/64-3/16)
- Scieg zygzakowy Obrebianie (tkaniny o Sredniej 5,0 (3/16) 1,0 (1/16) TAK
< 1-13  |elastyczny, J'T  |gramaturze i elastyczne), tasma i elastik 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) Wsteczny >
<~ podwaéjny (0-1/4) (1/64-3/16)
Scieg zygzakowy Obrebianie (tkaniny o duzej lub Sredniej | 5,0 (3/16) 1,0 (1/16) TAK
: 1-14  |elastyczny, potréjny| J*1  [gramaturze i elastyczne), tasma i elastik 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) Wsteczny 3
~ (0-1/4) (1/64-3/16)

Podstawowe operacje B-45

VIDAZS IINVNAZDOdZOY




Tabela ustawien Sciegow

Szerokosé s
Sciegu DIEJgos?stilt;]g . Przycisk
Scieg l:lu.mer Nazwa Sciegu | Stopka Zastosowanie [mm (cale)] i (cate Ighf. Sciegu
Sciegu podwdjna
Autom. Autom. wstecznego
Recznie Recznie
Scieg obrebiania Wzmacnianie tkanin o matej i 3,5 (1/8) 2,0 (1/16)
E 1-15 G $redniej gramaturze 2,5-5,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajgcy
(3/32-3/16) (1/64-3/16)
Scieg obrebiania Wzmacnianie tkanin o duzej gramaturze| 5,0 (3/16) 2,5 (3/32)
E 1-16 G 2,5-5,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
(3/32-3/16) (1/64-3/16)
Scieg obrebiania Wzmacnianie tkanin o sredniej i
o ¢ duzej gramaturze oraz tkanin J 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) »
a 1-17 G fatwo strzepiacych sie, szycie 3,5-5,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
P S (1/8-3/16) (1/64-3/16)
Sciegiem dekoracyjnym.
Scieg obrebiania Wzmacnianie tkanin elastycznych 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) TAK
E 1-18 J1 0,0-7,0 0,4-5,0 J) Wzmachniajacy
(0-1/4) (/6a-a/16) | ¢
- Scieg obrebiania Wzmacnianie tkanin elastycznych 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) TAK
E. 1-19 J1 o $redniej i duzej gramaturze, 0,0-7,0 0,4-5,0 J Wzmachniajacy
- szycie Sciegiem dekoracyjnym (0-1/4) (1/64-3/16) (J)
Scieg obrebiania Wzmacnianie tkanin elastycznych 4,0 (3/16) 4,0 (3/16) TAK
E 1-20 JT i szycie $ciegiem dekoracyjnym 0,0-7,0 0,4-5,0 J Wzmacniajgcy
(0-1/4) (1/64-3/16) (J)
- Scieg obrebiania Scieg dzianinowy 5,0 (3/16) 4,0 (3/16)
E: 1-21 J1 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
= (0-1/4) (1/64-3/16)
Scieg obrzucania Wzmacnianie i szycie tkanin 6,0 (15/64) 3,0 (1/8) TAK
g 1-22 |w karo J1 elastycznych 0,0-7,0 0,4-5,0 J) Wzmachniajacy
(0-1/4) (/6a-a/16) |
Scieg obrzucania Wzmachnianie tkanin elastycznych| 6,0 (15/64) 1,8 (1/16) TAK
§ 1-23 |w karo J1 0,0-7,0 0,4-5,0 J Wzmachniajacy
(0-1/4) (1/64-3/16) (J)
o Z przecinakiem Scieg prosty podczas ciecia tkaniny 0,0 (0) 2,5 (3/32)
i 1-24  |bocznym ] 0,0-2,5 0,2-5,0 NIE | Wzmacniajacy
s (0-3/32) (1/64-3/16)
Z przecinakiem Scieg zygzakowy podczas ciecia 3,5 (1/8) 1,4 (1/16)
§ 1-25 bocznym S tkaniny 3,5-5,0 0,0-5,0 NIE | Wzmacniajgcy
S (1/8-3/16) (0-3/16)
Z przecinakiem Scieg obrebiania podczas ciecia 3,5 (1/8) 2,0 (1/16)
E 1-26 |bocznym S tkaniny 3,5-5,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
s (1/8-3/16) (1/64-3/16)
Z przecinakiem Scieg obrebiania podczas ciecia 5,0 (3/16) 2,5 (3/32)
E 1-27 |bocznym S tkaniny 3,5-5,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
s (1/8-3/16) (1/64-3/16)
Z przecinakiem Scieg obrebiania podczas ciecia 5,0 (3/16) 2,5 (3/32)
% 1-28 bocznym S tkaniny 3,5-5,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
s (1/8-3/16) (1/64-3/16)
o Scieg do Naszywanie/tatanie, naddatek szwu 5,5 (7/32) 2,0 (1/16)
i 1-29 |zszywania (prawe)| J*1 |zszywania 6,5 mm (ok. 1/4 cala) 0,0-7,0 0,2-5,0 NIE | wsteczny >
'p (0-1/4) (1/64-3/16)
= Scieg do zszywania Naszywanie/tatanie 2,0 (1/16)
i 1-30 |(na $rodku) J2 - 0,2-5,0 NIE |wsteczny ™
ip (1/64-3/16)
o Scieg do Naszywanie/tatanie, naddatek szwu 1,5 (1/16) 2,0 (1/16)
! 1-31  |zszywania (lewe) | J*1 |zszywania 6,5 mm (ok. 1/4 cala) 0,0-7,0 0,2-5,0 NIE  |wsteczny™>
'p (0-1/4) (1/64-3/16)
Scieg do pikowania Scieg do pikowania wygladajgcy jak
imitujacy szycie $cieg wykonany recznie podczas
reczne uzywania przezroczystej nici
nylonowej jako gérnej nici i nici w
o kolorze odpowiadajacym kolorowi 0,0 (0) 2,5 (3/32)
'i' 1-32 J1 pikowanego materiatu jako nici doinej. 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
'a Szyj mocno naprezona nicia, aby (0-1/4) (1/64-3/16)
ni¢ dolna byta widoczna z prawej
strony tkaniny.
Uzywaj igly o rozmiarze miedzy
90/14 a 100/16.
. Scieg zygzakowy do Scieg zygzakowy do pikowania i 3,5 (1/8) 1,4 (1/16)
é 1-33 |pikowania aplikaciji J1 naszywania pikowanych aplikacji 0,0-7,0 0,0-5,0 NIE Wsteczny*3
Q (0-1/4) (0-3/16)
. Scieg do Scieg do pikowania niewidocznych 1,5 (1/16) 1,8 (1/16)
j 1-34 |pikowania aplikacji| J*! aplikacji lub mocowania wigzan 0,0-3,5 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
-Q (0-1/8) (1/64-3/16)




Tabela ustawien Sciegéw

Szerokosé s
Friean Dlugoscstilegu Praycisk
Scieg r:lu.mer Nazwa Sciegu | Stopka Zastosowanie [mm (cale)] Lrnl Ighf. Sciegu
Sciegu podwdjna
Autom. Autom. wstecznego
Recznie Recznie
Scieg do Pikowanie tta 7,0 (1/4) 1,6 (1/16)
% 1-35 pikowania J*1 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
Q wzorem (0-1/4) (1/64-3/16)
~ Scieg do krytej Obszywanie dzianin 00 2,0 (1/16)
< 2-01 merezki R 3¢ -3 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
- (1/64-3/16)
Scieg do Obszywanie tkanin elastycznych 00 2,0 (1/16)
é 2-02 |naciagnietej R 3¢ - 53 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
krytej merezki (1/64-3/16)
Scieg dziergany Aplikacje, scieg dekoracyjny 3,5(1/8) 2,5 (3/32) TAK
i 2-03 J dziergany 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy
(0-1/4) (1/64-3/16)
- Scieg Wykanczanie fatd i zaktadek 4,0 (3/16) 2,5 (3/32) TAK
= 2-04 |muszelkowy do J*T  |tkanin $ciegiem muszelkowym 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) Wzmacniajacy
: zaktadania (0-1/4) (1/64-3/16)
< Scieg satynowy Dekorowanie kotnierzykow 5,0 (3/16) 0,5 (1/32) TAK
£ 2-05 |falisty N1 koszul, krawedzi chusteczek 0,0-7,0 0,1-5,0 J Wzmachniajacy
H (0-1/4) (1/64-3/16) (J)
Scieg falisty Dekorowanie kotnierzykow 7,0 (1/4) 1,4 (1/16)
% 2-06 N1 koszul, krawedzi chusteczek 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
(0-1/4) (1/64-3/16)
- Scieg wierzchni Sciegi do tatania, szycie Sciegiem 4,0 (3/16) 1,2 (1/16) TAK
< 2-07 |do przyszywania J1 dekoracyjnym 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) Wzmachniajacy
~ tatek (0-1/4) (1/64-3/16)
Podwojny scieg Sciegi do tatania, szycie Sciegiem 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) TAK
E 2-08 |owerlokowy do J1 dekoracyjnym 0,0-7,0 0,4-5,0 J Wzmachniajacy
tatek (0-1/4) (1/64-3/16) (J)
Scieg Szycie sciegiem dekoracyjnym, 5,0 (3/16) 1,2 (1/16) TAK
% 2-09 |powierzchniowy J1 mocowanie sznurkow i 0,0-7,0 0,2-5,0 J Wzmachniajacy
haftowanie powierzchniowe (0-1/4) (1/64-3/16) (J)
Scieg Marszczenie, szycie sciegiem 5,0 (3/16) 1,6 (1/16) TAK
% 2-10 |marszczenia J1 dekoracyjnym 0,0-7,0 0,4-5,0 J Wzmachniajacy
(0-1/4) (1/64-3/16) (J)
Scieg gatazkowy Fagotowanie, szycie sciegiem 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) TAK
% 2-11 J1 dekoracyjnym 0,0-7,0 0,4-5,0 J Wzmacniajacy
(0-1/4) (1/64-3/16) (J)
Scieg Fagotowanie, mostkowanie i 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) TAK
% 2-12  |krzyzykowy do J'T  |szycie $ciegiem dekoracyjnym 0,0-7,0 0,4-5,0 J Wzmacniajgcy
fagotowania (0-1/4) (1/64-3/16) (J)
s Scieg do Przyszywanie tasmy do szwu 4,0 (3/16) 1,0 (1/16) TAK
S5 2-13 |przyszywania J'T  |tkaniny elastycznej 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) Wzmacniajacy
> tasmy (0-1/4) (1/64-3/16)
Scieg Szycie sciegiem dekoracyjnym 4,0 (3/16) 3,0 (1/8)
E 2-14 |drabinkowy J1 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
(0-1/4) (1/64-3/16)
N Scieg z i Szycie wierzchnim sciegiem 4,0 (3/16) 2,5 (3/32) TAK
>(< 2-15 |potréjnym J1 dekoracyjnym 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy
4 zygzakiem (0-1/4) (1/64-3/16)
Scieg Szycie sciegiem dekoracyjnym 5,5 (7/32) 1,6 (1/16) TAK
g 2-16 |dekoracyjny J1 0,0-7,0 0,4-5,0 J Wzmacniajgcy
(0-1/4) (1/64-3/16) (J)
Scieg Szycie sciegiem dekoracyjnym i 5,0 (3/16) 1,0 (1/16) TAK
é 2-17 |serpentynowy N1 przyszywanie tkanin 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) Wzmachniajacy
rozciagliwych (0-1/4) (1/64-3/16)
Scieg Szycie sciegiem dekoracyjnym i 6,0 (15/64) 1,0 (1/16) TAK
% 2-18 |dekoracyjny N1 |naszywanie aplikacji 0,0-7,0 0,2-5,0 J Wzmachniajacy
(0-1/4) (1/64-3/16) (J)
Scieg Szycie sciegiem dekoracyjnym 7,0 (1/4) 1,6 (1/16)
E 2-19 |dekoracyjny do N1 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
wzoréw (0-1/4) (1/64-3/16)
o Scieg Dekoracyjne obszywanie, scieg 1,0 (1/16) 2,5 (3/32) TAK
i 3-01 |obszywajacy N1 | potréjny prosty z lewej 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmachniajacy
i (0-1/4) (1/64-3/16)
- Scieg Dekoracyjne obszywanie, Scieg 3,5 (1/8) 2,5 (3/32) TAK
m 3-02 |obszywajacy N1 | potréjny prosty na $rodku 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmachniajacy
1 (0-1/4) (1/64-3/16)

Podstawowe operacje B-47
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Tabela ustawien Sciegow

Szerokosé

Friean Dlugosé sciegu Praycisk
Scieg l:lu.mer Nazwa Sciegu | Stopka Zastosowanie [mm (cale)] Labuli Ighf. Sciegu
Sciegu podwdjna
Autom. Autom. wstecznego
Recznie Recznie
s Scieg obszywajacy Dekoracyjne obszywanie, scieg 6,0 (15/64) 3,0 (1/8) TAK
§ 3-03 |zygzakowy N1 |na wierzchu 0,0-7,0 0,4-5,0 J Wzmacniajgcy
= (0-1/4) (1/64-3/16) (J)
Scieg obszywajacy Dekoracyjne obszywanie, scieg 3,5 (1/8) 2,5 (3/32)
E 3-04 N1 |do przyszywania koronek 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
(0-1/4) (1/64-3/16)
Scieg obszywajacy Dekoracyjne obszywanie 3,0 (1/8) 3,5(1/8)
3 3-05 N1 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
(0-1/4) (1/64-3/16)
Scieg obszywajacy Dekoracyjne obszywanie 6,0 (15/64) 3,0 (1/8)
$ 3-06 N1 |$ciegiem tarcuszkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajgcy
(0-1/4) (1/64-3/16)
Scieg obszywajacy Dekoracyjne obszywanie 5,0 (3/16) 3,5 (1/8)
% 3-07 N1 |$ciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
(0-1/4) (1/64-3/16)
Scieg obszywajacy Dekoracyjne obszywanie 5,0 (3/16) 3,5 (1/8)
% 3-08 N1 |$ciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
(0-1/4) (1/64-3/16)
Scieg obszywajacy Dekoracyjne obszywanie 5,0 (3/16) 3,5(1/8) TAK
% 3-09 N1 |$ciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 J Wzmachniajacy
(0-1/4) (/6a-arte) | ()
Scieg obszywajacy Dekoracyjne obszywanie 5,0 (3/16) 4,0 (3/16) TAK
E 3-10 N1 |$ciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 J Wzmachniajacy
(0-1/4) (/6a-arte) | )
Scieg obszywajacy Dekoracyjne obszywanie 4,0 (3/16) 2,5 (3/32) TAK
g 3-11 N1 |$ciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 J Wzmacniajgcy
(0-1/4) (1/64-3/16) (J)
Scieg typu Dekoracyjne obszywanie 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) TAK
% 3-12 |, plaster miodu” N1 |$ciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 J Wzmacniajgcy
(0-1/4) (1/64-3/16) (J)
Scieg typu Dekoracyjne obszywanie 6,0 (15/64) 3,5(1/8) TAK
§ 3-13 |, plaster miodu” N1 |$ciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 J Wzmachniajacy
(0-1/4) (/6a-ate) | )
Scieg obszywajacy Dekoracyjne obszywanie 6,0 (15/64) 1,6 (1/16) TAK
% 3-14 N1 |$ciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 J Wzmachniajacy
(0-1/4) (/6a-arte) | ()
Scieg obszywajacy Dekoracyjne obszywanie 6,0 (15/64) 3,0 (1/8)
é 3-15 N1 |$ciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajgcy
(0-1/4) (1/64-3/16)
Scieg obszywajacy Dekoracyjne obszywanie 6,0 (15/64) 4,0 (3/16) TAK
Ez 3-16 N1 |$ciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 J Wzmacniajgcy
(0-1/4) (1/64-3/16) (J)
Scieg obszywajacy Dekoracyjne obszywanie 4,0 (3/16) 2,5 (3/32)
% 3-17 N1 |$ciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
(0-1/4) (1/64-3/16)
Scieg obszywajacy Dekoracyjne obszywanie 5,0 (3/16) 2,0 (1/16) TAK
1 3-18 N1 |$ciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 J Wzmachniajacy
(0-1/4) (/6a-aite) | )
Scieg obszywajacy Obszywanie dekoracyjne i szycie | 6,0 (15/64) 2,0 (1/16) TAK
% 3-19 N1 |$ciegiem mostkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 J Wzmachniajacy
(0-1/4) (/6a-arte) | ()
Scieg obszywajacy Dekoracyjne obszywanie. 5,0 (3/16) 3,0 (1/8) TAK
E 3-20 N1 |Fagotowanie, przyszywanie wstgzek 0,0-7,0 0,4-5,0 J Wzmacniajgcy
(0-1/4) (1/64-3/16) (J)
Scieg obszywajacy Dekoracyjne obszywanie, marszczenie| 6,0 (15/64) 1,6 (1/16)
E 3-21 N1 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
(0-1/4) (1/64-3/16)
Scieg obszywajacy Dekoracyjne obszywanie, marszczenie| 5,0 (3/16) 1,6 (1/16)
E 3-22 N1 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
(0-1/4) (1/64-3/16)
= Waskizaokraglony Otwory na guziki w tkaninach o 5,0 (3/16) 0,4 (1/64) Wazmacnianie
E g 4-01 $cieg do otworéw A lekkiej i $redniej gramaturze 3,0-5,0 0,2-1,0 NIE automatyczne
us na guziki (1/8-3/16) (1/64-1/16)
Scieg do otworow Wzmacniane zwezane otwory na
= na guziki z guziki do pasa 5,0 (3/16) 0,4 (1/64) Wzmacnianie
g g 4-02 zakonczeniem A 3,0-5,0 0,2-1,0 NIE automatyezne
ws zwezanym i (1/8-3/16) (1/64-1/16)

zaokraglonym

B-48




Tabela ustawien Sciegéw

Szerokosé s
Sciegu D*Fn?:?csa‘i:]g . Przycisk
Scieg :(:::J Nazwa $ciegu | Stopka Zastosowanie [mm (cale)] potzsv'gjna Sciegu
Autom. Autom. wstecznego
Recznie Recznie
' ﬁ: I:gz(: :iOZtWOI‘OW Sttm&yinnaiﬁfgfz; Ig?;:gtrﬂ r?:eglem 5,0 (3/16) 0.4 (1/64) Wzmacnianie
4-03 | akoficzeniem A 3,0-5,0 0,2-1,0 NIE automatyczne
s (1/8-3/16) (1/64-1/16)
zaokraglonym
¥ ::I;lglz(illg :tv‘\'l\;osrl(()im IC;I(VI\(,;?: 213;2';'9‘:;2:&?;: ne 5,0 (3/16) 0,4 (1/64) Wzmacnianie
4-04 | akoriczeniem A 3,0-5,0 0,2-1,0 NIE automatyczne
= (1/8-3/16) (1/64-1/16)
prostokatnym
_ Scieg do Otwory na guziki w dzianinach 6,0 (15/64) 1,0 (1/16) Wamacnianie
4-05 |rozciagliwych A elastycznych 3,0-6,0 0,5-2,0 NIE automatyczne
= otworéw na guziki (1/8-15/64) (1/32-1/16)
_ Scieg pamigtkowy Otwory na guziki do tkanin 6,0 (15/64) 1,5 (1/16) Wzmacnianie
4-06 |do otworéw na A pamiatkowych i elastycznych 3,0-6,0 1,0-3,0 NIE automatyczne
= guziki (1/8-15/64) (1/16-1/8)
— Scieg do Pierwszy krok w wykonywaniu 5,0 (3/16) 2,0 (1/16) Wzmacnianie
4-07 |ograniczonych A ograniczonego otworu na guzik 0,0-6,0 0,2-4,0 NIE automatyczne
L otworéw na guziki (0-15/64) (1/64-3/16)
— Scieg do Otwory na guziki w tkaninach 7,0 (1/4) 0,5 (1/32) Wazmacnianie
4-08 |kluczykowych A grubych i o duzej gramaturze oraz 3,0-7,0 0,3-1,0 NIE automatyczne
Z otworéw na guziki do wiekszych guzikéw ptaskich (1/8-1/4) (1/64-1/16)
Scieg do Qtwory.r?a gl:.IZ.IkI w tkaninach o 7,0 (1/4) 0,5 (1/32) -
kluczykowych Sredniej i duzej gramaturze oraz Wzmacnianie
409 | otworéwna guzikiz A ldo wiekszych guzikéw ptaskich 3,0-7,0 0,3-1,0 NIE automatyczne
p . (1/8-1/4) (1/64-1/16)
koricem zwezanym
Scieg do Otwory na guziki z _pio_nowym 7,0 (1/4) 0,5 (1/32) -
4-10 kIuczy!(owych o A rygle:m do wzmggnlanla w . 3.0-7.0 0.3-1.0 NIE Wzmacnianie
otworéw na guziki tkaninach o duzej gramaturze i automatyczne
. (1/8-1/4) (1/64-1/16)
tkaninach grubych
ion Scieg cerowania Cerowanie tkanin o sredniej gramaturze 7,0 (1/4) 2,0 (1/16) Wamacnianie
i 4-n A 2,5-7,0 0,4-2,5 NIE automatyczne
ui (3/32-1/4) (1/64-3/32)
Scieg cerowania Cerowanie tkanin o duzej gramaturze 7,0 (1/4) 2,0 (1/16) Wamacnianie
4-12 A 2,5-7,0 0,4-2,5 NIE automatyczne
(3/32-1/4) (1/64-3/32)
Scieg ryglowania Wzmacnianie przy wpuscie 2,0 (1/16) 0,4 (1/64) L
4-13 A |kieszeniitp. 1,0-3,0 0,3-1,0 NIE :xtz::;’t’;':;']i
(1/16-1/8) (1/64-1/16)
Scieg do Przyszywanie guzikow 3,5 (1/8) -
4-14  |przyszywania guzika| M ( /2,5-4}5 ) - NIE :x::r::t’;':;']i
3/32-3/16
Scieg do oczek Do wykonywania oczek, otworow 7,0 (1/4) 7,0 (1/4)
o 4-15 N w pasach itp. 7,06,05,0 7,06,05,0 NIE Wzmacnianie
s (174 15/64 (174 15/64 automatyczne
3/16) 3/16)
. Scieg wsteczny Przyszywanie aplikacji na
i T 5-01 (prosty) N cylindrycznych fragmentach tkaniny - - NIE | Wzmacniajacy
| oraz ukosowanie naroznikow
Bocznie do lewej Przyszywanie aplikacji na
P 5-02  |($cieg prosty) N |cylindrycznych fragmentach tkaniny - - NIE | Wzmacniajgcy
Bocznie do prawej Przyszywanie aplikacji na
ey 5-03  |($cieg prosty) N |cylindrycznych fragmentach tkaniny - - NIE  [Wzmacniajacy
. Do przodu (scieg Przyszywanie aplikacji na
i l 5-04 |prosty) N cylindrycznych fragmentach tkaniny - - NIE | Wzmacniajacy
| oraz ukosowanie naroznikow
Bocznie do lewej Przyszywanie aplikacji na
Al 5-05 |(scieg zygzakowy)| N |cylindrycznych fragmentach tkaniny - - NIE | Wzmacniajacy
Bocznie do prawej Przyszywanie aplikacji na
~ 5-06 |(scieg zygzakowy)| N |cylindrycznych fragmentach tkaniny - - NIE | Wzmacniajgcy
Do przodu (Scieg Przyszywanie aplikacji na
% l 5-07 |zygzakowy) N cylindrycznych fragmentach tkaniny - - NIE | Wzmacniajacy
oraz ukosowanie naroznikéw
Do tytu (Scieg Przyszywanie aplikacji na
% T 5-08 |zygzakowy) N cylindrycznych fragmentach tkaniny - - NIE | Wzmacniajacy

oraz ukosowanie naroznikow

Podstawowe operacje B-49
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Haftowanie krok po kroku

Rozdsiat 3 ROZPOCZYNANIE
HAFTOWANIA

Haftowanie krok po kroku

Aby przygotowac¢ maszyne do haftowania, wykonaj ponizsze czynnosci.

Kroki 7, 8

Nr kroku Cel Czynnos¢é Strona
1 Mocowanie stopki Zamocuj stopke do haftu ,Q”. B-51
2 Kontrola igty Do haftowania uzyj igty 75/11. B-29
3 Mocowanie modutu haftujacego | Zamocuj modut haftujacy. B-53
4 Ustawienie nici dolnej Nawin dolng ni¢ do haftowania na szpulke i umies¢ ja w odpowiednim miejscu. B-19
5 Przygotowanie tkaniny Przymocuj materiat stabilizujacy do tkaniny i zatéz tkanine na tamborek. B-57
6 Mocowanie tamborka Przymocuj tamborek do modutu haftujacego. B-61
7 Wybdr wzoru Wiacz zasilanie i wybierz wzér haftowania. B-63
8 Kontrola uktadu wzoru Sprawdz i dopasuj rozmiar oraz potozenie haftu. B-64
9 Ustawienie nici do haftowania Zatéz ni¢ odpowiadajgca wybranemu wzorowi. B-65
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Mocowanie stopki do haftu

Mocowanie stopki do haftu

Przytrzymaj stopke do haftu prawa dlonia, jak
pokazano.

A P RZ E ST ROG A Przytrzymaj stopke do haftu palcem wskazujacym

¢ Upewnij si¢, e do haftowania jest uzywana owinietym wokét dzwigni z tytu stopki.
stopka do haftu. Uzycie innej stopki moze
skutkowa¢ uderzaniem igly o stopke i
prowadzi¢ do wygiecia lub ztamania igly oraz
do potencjalnych obrazen ciata.

o Nacisnij przycisk (przycisk pozyciji igly), aby
podniesc igle. O]

e Nacisnij przycisk [ ,6|.

— Ekran zmieni sie, a wszystkie przyciski oraz przyciski
obstugowe (z wyjatkiem | 3% ) zostana zablokowane.

@® Dzwignia
@ Drazek stopki do haftu
t} Naciskajac dzwignie palcem, zamocuj drazek stopki do
I h haftu na srube mocujaca igly, a nastepnie umies¢ srube
uchwytu stopki w rowku montazowym stopki, aby
przymocowac stopke do haftu do drazka stopki.

VINVMOL4VH JINVNAZDOdZOY

e Podnies dzwignie podnoszenia stopki.

e Nacisnij czarny przycisk na uchwycie stopki, aby zdjac stopke.

(@ Drazek stopki do haftu
@ Sruba mocujaca igty
® Rowek montazowy

Zamocuj stopke do haftu za pomoca sruby uchwytu stopki.

@ Czamy przycisk Ustaw stopke do haftu pionowo.

® Uchwyt stopki

Wykre¢ Srube uchwytu stopki zataczonym
srubokretem, a nastepnie zdejmij uchwyt stopki.

e Srube uchwytu stopki mozna wykreci¢ i wkrecié
réwniez Srubokretem w ksztatcie dysku.

@® Sruba uchwytu stopki

@ Srubokret
®@ Uchwyt stopki
® Sruba uchwytu stopki

Podstawowe operacje B-51



Mocowanie stopki do haftu

Przytrzymaj stopke do haftu w miejscu prawa dlonia, a
nastepnie mocno dokre¢ srube uchwytu stopki
dotaczonym srubokretem.

A PRZESTROGA

¢ Mocno dokre¢ srube stopki do haftu
dotaczonym srubokretem. Niedokrecona
Sruba moze by¢ przyczyna uderzenia igly o
stopke, co moze skutkowa¢ obrazeniami ciatla.

Nacisnij przycisk [ ,©|, aby odblokowa¢ wszystkie
przyciski.
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Mocowanie modutu haftujacego

Mocowanie modutu haftujacego

A PRZESTROGA

¢ Nie zmieniaj polozenia maszyny po
podiaczeniu modutu haftujacego. Modul moze
upas¢ i spowodowac obrazenia.

¢ Nie zblizaj rak ani innych przedmiotéw do
ramienia haftujacego i tamborka. W
przeciwnym razie moze doj$¢ do obrazen.

S Uwaga
Q ¢ Nie dotykaj ztacza w gniezdzie ztgcza modutu
haftujacego. Moze to doprowadzi¢ do
uszkodzenia ztgcza i awarii maszyny.
¢ Nie podnos ramienia haftujgcego i nie zmieniaj
jego potozenia przy uzyciu sity. Moze to
doprowadzi¢ do awarii maszyny.

((—M

e Przesun przystawke plaska do lewej strony.

@1\/
/
&~

Przesun zaczep na pokrywie portu potaczeniowego w
strone wskazywana strzatka, aby otworzy¢ pokrywe.

\\
%}/
/

S Uwaga
e Pamietaj, aby zamkna¢ pokrywe portu
potaczeniowego, gdy modut haftujgcy nie jest
uzywany.

o Wylacz maszyne.

Podtacz zlacze modutu haftujacego do portu
polaczeniowego, a nastepnie ostroznie wepchnij
modut haftujacy, az zatrzasnie sie na miejscu.

@ Port potaczeniowy
® Ztacze modutu haftujacego

A PRZESTROGA

e Zawsze wylaczaj maszyne przed
przystapieniem do mocowania modutu
haftujacego. W przeciwnym razie, jesli jeden z
przyciskow obstugowych zostanie
przypadkowo nacisniety i maszyna zacznie
haftowa¢, moze dojs¢ do obrazen ciata.

oL Uwaga

¢ Upewnij sie, ze miedzy modutem haftujgcym a
maszyna nie ma odstepu. Jesli jest odstep, wzor
haftu moze byé wyszywany nieprawidtowo.
Pamietaj, aby catkowicie wtozy¢ ztacze do portu
potaczeniowego.

¢ Nie popychaj ramienia podczas mocowania
modutu haftujacego w maszynie, gdyz moze to
skutkowac uszkodzeniem modutu.

Wiacz maszyne.

— Na ekranie zostanie wyswietlony komunikat.

Podstawowe operacje B-53
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Mocowanie modutu haftujacego

Upewnij sig, ze zadne przedmioty (ani rece) nie
znajduja sie w poblizu modutu haftujacego, i nacisnij
przycisk o« |.

A

Podstawa modutu do haftowania
zacznie sie poruszagé.
Trzymaj rece itp. z dala od podstawy.

£

— Ramie zostaje ustawione w pozycji poczatkowej.

@® Ramie

A PRZESTROGA

* Podczas haftowania nie zblizaj rak ani innych
przedmiotéw do ramienia haftujacego i
tamborka. W przeciwnym razie moze dojs$¢ do
obrazen.

S Uwaga
¢ Jesli maszyna nie zostata prawidtowo
zainicjowana, ekran startowy moze nie zostaé
wyswietlony. Nie jest to usterka. W takiej sytuaciji
wytgcz maszyne i wigcz jg ponownie.

— Wyswietlony zostaje ekran z opcjami wyboru
wzoréw haftu.

& | W

E’HEII Zawsze naciénij podczas
l wyjmowania modutu haftu.

e Szczegbtowe informacje na temat wzoréw haftu
znajduja sie w rozdziale ,Wyb6r wzoréw haftu” na
stronie B-63.

Przypomnienie

e Gdy jest zatozony modut haftujgcy, nie mozna
wybieraé sciegdw uzytkowych.

B Zdejmowanie modutu haftujacego
Sprawdz, czy maszyna jest catkowicie zatrzymana i
postepuj zgodnie z ponizszymi instrukcjami.

o Zdejmij tamborek.

¢ Szczegbtowe informacje na temat zdejmowania
tamborka znajduja sie w rozdziale ,Mocowanie
tamborka” na stronie B-61.

e Nacisnij przycisk 2 , a nastepnie przycisk | o |.

E’UEII Jwsze naciénij podczas
l 1[l7jmowania modutu haftu.

— Ramie haftujace maszyny zostaje ustawione w
pozycji spoczynku.

e Wylacz maszyne.

A PRZESTROGA

e Zawsze wylaczaj maszyne przed
przystapieniem do zdejmowania modutu
haftujacego.

Zdejmowanie modutu przy wlaczonej
maszynie moze doprowadzi¢ do awarii.
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Mocowanie modutu haftujacego

Przytrzymaj przycisk zwalniajacy znajdujacy sie z
lewej dolnej strony modutu haftujacego i powoli
przesun modut w lewo.

@ Przycisk zwalniajacy

A PRZESTROGA

¢ Nie przeno$ modutu haftujacego, trzymajac za
przegrode z przyciskiem zwalniajacym.

[

Podstawowe operacje B-55
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Haftowanie atrakcyjnych wykonczen

Haftowanie atrakcyjnych wykonczen

Na wykonanie wizualnie atrakcyjnego haftu sktada sie
wiele r6znych czynnikéw. Dwoma najwazniejszymi z
nich sa uzycie wtasciwego materiatu stabilizujacego
(strona B-57) i rozciagniecie tkaniny na tamborku

(strona B-57). Oba czynniki zostaty juz opisane wczesniej.
Kolejnym istotnym czynnikiem jest wybdr odpowiedniej
igty i nici. Wiecej informacji na temat wyboru nici
znajduje sie ponizej.

B Nic

Goérna ni¢ Uzywaj nici do haftowania przeznaczonych do
maszyny tego rodzaju.
Uzycie innych nici do haftowania moze
uniemozliwi¢ uzyskanie optymalnego efektu.

Ni¢ dolna Uzywaj dolnych nici do haftowania
przeznaczonych do tego rodzaju maszyny.

v, Uwaga

Q ¢ Przed haftowaniem sprawdz, czy na szpulce
dolnej znajduje sie odpowiednia ilo$¢ nici. Jesli
haftowanie rozpocznie sie, gdy w szpulce dolnej
bedzie zbyt mato nici, bedzie konieczne
ponowne nawleczenie szpulki w czasie
haftowania.

Przypomnienie

¢ W przypadku uzycia nici innych niz podane
powyzej wzor moze zosta¢ wyhaftowany
nieprawidtowo.

B Bebenek
Z maszyna sg dostarczane bebenki dwdch typow.
Podczas haftowania uzywaj bebenka pasujacego do
stosowanej nici dolne;j.
Informacje o typach bebenkéw znajduja sie ponizej.

Bebenek standardowy (zalecany do szycia i haftowania z
dotaczona nicia dolna o gramaturze 60)

AR

>

ol

@ Bebenek standardowy
(zielone oznaczenie na srubie)

Bebenek standardowy montowany oryginalnie w
maszynie ma zielone oznaczenie na Srubie regulacji
naprezenia. W przypadku tego bebenka zalecamy
uzywanie dotaczonej nici dolnej do haftowania. W
przypadku bebenka z zielonym oznaczeniem na $rubie
nie uzywaj sruby regulacji naprezenia.

Bebenek alternatywny (do wstepnie nawinietych nici
dolnych lub innych nici dolnych do haftowania)

® Bebenek alternatywny
(bez kolorowego oznaczenia na $rubie)

Bebenek alternatywny bez kolorowego oznaczenia na
Srubie regulacji naprezenia ma ustawione wieksze
naprezenie i jest przeznaczony do haftowania ni¢mi
dolnymi o r6znych gramaturach oraz do haftowania
r6znymi technikami. Ten bebenek ma czarne oznaczenie
we wnetrzu. W bebenku tego typu mozna uzywac Sruby
regulacji naprezenia.

¢ Informacje o sposobie demontazu bebenka znajduja
sie w temacie ,Czyszczenie chwytacza” w rozdziale
L»Aneks”.

A PRZESTROGA

¢ W trakcie haftowania duzych czesci garderoby
(szczegolnie kurtek lub innych ciezkich tkanin)
nie pozwdl, aby tkanina zwisala luzno ze stotu.
W przeciwnym razie modut haftujacy nie
bedzie sie swobodnie przesuwaé, a tamborek
moze uderzac o igle, powodujac jej wygiecie
lub ztamanie oraz potencjalne obrazenia ciala.
Umies$¢ tkanine tak, aby nie zwisala ze stotu,
lub przytrzymaj ja, tak aby nie byla ciagnieta.

oL Uwaga
Q ¢ Nie zostawiaj zadnych przedmiotéw w zasiegu
ruchu tamborka. Tamborek moze uderzy¢ w
przedmiot, co moze obnizy¢ jakos¢ haftowanego
wzoru.
e W trakcie haftowania duzych czesci garderoby
(szczegodlnie kurtek lub innych ciezkich tkanin)
nie pozwdl, aby tkanina zwisata luzno ze stotu. W
przeciwnym razie swoboda ruchu modutu
haftujgcego zostanie znacznie ograniczona, co
moze by¢ przyczyna niepoprawnego
wyhaftowania wzoru.
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Przygotowanie tkaniny

Przygotowanie tkaniny

A PRZESTROGA

¢ Uzywaj tkanin o grubosci mniejszej niz 3 mm
(ok. 1/8 cala). Uzywanie tkanin grubszych niz
3 mm (ok. 1/8 cala) moze skutkowaé
zlamaniem igly.

¢ W przypadku recznikéw z grubymi wiéknami
zalecamy umieszczenie na wierzchu recznika
fragmentu materiatu stabilizujacego
rozpuszczalnego w wodzie. Pozwoli to
zmniejszy¢ wydatnos¢ wiékien recznika i
uzyskac bardziej atrakcyjny haft.

Mocowanie wprasowywanych materiatow
stabilizujacych do tkanin

W celu uzyskania najlepszych wynikéw haftowania zawsze
uzywaj materiatéw stabilizujacych do haftowania. Postepuj
zgodnie z instrukcjami znajdujacymi sie na opakowaniu
uzywanego stabilizatora.

Jesli uzywane sa materiaty, ktérych nie mozna prasowac (np.

materiaty frotte lub o strukturze petelkowej, podlegajacej
wydtuzaniu podczas prasowania), lub w miejscach, w
ktérych prasowanie jest trudne, materiat stabilizujacy nalezy
umiesci¢ od spodu tkaniny bez faczenia, a nastepnie
umiesci¢ tkanine wraz z materiatem stabilizujgcym w
tamborku, badz nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym
sprzedawca produktéw firmy Brother w celu uzyskania
informacji o odpowiednim materiale stabilizujacym.

A PRZESTROGA

e Zawsze uzywaj materiatu stabilizujacego do
haftowania, szczegélnie w przypadku tkanin
elastycznych, lekkich, z grubymi wtéknami
oraz tkanin, na ktérych wzor si¢ marszczy. W
przeciwnym razie igla moze sie ztamac i
spowodowac obrazenia ciala. Niezastosowanie
materiatu stabilizujacego moze skutkowaé
staba jakoscia haftowania.

Uzyj materialu stabilizujacego o rozmiarze wigkszym
niz stosowany tamborek.

® ©
@® Rozmiar tamborka
® Wprasowywany materiat stabilizujacy (spdd)

e Woprasuj materiat stabilizujacy od spodu tkaniny.

&

= ®
L@

@ Topliwa strona materiatu stabilizujgcego
® Tkanina (lewa strona)

Przypomnienie

e Podczas haftowania na takich cienkich tkaninach,
jak organdyna lub batyst, albo na recznikach lub
sztruksie, w celu uzyskania lepszych wynikow
nalezy stosowaé¢ materiat stabilizujgcy
rozpuszczalny w wodzie (sprzedawany
oddzielnie). Materiat stabilizujgcy rozpuszczalny w
wodzie rozpusci sie catkowicie w wodzie, nadajac
atrakcyjniejsze wykonczenie haftu.

Rozciaganie tkaniny na tamborku

B Typy tamborkéw
Typy i numery tamborkéw znajdujacych sie w zestawie
réznia sie w zaleznosci od modelu maszyny.

Duze

Obszar haftowania 18 cm x 13 cm (7 cali x 5 cali)
Uzywaj do haftowania wzoréw o rozmiarze od 10 cm x
10 cm (4 cale x 4 cale) do 18 cm x 13 cm (7 cali x 5 cali).

Sredni (sprzedawany oddzielnie z niektérymi modelami)
Obszar haftowania 10 cm x 10 cm (4 cale x 4 cale)
Uzywaj do haftowania wzoréw o rozmiarze mniejszym
niz10 cm x 10 cm (4 cale x 4 cale).

Podstawowe operacje B-57
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Przygotowanie tkaniny

Maly (sprzedawany oddzielnie z niektérymi modelami)
Obszar haftowania 2 cm x 6 cm (1 cal x 2-1/2 cala)
Uzywaj do haftowania matych wzoréw, na przyktad
identyfikatoréw.

Ekstra duze (wielopozycyjne)

Mocujac ekstra duzy (wielopozycyjny) tamborek w dowolne;j
z trzech pozycji (D, @ i ®) pokazanych na ilustracji, mozna
haftowac wzory o maksymalnym rozmiarze 13 cm (5 cali) x
30 cm (12 cali) w przypadku podzielenia ich na sekcje do
uzywania w dostepnych pozycjach obreczy przy kazdej
sekcji o rozmiarze maksymalnie 18 cm (7 cali) x 13 cm

(5 cali) w dowolnej sekgji.

Obszar haftowania maszyny wynosi 18 cm x 13 cm

(7 cali x 5 cali).

Uzywaj podczas haftowania taczonych znakéw i wzoréw
oraz duzych wzoréw.

2 o

Gorna pozycja montazu

Srodkowa pozycja montazu

Dolna pozycja montazu

Obszar haftowania (w przypadku montazu w pozycji @)
Obszar haftowania (w przypadku montazu w pozycji @)
Obszar haftowania (w przypadku montazu w pozycji ®)

@O0

B Korzystanie z tamborka odpowiedniego do
rozmiaru wzoru
Wybierz tamborek, ktéry jest troche wiekszy niz rozmiar
wzoru. Dostepne opcje tamborkéw sa wyswietlane na
ekranie.
(@) : Pokazuje, czy mozna uzywac duzego / ekstra
duzego (wielopozycyjnego) tamborka.
(@] : Pokazuje, czy mozna uzywac $redniego tamborka.

(o] : Pokazuje, czy mozna uzywaé matego tamborka.

iO ®
@L@@mm @
010 3
V"‘-"! & 13
o E
'zJ- * # fo11 012
ﬂ:': }?:11 % &

@ Biaty: mozna uzywaé
® Szary: nie mozna uzywac

B Zakladanie tkaniny

S Uwaga
Q ¢ Jesli tkanina zostanie zamocowana w tamborku zbyt
luzno, jako$¢ haftowania wzoru bedzie staba.
Zaktadaj tkanine na poziomej powierzchni. Ostroznie
rozciagnij ja i zacisnij w tamborku. Aby prawidtowo
zatozy¢ tkanine, wykonaj ponizsze czynnosci.

A PRZESTROGA

e W przypadku uzycia zbyt malego tamborka
stopka moze uderzy¢ o tamborek podczas
szycia i spowodowac obrazenia ciata oraz
uszkodzenia maszyny.

Poluzuj srube regulacji tamborka i usui wewnetrzne
oraz zewnetrzne ramki, umieszczajac zewnetrzna
ramke na plaskiej powierzchni.

Oddziel wewnetrzna i zewnetrzna ramke, przesuwajac
wewnetrzng ramke do gory.

@® Ramka wewnetrzna
® Ramka zewnetrzna
® Sruba regulacyjna

Umies¢ tkanine z materiatem stabilizujacym na
wierzchu ramki zewnetrzne;j.

Ut6z tkanine prawa strong skierowang do gory.

@ Prawa strona
Docisnij wewnetrzna ramke do tkaniny od géry.

Wyréwnaj /\ na wewnetrznej ramce i /\ na
zewnetrznej ramce.

Dokre¢ srube regulacyjna recznie tak, aby zamocowa¢
tkanine.
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Przygotowanie tkaniny

Delikatnie wyjmij tkanine z ramki bez odkrecania
Sruby regulacyjnej. Przypomnienie
- ¢ Do wkrecania i wykrecania $ruby regulacyjnej
tamborka mozesz uzywaé dotgczonego
Srubokreta.

i —

B Uzywanie szablonu hafciarskiego
Jesli jest konieczne wykonanie haftu w konkretnym
miejscu, z tamborkiem mozna uzy¢ szablonu

Przypomnienie hafciarskiego.
¢ Ten srodek ostroznosci pomoze zmniejszy¢ Za pomoca pidra zaznacz na tkaninie obszar do
znieksztatcenie wzoru podczas haftowania. haftowania.

Ponownie docisnij wewnetrzna ramke do tkaniny od
gbry, wyréwnujac /\ na wewnetrznej ramce i /\ na ®
zewnetrznej ramce.

VINVMOL4VH JINVNAZDOdZOY

@® Wzor haftu
® Zaznaczenie

e Umies¢ szablon hafciarski na ramce wewnetrznej.

O]
. |
@® Ramka zewnetrzna ‘
® Ramka wewnetrzna
® Tkanina (prawa strona)
@ Materiat stabilizujgcy @)
¢ Docisnij wewnetrzng ramke do ramki zewnetrzne;j. @ Szablon hafciarski

® Ramka wewnetrzna

Dokrec srube regulacyjna, jednoczesnie usuwajac
¢ ¢ res YIna, ) ja ® Linie odniesienia szablonu hafciarskiego

recznie wszelki luz w tkaninie. Celem jest uzyskanie
dzwieku przypominajacego beben, kiedy tkanina jest Wyréwnaj znak na tkaninie z linia odniesienia na
lekko uderzana. szablonie hafciarskim.

Umies¢ ramke wewnetrzna z tkaning na ramce
zewnetrznej, a nastepnie dostosuj potozenie tkaniny,
jesli to konieczne do wyréwnania znakéw na tkaninie z
szablonem hafciarskim.

¢ Szczeg6towe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale strona B-58.

Podstawowe operacje B-59



Przygotowanie tkaniny

6 Zdejmij szablon hafciarski. B Haftowanie wstazek i tasm
Zamocuj taSma dwustronna lub tymczasowym klejem w
aerozolu.
> /
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Haftowanie matych tkanin lub na brzegach

@ Wstazka lub tasma
Podczas haftowania stosuj fizeline stabilizujaca. Po ® Materiat stabilizujacy
haftowaniu ostroznie zdejmij materiat stabilizujacy. Materiat
stabilizujacy zamocuj w sposéb pokazany w ponizszych
przyktadach. Zalecamy stosowanie materiatu stabilizujacego
do haftowania.

B Haftowanie matych tkanin
Za pomoca tymczasowego kleju w aerozolu przymocuj
maty kawatek tkaniny na wiekszym w tamborku.
Jesli nie chcesz stosowac kleju, tkanine mozna
przyfastrygowac.

N
~

~ O

@ Tkanina
® Materiat stabilizujacy

B Haftowanie brzegéw i narozy
Za pomoca tymczasowego kleju w aerozolu przymocuj
maty kawatek tkaniny na wiekszym w tamborku.
Jesli nie chcesz stosowac kleju, tkanine mozna
przyfastrygowac.

S

7/

4

@ Tkanina
® Materiat stabilizujacy
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Mocowanie tamborka

Mocowanie tamborka

S Uwaga
¢ Przed zamocowaniem tamborka nawin zalecang
ni¢ dolng na szpulke i zat6z szpulke dolna.

o Podnies stopke za pomoca dzwigni podnoszenia stopki.

Przytrzymujac lekko dzwignie na uchwycie ramki po
lewej stronie, wyréwnaj dwa trzpienie na uchwycie
tamborka z uchwytami montazowymi na ramce, a
nastepnie doci$nij ramke do uchwytu tamborka az do
uslyszenia klikniecia.

Odchyl dzwignie lekko w lewo.

@® Dzwignia

Docisnij przedni uchwyt montazowy do trzpienia, az
znajdzie sie na swoim miejscu.

@ Przedni uchwyt montazowy
® Przedni trzpien

Docisnij tylny uchwyt montazowy do trzpienia.

@ Tylny uchwyt montazowy
® Tylny trzpien

S Uwaga

¢ Nalezy catkowicie wtozy¢ oba trzpienie. Jesli
zostanie wtozony tylko jeden z trzpieni, wzor
moze nie wyjs$¢ prawidtowo.

¢ Nalezy upewnic sie, ze rowek z boku tamborka
dobrze pasuje pod wygiecie w dzwigni.

@® Rowek na tamborku
® Wygiecie w dzwigni
® Ramie

® Tamborek

Rowek (D) dobrze pasuje pod wygiecie w dZwigni
(@)

Rowek (D) nie pasuje dobrze pod wygiecie w dZwigni
@)

@® Rowek na tamborku
® Wygiecie w dzwigni
® Ramie

® Tamborek

A PRZESTROGA

¢ Umies¢ prawidlowo tamborek w uchwycie
tamborka. W przeciwnym razie stopka moze
uderzy¢ w tamborek, powodujac obrazenia
ciala.

Podstawowe operacje B-61
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Mocowanie tamborka

B Zdejmowanie tamborka

o Podnies stopke za pomoca dzwigni podnoszenia stopki.

Przesuwajac dzwignie uchwytu tamborka w lewo,
lekko podnies tyl, a nastepnie przéd tamborka, aby
zdjac go z trzpieni i zdemontowac.

Odchyl dzwignie lekko w lewo.

@ Dzwignia

Zdejmij tylny uchwyt montazowy z trzpienia.

@ Tylny uchwyt montazowy
® Tylny trzpien

Zdejmij przedni uchwyt montazowy z trzpienia.

@ Przedni uchwyt montazowy
® Przedni trzpien

A PRZESTROGA

¢ Nie nalezy uderza¢ igly palcem ani
tamborkiem. Moze to spowodowa¢ obrazenia
ciala lub ztamanie igly.
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Wybdr wzoréw haftu

Wybo6r wzorow haftu

Informacje o prawach autorskich

Wzory zapisane w pamieci sg przeznaczone wytacznie do
uzytku prywatnego. Wszelkie publiczne lub komercyjne
wykorzystanie wzoréw stanowi naruszenie praw autorskich i
jest surowo zabronione.

°
S
~
-
v

Rodzaje wzoréw haftu

VINVMOL4VH JINVNAZDOdZOY

W pamieci maszyny jest przechowywanych wiele wzoréw
haftu liter i haftu dekoracyjnego (petne informacje na temat
wzoréw zapisanych w pamieci znajduja sie w temacie
,Przewodnik projektowania haftéw”). Mozna réwniez
korzysta¢ ze wzoréw zapisanych w pamieci USB
(sprzedawana oddzielnie).

.

AL

i
S
o—rAB

Lo ipmerites:, |25

| |

® ® @
Wzory haftu

wZastrzezone” wzory firmy Brother

Florystyczne wzory liter alfabetu

Wzory liter

Wzory obramowan

Nacisnij ten przycisk, aby ustawi¢ modut haftujacy w
pozycji przechowywania

Wzory przechowywane w pamieci maszyny

Wozory zapisane w pamieci USB

@0 OO

Wyb6r wzoru haftu

Mozesz wybraé prosty wzér wbudowany w maszynie i
wyhaftowac go na prébe.

o Nacisnij przycisk | &% na ekranie wyboru typu wzoru.

* Po zakonczeniu inicjowania maszyny i przesunieciu
ramienia do pozycji poczatkowej zostanie

wyswietlony ekran wyboru typu wzoru. Jesli zostanie

wyswietlony inny ekran, nacisnij przycisk | @ |, aby
wyswietli¢ ponizszy ekran.

& | M
AB|AA

Eﬂ!_lh Zawsze naci$nij podczas
wyjmowania modutu haftu.

e Nacisnij przycisk <€ lub [, aby wyswietli¢
odpowiedni wzér na ekranie. W tej procedurze
nacisnij cztery razy przycisk »

)

@l :
001

003 004

win | B [

@

O/ ub (4[>
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e Nacisnij przycisk § , a nastepnie przycisk [589.

& B I @

e B
0 o)
IDodaiIWyhérI [j

— Zostanie wyswietlony ekran ustawien haftowania.

e Nacisnij przycisk [[Ed.

¢ PotwierdZ umiejscowienie szytego wzoru zgodnie z
informacjami z tematu ,Potwierdzanie
umiejscowienia wzoru” na stronie B-64.

2+ 0.0
o+ oom 1)

@l :
f PN
|| gilella

— Zostanie wyswietlony ekran haftowania.

Podstawowe operacje B-63




Potwierdzanie umiejscowienia wzoru

Potwierdzanie umiejscowienia wzoru

Wz6r jest na ogét umiejscowiony na Srodku tamborka.
Jesli chcesz zmieni¢ umiejscowienie wzoru na odziezy,
mozesz wyswietli¢ podglad uktadu przed rozpoczeciem
haftowania.

Sprawdzanie umiejscowienia wzoru

Tamborek przesunie sie i pokaze umiejscowienie wzoru.
Obserwuj uwaznie tamborek, aby upewni¢ sie, ze wzér
zostanie wyhaftowany w prawidtowym miejscu.

o Nacisnij przycisk na ekranie ustawien haftowania.

« &
N\

k. IEI
L W

o 1)

e Na panelu TET nacis$nij przycisk odpowiadajacy
Lll—Jid

pozycji, ktora chcesz sprawdzic.

® 31 3omiGH

0]
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]
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@ Wybrana pozycja
— Ramie przesunie sie w wybrane miejsce na wzorze.

- Przypomnlenle
e Aby wyswietli¢ caty obszar haftowania, nacisnij
przyC|sk - Tamborek przesunie sie i pokaze
obszar haftowania.

e Nacisnij przycisk | o« .

Podglad wybranego wzoru

o Nacisnij przycisk @ .

'S 3:8: ®

& PRSI
i |l

— Zostanie wyswietlony rzeczywisty obraz
haftowanego wzoru.

Nacisnij przycisk 1 , aby wybra¢ tamborek
uzywany w podgladzie.

¢ Nie mozna wybra¢ tamborkéw wyswietlanych w
kolorze jasnoszarym.

e Naciénij przycisk §@, aby powiekszy¢ obraz
wzoru.

¢ Wzdr zostanie wyhaftowany tak samo, jak wyglada
na ponizszym obrazie.

B Rozmiary tamborkéw wyswietlane na ekranie

Wyswietlacz

Typ tamborka i obszar haftowania

gl Duzy tamborek ' '
18 cm x 13 cm (7 cali x 5 cali)

Sredni tamborek (sprzedawany oddzielnie z
niektérymi modelami)
10 cm x 10 cm (4 cale x 4 cale)

Maty tamborek (sprzedawany oddzielnie z niektorymi
modelami)

2cm x 6 cm (1 cal x 2-1/2 cala)

A PRZESTROGA

¢ Upewnij si¢, ze podczas przesuwania
tamborka igla jest podniesiona. Jesli igla
bedzie opuszczona, moze sie ztamac i
spowodowac obrazenia ciala.

Nacisnij przycisk | o« |,
ekranu.

aby wrdci¢ do pierwotnego
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Haftowanie

Haftowanie

Po zakoriczeniu etapu przygotowarn mozesz rozpoczac
haftowanie. W tym rozdziale opisano poszczegdlne etapy
haftowania i naszywania aplikacji.

Haftowanie wzoru

W trakcie haftowania wzoréw kazda zmiana koloru wigze sie
ze zmianag nici.

Przygotuj nici do haftowania w kolorze wyswietlonym
na ekranie.

T 0 0 min 1]
@ &J J 528 —6mn 13
399 min|
O Embroicery 3
534
B3 ey 3 0

+’¢ 810 pred
i Embroidery 1 >g
399
O Embroidery 2 U =/+

@® Numerowanie koloréw haftu

e Istnieje mozliwo$¢ zmiany numeréw przypisanych
do wyswietlanych koloréw nici. Naci$nij przycisk
i zmien ustawienia na ekranie ustawien.
Szczegbtowe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Zmiana wy$wietlanego koloru nici” na
stronie B-66.

e Ustaw ni¢ haftowania i nawlecz ja na igte.
L]

Szczego6towe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziatach ,Nawlekanie gérnej nici” na stronie B-22
i ,Nawlekanie nici na igte” na stronie B-24.

v+ Uwaga

e Przed uzyciem nawlekacza sprawdz, czy stopka
zostata opuszczona.

~,

Przeldz ni¢ przez otwor w stopce do haftu i
przytrzymaj ja delikatnie lewa reka.

Nie napinaj mocno nici.

A PRZESTROGA

¢ Jesli ni¢ zostata naciagnieta za mocno, moze
to spowodowa¢ ztamanie lub wygiecie igly.

e W trakcie szycia staraj sie nie uderza¢ rekoma
ani innymi obiektami w ramie. Moze to by¢
przyczyna nieréwnego wyhaftowania wzoru.

Opusc¢ stopke, a nastepnie nacisnij przycisk ,Start/
Stop”, aby rozpocza¢ haftowanie.

Po 5-6 sciegach ponownie nacisnij przycisk ,Start/
Stop”, aby zatrzyma¢ maszyne.

Przytnij nadmiar nici na koncu szwu. Jesli koniec szwu
znajduje sie pod stopka, unies stopke i przytnij nadmiar
nici.

* Pozostawienie luznej nici na poczatku haftowania
moze spowodowac jej zaszycie w trakcie haftowania
wzoru, co znacznie utrudni jej obciecie po
wyhaftowaniu wzoru. Przytnij ni¢ na poczatku.

Nacisnij przycisk ,Start/Stop”, aby rozpoczac
haftowanie.

— Szycie Sciegu zatrzyma sie automatycznie ze
Sciegiem wzmacniajacym po wyhaftowaniu jednego
koloru. Jezeli ustawiona jest opcja automatycznego
przycinania, ni¢ zostanie obcieta.

Wyjmij ni¢ pierwszego koloru z maszyny. Nawlecz w
maszynie ni¢ kolejnego koloru.

Podstawowe operacje B-65
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Haftowanie

Powtdrz te same czynnosci, aby wyhaftowa¢ pozostate
kolory.

| ||__2078 _ Fmin —_ 2
@ @J U 8625 16m.nZ

min

534
i Embroidery 3 t\
810

g Embroidery 1

43. 399 300l
E Embroidery 2 >g
2| Y

— Gdy haftowanie niciag w ostatnim z wybranych
koloréw zostanie zakoriczone, na ekranie zostanie
wyswietlony komunikat informujacy o zakonczeniu

070
i Embroidery

haftowania. Nacisnij przycisk | o« |. Zostanie
wyswietlony zostanie ekran startowy.

9 Przytnij nadmiar nici danego koloru.

Zmiana wyswietlanego koloru nici

Mozna wyswietli¢ nazwe koloréw nici oraz numery nici
haftu.

Przypomnienie

e Kolory na ekranie moga sig nieznacznie réznic¢ od
rzeczywistych koloréw szpulki.

o Nacisnij przycisk .

e Wyswietl kolory nici przyciskami ‘ i ’ na panelu

sterowania.

m|a

v

#123 EJ @
Embroidery @ @
| E@j w:fl‘(: Predkosé @}mﬂjlﬂ‘

[ o m

Wybierz nazwe koloréw nici lub numery nici haftu

mas #123 JU &
O#23 Embroidery U U ‘ D
| E{.‘j w:fl:s Predkosc %ﬂ t} [i”
= e [a

Nazwa koloru nici

@ @ Y—gezs 8625 16m:n Z*

min

O JASNOSZARY 3

ZIELONY
W Gpaowy 3

I JASNY BZOWY 1

v

[0 JASNOSZARY 2 =+

E

Numer nici

@ &J Y —gezs 8625 182:: Ei

399
E Embroidery 3

534
% i Embroidery 3

+’. 810 2002C
g Embroidery 1 >§
2 |

Gdy jest wyswietlany numer nici ,#123”, wybierz

399
| Embroidery

jedna z szesciu pokazanych ponizej marek nici

#23
ABC #123

<«
23 Embroidery z}
<«

=r Maks. Predkoéé
E=ifers 650

|m mm

Embroidery (ni¢ poliestrowa)

399

I Embroidery
534

W croroigery
810

H Embroidary

399
I Embroidery

Country (ni¢ bawetniana)*

708
H Country
483
H Gounry
133
H Country

708
H Country

Madeira Poly (ni¢ poliestrowa)

1860

= Madeirs Poly
1878

' Madeira Poly
1911

N psdsica Poly
1860

H Madeira Poly

Madeira Rayon 1065

o Madeirs Rayon
1298

l Madeira Rayon
1031

H Madaira Rayon

1085
LI Madeirs Reven

Sulky 1218

O siiky
1503
B Sy
121
B suiky

1218
O sty

Robison-Anton (ni¢ poliestrowa) oo

R-A Poly
LA
B %%y

9126
SE ky

* W niektorych krajach i obszarach sa sprzedawane nici
bawetniano-poliestrowe.

6 Nacisnij przycisk | o« .
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W niniejszym rozdziale umieszczono wazne informacje dotyczace obstugi tej maszyny. Znajduja sie tutaj
wskazéwki rozwiazywania probleméw oraz sposoby utrzymywania maszyny w najlepszej kondycji
robocze;j.

W tym rozdziale numery stron rozpoczynaja sie od litery ,A”.
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Utrzymanie i konserwacja

conirial ] KONSERWACIA 1
ROZWIAZYWANIE
PROBLEMOW

Utrzymanie i konserwacja

Zasady dotyczace smarowania

Aby zapobiec uszkodzeniu maszyny, nalezy ja smarowac.

Niniejsza maszyne fabrycznie nasmarowano niezbedna
iloscia oleju, aby zapewni¢ jej prawidtowe dziatanie i
wyeliminowac koniecznos$¢ okresowego smarowania.

W razie wystapienia probleméw, na przyktad trudnosci w
obracaniu pokretta lub nietypowego hatasu, nalezy natychmiast
przerwac uzytkowanie maszyny i skontaktowac sie z
autoryzowanym sprzedawca produktéw firmy Brother lub
najblizszym autoryzowanym punktem serwisowym firmy Brother.

Zalecenia dotyczace przechowywania maszyny

Nie przechowywa¢ maszyny w zadnej z wymienionych nizej
lokalizacji. W przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia maszyny,
na przyktad pojawienia sie rdzy w wyniku kondensacji wilgoci.

* Miejsce narazone na ekstremalnie wysokie temperatury
¢ Miejsce narazone na ekstremalnie niskie temperatury
¢ Miejsce narazone na ekstremalne zmiany temperatury
¢ Miejsce narazone na duza wilgo¢ lub pare

* Poblize ptomienia, grzejnika lub klimatyzatora

¢ Miejsce na zewnatrz budynku lub narazone na
bezposrednie nastonecznienie

¢ Miejsce narazone na ekstremalnie duze ilosci pytu i smaru

S Uwaga
Q e Aby wydtuzy¢ czas eksploatacji niniejszej
maszyny, nalezy ja okresowo wtaczac i uzywac jej.
Przechowywanie maszyny przez dtuzszy czas bez
uzywania moze zmniejszy¢ jej efektywnosc.

Czyszczenie ekranu LCD

Jesli ekran jest zabrudzony, przetrzyj go ostroznie miekka i sucha
szmatka. Nie uzywaj detergentéw ani rozpuszczalnikéw organicznych.

S Uwaga
Q ¢ Nie przecieraj ekranu LCD wilgotng szmatka.

Przypomnienie

¢ Co pewien czas na ekranie LCD moze skrapla¢
sie wilgo¢ oraz moze on byé zaparowany. Nie jest
to jednak usterka. Po chwili zaparowanie zniknie.

Czyszczenie powierzchni maszyny

Jesli powierzchnia maszyny jest zabrudzona, nasacz lekko
fragment materiatu neutralnym detergentem, mocno wycisnij
i przetrzyj powierzchnie maszyny. Po przetarciu powierzchni
wilgotnym fragmentem materiatu przetrzyj ja ponownie
suchym materiatem.

A PRZESTROGA

¢ Przed przystapieniem do czyszczenia maszyny
wyjmij wtyczke przewodu zasilania z
gniazdka, gdyz w przeciwnym razie moze
dojs¢ do obrazen lub porazenia pradem
elektrycznym.

Czyszczenie chwytacza

Skrawki materiatu i kurz osadzajace sie w bebenku powoduja
obnizenie wydajnosci szycia, dlatego nalezy przeprowadzac
jego regularne czyszczenie.

o Nacisnij przycisk (przycisk pozyciji igly), aby
podnies¢ igle.

e Wylacz maszyne.

Wyjmij przewéd z gniazdka zasilania znajdujacego sie
po prawej stronie maszyny.

A PRZESTROGA

* Przed przystapieniem do czyszczenia maszyny
wyjmij wtyczke przewodu zasilania z
gniazdka, gdyz w przeciwnym razie moze
dojs¢ do obrazen lub porazenia pradem
elektrycznym.

Unies stopke, aby wyja¢ igle, stopke i jej uchwyt.

¢ Aby uzyskac szczegbtowe informacje, patrz
,Wymiana igty” i ,Wymiana stopki” w rozdziale
,Podstawowe operacje”.

Zdemontuj przystawke ptaska lub modut haftujacy,
jesli sa zamontowane.

e Zdemontuj pokrywe plytki sciegowe;j.

>
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Utrzymanie i konserwacja

W Jesli w pokrywie plytki Sciegowej jest Sruba Wiz bebenek w taki sposob, aby symbol A na
1 Wykrec srube pokrywy ptytki Sciegowej Srubokretem w bebenku byt zréwnany z symbolem ® na maszynie.
ksztatcie dysku.

/
—Le==_

2 Chwy¢ pokrywe ptytki Sciegowej z obu stron i przesun
ja ku sobie.

>

@ Pokrywa ptytki Sciegowej

B Jesli w pokrywie plytki Sciegowej nie ma Sruby
1 Chwy¢ pokrywe ptytki Sciegowej z obu stron i przesun

MOWITA0Ud AINVMAZYIMZOY | VIDVMIISNOM

ja ku sobie.
@ Symbol A
- . ® Symbol @ N
@ Pokrywa ptytki $ciegowej ® Bebenek
Wyjmij bebenek. ¢ Przed zamontowaniem bebenka upewnij sie, ze

Chwy¢ bebenek i wyciagnij go na zewnatrz. wskazane punkty s wyréwnane.

Zal6z zaczepy pokrywy plytki Sciegowej na plytce
$ciegowej i nasun pokrywe z powrotem.

@ Bebenek

Szczotka do czyszczenia lub odkurzaczem usun
skrawki materiatu i kurz z chwytacza, czujnika nici @ Pokrywa ptytki $ciegowej

| A PRZESTROGA

¢ Nigdy nie korzystaj z bebenka, ktory jest
porysowany. W przeciwnym razie moze dojs¢
do splatania gornej nici, pekniecia igly lub
obnizenia wydajnosci szycia. W celu nabycia
nowego bebenka skontaktuj sie z najblizszym
autoryzowanym punktem serwisowym firmy
Brother.

e Sprawdz, czy bebenek zostat prawidlowo
zalozony, w przeciwnym razie moze dojs¢ do
zlamania igly.

@ Szczotka do czyszczenia
® Chwytacz
® Czujnik nici dolnej

® Bebenka nie nalezy oliwic.

Aneks A-3



Utrzymanie i konserwacja

Informacje o komunikacie konserwaciji

Zaleca sie przeprowadzenie
konserwacji zapobiegawezej.

o)

Gdy zostanie wyswietlony ten komunikat, zaleca sie zabranie
maszyny do autoryzowanego sprzedawcy produktéw firmy
Brother lub najblizszego autoryzowanego punktu
serwisowego firmy Brother w celu przeprowadzenia
okresowej konserwacji. Mimo ze ten komunikat zniknie i
maszyna bedzie nadal dziata¢ po naci$nieciu przycisku | o« |,
komunikat zostanie wySwietlony jeszcze kilka razy, az do
przeprowadzenia odpowiedniej konserwacji.

Gdy zobaczysz ten komunikat, zaplanuj przeprowadzenie
konserwacji maszyny. Dzieki temu zagwarantujesz
nieprzerwane przyszte uzytkowanie maszyny.

Panel dotykowy nie dziata

Jesli ekran nie odpowiada prawidtowo po dotknieciu
przycisku (maszyna nie wykonuje zadanej operacji lub
wykonuje inng operacje), wykonaj ponizsze czynnosci, aby
wprowadzi¢ odpowiednie regulacje.

Trzymajac palec na ekranie, przelacz wlacznik
zasilania w pozycje OFF, a nastepnie z powrotem w
pozycje ON.

— Zostanie wyswietlony ekran regulacji panelu
dotykowego.

Lekko dotknij srodka kazdego symbolu + w kolejnosci
od 1 do 5.

S Uwaga

Q e Jesli po wykonaniu czynnosci na ekranie
regulacji ekran nadal nie odpowiada albo nie
mozesz przeprowadzi¢ regulacji, skontaktuj sie z
autoryzowanym sprzedawca produktow firmy
Brother.

v Uwaga
¢ Nie naciskaj ekranu zbyt mocno. W przeciwnym
razie moze doj$¢ do uszkodzen.

; 1 AD Value X Q +4
AD Value Y
+5
+2 +3

Przelacz glowny wylacznik zasilania w pozycje OFF, a
nastepnie z powrotem w pozycje ON.

Sygnal dzwiekowy operacji

Po kazdym nacisnieciu przycisku ustyszysz sygnat
dzwiekowy. W przypadku nieprawidtowej obstugi ustyszysz
dwa lub cztery sygnaty.

B Po nacisnieciu przycisku (prawidtowa obstuga)
ustyszysz jeden sygnat.

B W przypadku nieprawidlowej obstugi
ustyszysz dwa lub cztery sygnaty.

B Jezeli maszyna zostanie zablokowana, np. z
powodu splatania nici,
rozlegnie sie sygnat dzwiekowy trwajacy cztery sekundy,
po czym nastepuje automatyczne zatrzymanie maszyny.
Sprawdz przyczyne btedu i usun ja przed dalszym
szyciem.

B Wylaczanie sygnatu dzwiekowego

o Nacisnij przycisk , aby wyswietli¢ ekran ustawien.

e Wyswietl strone 6.

e Ustaw opcje ,,Brzeczyk” na ,,OFF”.

[yt i \_UH_U\ L
2Ara [ DA 8
(( Brzeczyk u @’E

B8 Ekran startowy

6 Polski

(Polish)
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Rozwiazywanie probleméw

Rozwiazywanie probleméw

Jezeli maszyna przestanie dziata¢ prawidtowo, przed B Przyczyna

oddaniem JE] do serwisu sprawdz’ mozliwe przyczyny, Nieprawidlowe nawinigecie nici dolnei

wymienione ponize;j. Jesli ni¢ dolna jest nieprawidtowo nawinieta, co oznacza

Wiekszos$¢ probleméw mozna rozwigzac samodzielnie. jej nieodpowiednie naprezenie, w momencie

Jesli potrzebujesz dodatkowej pomocy, w witrynie Brother pociagniecia gérnej nici nastepuje pociagniecie nici

Solutions Center znajduja sie najnowsze czesto zadawane dolnej przez tkanine. Z tego wzgledu ni¢ jest widoczna na

pytania (FAQ) oraz wskazéwki rozwigzywania probleméw. wierzchniej stronie tkaniny.

Odwiedz strone ,, http://support.brother.com/ ”.

Jesli problem nie ustepuje, skontaktuj sie z B Rozwiazanie / Kwestie do sprawdzenia

autoryzowanym sprzedawca produktéw firmy Brother lub Nawin prawidtowo dolng nié.

rE;z:(])kt)Plllezrs.zym autoryzowanym punktem serwisowym firmy Naciks'nij przycisk i podnies dZwignie podnoszenia
stopki.

o . o Wyjmij bebenek Iki dolnej.
Najczesciej wystepujace problemy i ich e yimi bebenel ze szpalia €O

rozwiazania L . i
Umies¢ szpulke dolna w bebenku w taki sposéb, aby
Ponizej znajduja sie szczegdtowe informacje o przyczynach i ni¢ rozwijata si¢ w prawidtowa strone.
rozwigzaniach najczestszych probleméw. Zapoznaj sie z * Prawa reka przytrzymaj szpulke dolng, tak aby ni¢
nimi zanim zdecydujesz sie na kontakt z nami. rozwijata sie w lewo, a lewa reka przytrzymaj

koncowke nici.
Nastepnie prawa reka umies¢ szpulke dolng w

Go i€ jest 70 t A-5

rna nic jest naprezona strona bebenku.
Splatana ni¢ na spodniej stronie tkaniny strona A-6
Nieprawidlowe naprezenie nici strona A-7

Tkanina jest pochwycona w maszynie i nie

MOWITA0Ud AINVMAZYIMZOY | VIDVMIISNOM

o o 2 strona A-8
moze sie przesuwac
Jesli ni¢ zaplacze sie pod nawijaczem strona A-11 .
szpulki dolnej
Gérna nié iest naprezona Jesli szpulka dolna zostanie wtozona z nicia, ktéra
J pre rozwija sie w nieprawidtowym kierunku, szycie bedzie
realizowane z nieprawidtowym naprezeniem nici.
B Objaw Przytrzymujac szpulke dolna na miejscu palcem,
e Goérna ni¢ wyglada jak jedna ciagta linia. ;/)r.zewlec.z ni¢ przez szczeline w pokrywie plytki
$ciegowej.

¢ Dolna ni¢ jest widoczna od gérnej strony tkaniny.
(Patrz ponizsza ilustracja). ¢ Prawa reka docidnij szpulke dolna w dét, a lewa reka

. - . - . . przetéz koniec nici wokét zaczepu.

e Goérna ni¢ naprezyta sie i wyciaga sie po
pociagnieciu.

e Gdrna ni¢ naprezyta sie i powoduje marszczenie
tkaniny.

e Gdrna ni¢ jest mocno naprezona, przez co efekty
szycia nie zmieniaja sie nawet po regulacji
naprezenia.

@ Zaczep
©@ Docisnij szpulke dolng prawa reka.

Spodnia strona tkaniny

Ni¢ dolna wystaje z wierzchniej strony tkaniny
Gorna ni¢

Wierzchnia strona tkaniny

Ni¢ dolna

CACKOACKS)

Aneks A-5



Rozwiazywanie problemoéw

Pociagnij ni¢, aby przewlec ja przez szczeling w pokrywie
ptytki éciegowej, a nastepnie obetnij przecinakiem.

/

® Szczelina

® Przecinak

Szycie przy prawidtowo naprezonej nici jest mozliwe dopiero
po odpowiednim ustawieniu szpulki dolnej w bebenku.

Nacisnij przycisk [ ,©|, aby odblokowa¢ wszystkie
przyciski.

Splatana ni¢ na spodniej stronie tkaniny

B Objaw

¢ Ni¢ placze sie na spodniej stronie tkaniny.

® Po rozpoczeciu szycia stychac grzechoczacy dzwiek
i nie mozna kontynuowac pracy.

¢ Pod tkaning widoczna jest splatana ni¢ w bebenku.

B Przyczyna
Gorna nic jest nieprawidlowo nawleczona
Jesli gérna nic jest nieprawidtowo nawleczona i
przechodzi przez tkanine, nie moze zosta¢ mocno
pociagnieta i placze sie w bebenku, wywotujac
grzechoczacy dzwiek.

B Rozwiazanie / Kwestie do sprawdzenia
Usun splatana ni¢ i popraw nawleczenie gérnej nici.

Usun splatana nic. Jesli usuniecie nie jest mozliwe,
obetnij ni¢ nozyczkami.

¢ Szczegbtowe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Czyszczenie chwytacza” na stronie A-2.

e Usun gérna ni¢ z maszyny.

o Jesli szpulka dolna zostata wyjeta z bebenka,
informacje o jej prawidtowym montazu znajdujg sie
w temacie ,Zaktadanie szpulki dolnej” w rozdziale
,Podstawowe operacje” oraz w temacie
,Rozwiazanie / Kwestie do sprawdzenia” w
rozdziale ,Gérna ni¢ jest naprezona” na stronie A-5.

Aby prawidlowo nawlec gérna ni¢, wykonaj ponizsze
czynnosci. Podnies stopke za pomoca dZwigni
podnoszenia stopki.

@® Dzwignia podnoszenia stopki
— Przestona gérnej nici otworzy sie, umozliwiajac nawleczenie.

e Nici nie mozna prawidtowo nawlec bez
podniesienia stopki.

e Raz lub dwa razy nacisnij przycisk (przycisk
pozycji igly), aby podnies¢ igte.

— Igta zostata prawidtowo podniesiona, jezeli
oznaczenie na pokretle znajduje sie u géry, jak na
ponizszym rysunku. Sprawdz, czy oznaczenie na
pokretle znajduje sie u gory. Jesli nie, naciskaj
przycisk (przycisk pozyciji igty) do momentu, az
oznaczenie znajdzie sie u gory.

o

@ Oznaczenie na pokretle

Przytrzymujac ni¢ lekko prawa reka, pociagnij ni¢ lewa reka
i przeléz ja przez pokrywe prowadnika nici do przodu.

v

@ Pokrywa prowadnika nici

A-6



Rozwiazywanie probleméw

Przytrzymujac ni¢ lekko prawa dlonia, przetéz ni¢ pod
plytka prowadnika nici, a nastepnie pociagnij ja do
gory.

q

@ Ptytka prowadnika nici

Przeldz ni¢ przez prowadnik nici w sposob pokazany
ponizej.

@ Przestona

e Nacisnij przycisk [ ,6|.

Przel6z ni¢ przez prowadnik nici igielnicy.

Ni¢ mozna tatwo przetozy¢ przez prowadnik nici
igielnicy, przytrzymujac ja lewa reka i przektadajac
prawa, jak wida¢ na rysunku.

Upewnij sig, ze ni¢ jest przetozona po lewej stronie
zaczepu prowadnika nici igielnicy.

@ Prowadnik nici igielnicy
® Zaczep

Nastepnie uzyj nawlekacza igly do nawleczenia igty.
Kontynuuj, wykonujac procedure opisana w temacie
»Nawlekanie nici na igle” w rozdziale ,Podstawowe
operacje”.

Nieprawidtowe naprezenie nici

B Objawy
¢ Objaw 1: ni¢ dolna wystaje z wierzchu tkaniny.

(Patrz ponizsza ilustracja).

e Objaw 2: ni¢ gérna wyglada jak prosta linia z
wierzchu tkaniny.

¢ Objaw 3: ni¢ gérna wystaje ze spodu tkaniny. (Patrz

ponizsza ilustracja).

¢ Objaw 4: ni¢ dolna wyglada jak prosta linia na
spodzie tkaniny.

e Objaw 5: écieg na spodzie tkaniny jest luzny.

O Objaw 1
O Objaw 3
@ Spodnia strona tkaniny
® Ni¢ dolna wystaje z wierzchniej strony tkaniny
® Goérnani¢
® Wierzchnia strona tkaniny
® Ni¢ dolna
® Gorna ni¢ wystaje ze spodniej strony tkaniny

B Przyczyna / Rozwiazanie / Kwestie do
sprawdzenia

O Przyczyna 1
Ni¢ jest nieprawidlowo nawleczona w maszynie.
<W przypadku opisanych wyzej objawow 1 i 2>
Dolna ni¢ nie zostata prawidtowo nawinieta.
Aby prawidtowo nawlec ni¢, przywré¢ standardowe
naprezenie gornej nici, a nastepnie przeczytaj temat
,Gorna nic¢ jest naprezona” na stronie A-5.

<W przypadku opisanych wyzej objawéw 3 i 5>
Gérna ni¢ nie zostata prawidtowo nawinieta.

Aby prawidtowo nawlec gérna ni¢, przywré¢
standardowe naprezenie gérnej nici, a nastepnie
przeczytaj temat ,Splatana ni¢ na spodniej stronie
tkaniny” na stronie A-6.

Aneks
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Rozwiazywanie problemoéw

O Przyczyna 2
Uzywana igla i ni¢ sa nieprawidlowe wzgledem
stosowanej tkaniny.
Igta maszyny, ktérej nalezy uzywacd, zalezy od typu szytej
tkaniny oraz grubosci nici.
Jesli uzywane igta i ni¢ sa nieprawidtowe wzgledem
stosowanej tkaniny, naprezenie nici bedzie
nieodpowiednie i bedzie skutkowa¢ marszczeniem
tkaniny lub pomijaniem $ciegéw.

e Aby sprawdzi¢, jakie igty i nici s3 odpowiednie do
stosowanej tkaniny, przeczytaj temat , Kombinacje
tkaniny/nici/igty” w rozdziale ,Podstawowe
operacje”.

O Przyczyna 3

Ustawiono nieprawidlowe naprezenie nici gérnej.

Ustawienie naprezenia gérnej nici jest nieodpowiednie.

Informacje o prawidlowym naprezeniu nici znajduja sie w

temacie ,Ustawianie naprezenia nici” w rozdziale

,Podstawowe operacje”.

Prawidtowe naprezenie nici zalezy od typu tkaniny oraz

typu uzywanej nici.

*  Naprezenie nici najlepiej przetestowac na

niepotrzebnym skrawku tkaniny identycznej z
tkanina, ktéra ma by¢ uzywana do szycia.

S Uwaga
e Jesli gérna ni¢ i dolna ni¢ sa nieprawidtowe,
odpowiednie wyregulowanie naprezenia nie jest
mozliwe. Najpierw sprawdz gorng ni¢ i dolng ni¢,
a nastepnie wyreguluj naprezenie.

e Jesli dolna ni¢ wystaje z wierzchu tkaniny
Nacisnij przycisk |=| na ekranie recznej regulacji,
aby zmniejszy¢ naprezenie gérnej nici.

~ =S
- =-Ed @
== @ =+

N il 5 i

e Jesli gérna ni¢ wystaje ze spodu tkaniny
Nacisnij przycisk |+| na ekranie recznej regulacji,
aby zwiekszy¢ naprezenie gérnej nici.

S

Q
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Tkanina jest pochwycona w maszynie i nie
moze si¢ przesuwac

Jesli tkanina jest pochwycona w maszynie i nie moze sie
przesuwad, ni¢ prawdopodobnie splatata sie pod ptytka
Sciegowa. Wykonaj ponizsze czynnosci, aby wyjac tkanine z
maszyny. Jesli operacji nie mozna wykonac¢ zgodnie z ta
procedura, nie prébuj wyciagac tkaniny sita. Skontaktuj sie z
najblizszym autoryzowanym punktem serwisowym firmy
Brother.

B Wyjmowanie tkaniny z maszyny

o Natychmiast zatrzymaj maszyne.

e Wylacz maszyne.

Wyjmij igte.
Jedli igta jest obnizona na tkanine, obré¢ pokretto od

siebie (zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara),
aby podniesc igte, a nastepnie wyjmij igte.

e Patrz temat ,Wymiana iglty” w rozdziale
,Podstawowe operacje”.

e Wymontuj stopke i uchwyt stopki.

® Patrz temat ,Wymiana stopkl i temat ,Zdejmowanie
i zaktadanie uchwytu stopki” w rozdziale
,Podstawowe operacje”.

Unie$ tkanine i odetnij nitki od spodu.

Jesli wyjecie tkaniny jest mozliwe, wyjmij ja. Kontynuuj
ponizsze czynnosci, aby wyczysci¢ chwytacz.

6 Zdemontuj pokrywe plytki sciegowe;j.

@ Pokrywa ptytki Sciegowej

e Patrz ,Czyszczenie chwytacza” na stronie A-2.

0 Obetnij splatana ni¢ i wyjmij szpulke dolna.

A-8



Rozwiazywanie problemow

Wyjmij bebenek. Nieznacznie unies plytke sciegowa, obetnij splatana

Jesli ni¢ pozostaje w bebenku, wyjmij ja. ni¢, a nastepnie wyjmij plytke sciegowa.

Zdejmij tkanine i nici z ptytki Sciegowe;.

>

@ Bebenek Jesli tkaniny nie mozna wyjaé po wykonaniu tych
czynnosci, skontaktuj sie z najblizszym autoryzowanym

Szczotka do czyszczenia lub konicéwka mini punktem serwisowym firmy Brother.

odkurzacza usun skrawki materiatu i kurz z chwytacza

i otaczajacych go obszaréw. Wyjmij wszystkie nici z chwytacza i wokot
transporteréw.

@ Obro¢ pokretto, aby unie$¢ transportery.

Wyréwnaj dwa otwory srub w plytce sciegowej z
dwoma otworami w ptycie montazowej plytki
$ciegowej, a nastepnie zaloz plytke Sciegowa na

maszyne.
® Szczotka do czyszczenia Lekko dokreé srube palcami z prawej strony plytki
® Chwytacz $ciegowej. Nastepnie mocno dokreé Srube z lewej
strony Srubokretem w ksztalcie dysku. Na koniec
Kontynuuj od punktu mocno dokrec¢ Srube z prawej strony.

Jesli wyjecie tkaniny jest mozliwe.

Jesli wyjecie tkaniny nie jest Kontynuuj od punktu
mozliwe. .

'
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v Uwaga

* Nie zaleca sie stosowania sprezonego powietrza. Obrdc¢ pokretto, aby sprawdzi¢, czy transportery
przesuwaja sie swobodnie i nie maja styku z

krawedziami szczelin ptytki Sciegowe;.
Wykre¢ dwie sruby plytki sciegowej dotaczonym

srubokretem w ksztalcie dysku. / ®
|

0)

@ Prawidtowe ustawienie transporterow
® Nieprawidtowe ustawienie transporteréw

|
aa
M

S Uwaga o Uwaga
« Uwazaj, aby wykrecone $ruby nie wpadty do ¢ Uwazaj, aby wykrecone $ruby nie wpadty do
maszyny. maszyny.

Aneks A-9



Rozwiazywanie problemoéw

W16z bebenek w taki sposéb, aby symbol A na
bebenku byt zrownany z symbolem ® na maszynie.

@ Symbol A
® Symbol @
® Bebenek

¢ Przed zamontowaniem bebenka upewnij sie, ze
wskazane punkty sa wyréwnane.

A PRZESTROGA

¢ Nigdy nie korzystaj z bebenka, ktory jest
porysowany. W przeciwnym razie moze dojs¢
do splatania gornej nici, pekniecia igly lub
obnizenia wydajnosci szycia.

e Upewnij sie, ze bebenek zostat prawidtowo
zalozony, gdyz w przeciwnym razie moze
doj$¢ do ztamania igly.

Zamontuj pokrywe plytki sciegowej zgodnie z punktem

w temacie ,Czyszczenie chwytacza” na stronie A-2.

Sprawdz stan igly i zaldz ja.

Jesli stan igly jest zty, na przyktad jest wygieta, zatéz
nowa igte.

e Patrz temat ,Kontrola igly” i temat ,Wymiana igty” w
rozdziale ,Podstawowe operacje”.

A PRZESTROGA

¢ Nigdy nie uzywaj wygietych igiel. Wygiete igly
moga tatwo ulec ztamaniu, co moze grozi¢
odniesieniem obrazen.

S Uwaga
Q ¢ Po wykonaniu tej procedury sprawdz, czy
maszyna dziata prawidtowo, wykonujac ponizsza
procedure w temacie ,Sprawdzanie dziatania
maszyny”.

Przypomnienie

¢ Poniewaz mogto doj$¢ do uszkodzenia igty, gdy
tkanina zostata pochwycona przez maszyne,
zalecamy wymiane igly na nowa.

B Sprawdzanie dzialania maszyny
Jesli wymontowano ptytke Sciegowa, sprawdz dziatanie
maszyny, aby upewnic sie, ze montaz zostat prawidtowo
wykonany.

o Wiacz maszyne.

(o)
|

. ol I
e Wybierz scieg ! .
1

S Uwaga
Q ¢ Nie zaktadaj jeszcze stopki ani nici.

Powoli obré¢ pokretto do siebie (przeciwnie do
kierunku ruchu wskazéwek zegara) i popatrz z kazdej
strony, aby sprawdzi¢, czy igla wchodzi w srodek
otworu w plytce Sciegowej.

Jesli igta styka sie z ptytka Sciegowa, zdemontuj ptytke,
a nastepnie z powrotem ja zamontuj, rozpoczynajac od
punktu ® w temacie ,Wyjmowanie tkaniny z
maszyny” na stronie A-8.

@ Otwoér w ptytce Sciegowej
® Pokretto

=
e Wybierz Scieg g Tym razem wybierz maksymalne

wartosci ustawien dlugosci oraz szerokosci Sciegu.

e Szczegbtowe informacje o zmianie ustawien
znajduja sie w temacie ,Ustawianie szerokosci
Sciegu” i temacie ,Ustawianie dtugosci Sciegu” w
rozdziale ,Podstawowe operacje”.

6 Powoli obré¢ pokretto do siebie (przeciwnie do
kierunku ruchu wskazéwek zegara) i sprawdz, czy
igielnica i transportery dzialaja prawidlowo.
Jesli igta lub transportery stykaja sie z ptytka Sciegowa,
maszyna moze dziata¢ nieprawidtowo. W takim
przypadku skontaktuj sie z najblizszym autoryzowanym
punktem serwisowym firmy Brother.




Rozwiazywanie probleméw

Wylacz maszyne, a nastepnie zat6z szpulke dolna i
stopke.

¢ Patrz temat ,Zaktadanie szpulki dolnej” i temat
,Wymiana stopki” w rozdziale ,Podstawowe
operacje”.

a Prawidlowo nawlecz ni¢ w maszynie.

* Szczego6towe informacje o nawlekaniu nici w
maszynie znajduja sie w temacie ,Nawlekanie
goérnej nici” w rozdziale ,Podstawowe operacje”.

Przypomnienie

e Jesli gérna ni¢ zostanie nawinieta nieprawidtowo,
moze sie plata¢. Upewnij sig, czy ni¢ w maszynie
jest prawidtowo nawinieta.

Przeprowadz prébne szycie z uzyciem tkaniny
bawelniane;j.

S Uwaga
¢ Nieprawidtowe szycie moze wynika¢ z
nieodpowiedniego nawleczenia gérnej nici lub
stosowania cienkich tkanin. Jesli efekty szycia
prébnego sa niezadowalajgce, sprawdz
nawleczenie goérnej nici lub typ stosowanej
tkaniny.

A PRZESTROGA

¢ Nie wyjmuj gniazda nawijacza szpulki dolnej,
nawet jesli zaplacze sie pod nim ni¢. W
przeciwnym razie moze dojs¢ do obrazen
ciala.

¢ Nie wykrecaj sruby na kotku prowadnika
nawijacza szpulki dolnej, gdyz moze to
spowodowac uszkodzenie maszyny.
Wykrecenie sruby nie umozliwia odwiniecia
nici.

@® Sruba kotka prowadnika nawijacza szpulki dolnej

A EEEEEEEEEEE—————
Jesli ni¢ zaplacze sie pod nawijaczem
szpulki dolnej

"~ ——

Jesli nawijanie szpulki dolnej rozpoczyna sie, gdy nic nie

przechodzi prawidfowo pod tarcza naprezacza prowadnika

nawijania szpulki dolnej, ni¢ moze sie zaplata¢ pod
gniazdem nawijacza szpulki dolnej.

W takim przypadku nalezy rozwina¢ ni¢ zgodnie z ponizsza
procedura.

Ay
g\@
@® Ni¢

©@ Gniazdo nawijacza szpulki dolnej

Gdy ni¢ zaplacze sie pod gniazdem nawijacza szpulki
dolnej, nacisnij jeden raz przycisk ,Start/Stop”, aby
zatrzyma¢ nawijanie szpulki.

Gdy jest podtaczony modut sterowania stopka, zdejmij
Z niego stope.

Obetnij ni¢ nozyczkami za prowadnikiem nawijania
szpulki dolnej.

@® Prowadnik nawijania szpulki dolnej

Przesun walek nawijacza szpulki dolnej w lewo, a
nastepnie zdejmij szpulke z watka i przetnij ni¢
prowadzaca do szpulki, aby umozliwi¢ catkowite
zdjecie szpulki z watka.

Aneks A-11
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Rozwiazywanie problemoéw

Lewa reka chwy¢ koniec nici, a prawa reka odwin nié
w sposob przedstawiony na rysunku, zgodnie z
kierunkiem ruchu wskazéwek zegara.

6 Ponownie nawin szpulke dolna.

S Uwaga
e Upewnij sig, ze ni¢ prawidtowo przechodzi pod
tarcza naprezacza prowadnika nawijania szpulki
dolnej.

A-12



Rozwiazywanie problemow

Lista objawow

B Przygotowanie

Prawdopodobna przyczyna Rozwigzanie problemu Informacije
referencyjne
Nie mozna nawlec | lgta jest ustawiona w nieprawidtowej pozycji. Nacisnij przycisk ,,Pozycja igty”, aby podniesc¢ igte. | B-4
nici na igte. ) . ) ) . i
Igta jest zatozona nieprawidtowo. Prawidtowo zat6z igte. B-30
Igta jest obrocona, wygieta albo jej szpic jest stepiony. | Wymien igte. B-30
Gorna ni€ nie jest prawidtowo nawinigta. Sprawdz czynnosci nawijania nici w maszynie i | B-22
ponownie nawin nié.
Haczyk nawlekacza jest wygiety i ni¢ nie Skontaktuj sie z autoryzowanym sprzedawca -
przechodzi przez ucho igty. produktéw firmy Brother lub najblizszym
autoryzowanym punktem serwisowym firmy Brother.
Dzwigni nawlekacza nie mozna przesuna¢ ani Skontaktuj sie z autoryzowanym sprzedawcg -
przywrécié do pierwotnej pozyciji. produktéw firmy Brother lub najblizszym
autoryzowanym punktem serwisowym firmy Brother.
Jest stosowana igta rozmiaru 65/9. Igta jest niezgodna z nawlekaczem. Recznie B-25
przeprowadz ni¢ przez ucho igty.
Nié¢ dolna nie Nic¢ nie jest prawidtowo przeprowadzona przez | Prawidtowo przeprowadz ni¢ przez prowadnik B-16
nawija sie réwno prowadnik nawijania szpulki dolnej. nawijania szpulki dolne;j.
na szpulke dolna. ) . - .
Szpulka dolna wolno sie obraca. Przesun regulator szybkosci szycia w prawo, B-16
aby zwiekszy¢ szybkos¢.
Wyciagnieta ni¢ nie zostata prawidtowo Nawin wyciagnigta ni¢ na szpulke dolng pie¢ lub szes¢ | B-16
nawinieta na szpulke dolna. razy zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara.
Pusta szpulka dolna nie zostata prawidtowo Ustaw pustg szpulke dolng na trzpieniu i powoli | B-16
ustawiona na trzpieniu. obré¢ szpulke, az zatrzasnie sie na miejscu.
Podczas nawijania Nie nawinieto prawidtowo nici szpulki dolnej. Podczas | Po odwinieciu nici ponizej gniazda nawijacza B-16, A-11
szpulki dolnej nié wstepnego nawijania nici na szpulke dolng ni¢ nie szpulki dolnej nawin prawidtowo szpulke dolng.
dolna nawineta si¢ | zostata prawidtowo ustawiona w prowadnicach. Podczas nawijania nici na szpulke dolng
ponizej gniazda maszyny postepuj zgodnie z ilustracjami
nawijacza szpulki znajdujgcymi sie na gorze maszyny.
dolnej.
Nici dolnej nie mozna Igta jest obrécona, wygieta albo jej szpic jest stepiony. | Wymien igte. B-30
pociagnaé w gore. ) ) . ) .
Szpulka dolna jest nieprawidtowo ustawiona. Ponownie ustaw szpulke dolna. B-19
Na ekranie LCD nic | Wiacznik zasilania jest wytgczony. Przetacz gtéwny przetacznik zasilania w pozycje ON. | B-9
sie nie pojawia. S . . - )
Wtyczka przewodu zasilania nie jest wtozona do | Wt6z wtyczke przewodu zasilania do gniazdka | B-9
gniazdka elektrycznego. elektrycznego.
Ekran LCD jest Na ekranie LCD skroplita sie para. Po chwili zaparowanie zniknie. -
zaparowany.
Przyciskiekranowe | Przyciski sa naciskane rekawicami. Naciskaj przyciski ekranowe palcami. B-5
nie reaguja. Przyciski sg naciskane paznokciami. W przypadku korzystania z dostepnego w sprzedazy
Jest uzywane nieelektrostatyczne piéro dotykowe. | piéra dotykowego upewnij sie, Ze jest ono zgodne z
technologia czujnikéw pojemnosciowych.
Przyciski ekranowe | Czuto$¢ przyciskow ekranowych nie jest Wyreguluj czuto$¢ przyciskow ekranowych. B-14
nie reagujg lub ustawiona dla uzytkownika.
czutos$é jest za duza.
Lampka szycia nie | Lampka szycia jest uszkodzona. Skontaktuj sie z autoryzowanym sprzedawcg -
zaswieca sie. produktow firmy Brother lub najblizszym
autoryzowanym punktem serwisowym firmy Brother.
Na ekranie ustawien opcja ,,Oswietlenie” jest Zmien ustawienie na ,,ON”. B-13
ustawiona na ,,OFF”.

Aneks
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Rozwiazywanie problemoéw

Prawdopodobna przyczyna Rozwigzanie problemu Informacije
referencyjne
Modut haftujacy Modut haftujgcy nie jest prawidtowo zatozony. Ponownie zatéz modut haftujgcy. B-53
nie dziata.
Tamborek zatozono przed zainicjowaniem Zdejmij tamborek i prawidtowo przeprowadz B-54

modutu.

procedure inicjowania.

B Podczas szycia

Prawdopodobna przyczyna

Rozwiagzanie problemu

Informacje
referencyjne

Maszyna nie dziata.

Nie nacisnigto przycisku ,Start/Stop”. Nacisnij przycisk ,Start/Stop”. B-35
Watek nawijacza szpulki dolnej jest przesuniety | Przesun watek nawijacza szpulki dolnej w lewo. | B-16

W prawo.

Nie wybrano wzoru. Wybierz wzor. B-35
Stopka nie jest opuszczona. Opus¢ stopke. B-2
Przycisk ,Start/Stop” nacisnieto przy Odtacz modut sterowania stopka lub uzyj go do | B-37
podfaczonym module sterowania stopka. obstugi maszyny.

Nacisnieto przycisk ,Start/Stop”, a maszyna jest | Do obstugi maszyny uzyj modutu sterowania B-12, B-37

skonfigurowana tak, aby szerokos$¢ $ciegu
zygzakowego byta ustawiana regulatorem
szybkosci szycia.

stopka, a nie przycisku ,Start/Stop” albo na
ekranie ustawien ustaw opcje ,Kontrola
szerokosci” na ,,OFF”.

A-14




Rozwiazywanie problemow

Prawdopodobna przyczyna Rozwigzanie problemu Informacije
referencyjne
Igta tamie sie. Igta jest zatozona nieprawidtowo. Prawidtowo zatéz igte. B-30
Sruba mocujaca igty nie jest dokrecona. Dokre¢ srube mocujaca igty. B-30
Igta jest obrécona lub wygieta. Wymien igte. B-30
Stosowana igfa lub ni¢ nie jest odpowiednia do | Sprawdz wykres ,Kombinacje tkaniny/nici/igty”. | B-29
uzywanej tkaniny.
Uzyto nieodpowiedniej stopki. Uzyj zalecanej stopki. B-33
Gorna ni€ jest za mocno napregzona. Wyreguluj naprezenie nici. B-41
Tkanina jest wciagana podczas szycia. Nie ciagnij tkaniny podczas szycia. -
Nasadka szpulki jest nieprawidtowo ustawiona. | Sprawdz metode zamocowania nasadki szpulki | B-16
i ponownie zamocuj nasadke.
Wokot otworu w ptytce Sciegowej sg widoczne | Wymien ptytke Sciegowa lub skontaktu;j sie z A-8
zarysowania. autoryzowanym sprzedawcg produktéw firmy
Brother.
* Po lewej stronie otworu w ptytce $ciegowej
znajduije sie rowek. Nie jest to zarysowanie.
®
/LéJ LI \
@® Rowek
Wokot otworu w stopce sg widoczne Wymien stopke lub skontaktuj sie z B-32
zarysowania. autoryzowanym sprzedawca produktow firmy
Brother.
Na bebenku sg widoczne zarysowania. Wymien bebenek lub skontaktuj sie z A-2
autoryzowanym sprzedawca produktow firmy
Brother.
Igta jest uszkodzona. Wymien igte. B-30
Nie uzyto szpulki dolnej przeznaczonej Nieodpowiednie szpulki dolne nie beda dziata¢ | B-16
specjalnie dla tego typu maszyny. prawidtowo. Uzywaj tylko szpulek dolnych
przeznaczonych specjalnie dla tego typu
maszyny.
Gorna ni€ nie jest prawidtowo nawinigta. Sprawdz czynnosci nawijania nici w maszynie i | B-22
ponownie nawin nié.
Szpulka dolna jest nieprawidtowo ustawiona. Ponownie ustaw szpulke doina. B-19
Stopka jest zamocowana nieprawidfowo. Prawidtowo zamocuj stopke. B-32
Sruba uchwytu stopki jest poluzowana. Mocno dokreé $rube uchwytu stopki. B-33
Igta tamie sie. Tkanina jest zbyt gruba. Uzyj tkaniny, ktéra po obréceniu pokretta moze | B-29
przebi¢ igta.
Tkanina jest podawana na site podczas szycia Nie podawaj tkaniny na site. -
grubej tkaniny lub grubych szwéw.
Dtugos¢ Sciegu jest za mata. Wyreguluj dtugos¢ sciegu. B-40
Do haftowanej tkaniny nie jest przymocowany Zamocuj materiat stabilizujgcy. B-57
materiat stabilizujacy.
Dolna ni¢ jest nieprawidtowo nawinigta. Uzyj prawidtowo nawinietej szpulki dolnej. B-56

Aneks
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Rozwiazywanie problemoéw

Prawdopodobna przyczyna Rozwigzanie problemu Informacije
referencyjne
Goérna nié zrywa sie. | Ni¢ w maszynie nie jest prawidtowo nawinieta Ponownie nawlecz ni¢ w maszynie. B-22
(zastosowano nieodpowiednia nasadke szpulki,
nasadka szpulki jest luzna, ni¢ nie jest
zaczepiona o prowadnik nici igielnicy itp.).
Uzyta ni¢ jest splatana lub zwigzana. Usun wszelkie supty lub splatania. -
Wybrana igta nie jest odpowiednia do uzywanej nici. | Wybierz igte odpowiedniag do typu uzywanej nici. | B-29
Gorna ni¢ jest za mocno naprezona. Wyreguluj naprezenie nici. B-41
Nic¢ jest splatana. Nozyczkami lub podobnym narzedziem utnij A-6
splatana ni¢ i wyjmij ja z chwytacza itd.
Igta jest obrécona, wygieta albo jej szpic jest Wymien igte. B-30
stepiony.
Igta jest zatozona nieprawidtowo. Prawidtowo zat6z igte. B-30
Wokot otworu w ptytce Sciegowej sa widoczne | Wymien ptytke Sciegowa lub skontaktuj sie z A-8
zarysowania. autoryzowanym sprzedawca produktdw firmy Brother.
* Po lewej stronie otworu w ptytce $ciegowej
znajduje sie rowek. Nie jest to zarysowanie.
®
/LéJ [ \
@® Rowek
Wokot otworu w stopce sg widoczne Wymien stopke lub skontaktuj sie z autoryzowanym | B-32
zarysowania. sprzedawca produktéw firmy Brother.
Na bebenku sa widoczne zarysowania. Wymien bebenek lub skontaktuj sie z autoryzowanym | A-2
sprzedawca produktéw firmy Brother.
Stosowana igta lub ni¢ nie jest odpowiednia do | Sprawdz wykres ,,Kombinacje tkaniny/nici/igty”. | B-29
uzywanej tkaniny.
Podczas szycia ni¢ placze sie lub tworzg sie na | Ponownie nawin gérna i dolna nié. B-19, B-22
niej wezly.
Nie uzyto szpulki dolnej przeznaczonej Nieodpowiednie szpulki dolne nie beda dziata¢ B-16
specjalnie dla tego typu maszyny. prawidtowo. Uzywaj tylko szpulek dolnych
przeznaczonych specjalnie dla tego typu maszyny.
Nié placze sie na Goérna ni¢ nie jest prawidtowo nawinieta. Sprawdz czynnosci nawijania nici w maszynie i | B-22, A-6
spodzie tkaniny. ponownie nawin ni¢. Upewnij sie, ze podczas
nawijania nici w maszynie stopka jest w pozycji
uniesionej, tak aby goérna ni¢ zostata
prawidtowo naprezona.
Stosowana igta lub ni¢ nie jest odpowiednia do | Sprawdz wykres ,Kombinacje tkaniny/nici/igty”. | B-29
uzywanej tkaniny.
Gérna nié jest za Dolna ni¢ nie zostata prawidtowo nawinieta. Nawin prawidtowo dolng nié. B-19, A-5
mocno naprezona.
Dolna nié zrywa sie. | Szpulka dolna jest nieprawidtowo ustawiona. Ponownie ustaw szpulke dolna. B-19
Dolna ni¢ jest nieprawidtowo nawinigta. Uzyj prawidtowo nawinietej szpulki dolne;. B-16
Szpulka dolna nie obraca sig lub sa na niej Wymien szpulke dolna. B-19
widoczne zarysowania.
Nic¢ jest splatana. Nozyczkami lub podobnym narzedziem utnij A-8
splatana ni¢ i wyjmij ja z chwytacza itd.
Nie uzyto szpulki dolnej przeznaczonej Nieodpowiednie szpulki dolne nie beda dziata¢ | B-16
specjalnie dla tego typu maszyny. prawidtowo. Uzywaj tylko szpulek dolnych
przeznaczonych specjalnie dla tego typu
maszyny.




Rozwiazywanie problemow

Prawdopodobna przyczyna Rozwigzanie problemu Informacije
referencyjne
Tkanina fatduje sie. | Gorna lub dolna nic jest nieprawidtowo Sprawdz czynnosci nawijania nici w maszynie i | B-22
nawinieta. ponownie nawin nié.
Nasadka szpulki jest nieprawidtowo ustawiona. | Sprawdz metode zamocowania nasadki szpulki | B-22
i ponownie zamocuj nasadke.
Stosowana igta lub ni¢ nie jest odpowiednia do | Sprawdz wykres ,Kombinacje tkaniny/nici/igty”. | B-29
uzywanej tkaniny.
Igta jest obrécona, wygieta albo jej szpic jest stepiony. | Wymien igte. B-30
Podczas szycia cienkiej tkaniny $ciegi sg zbyt dtugie. | Zmniejsz dtugos¢ $ciegu. B-40
Naprezenie nici jest nieprawidtowe. Wyreguluj naprezenie nici. B-41
Uzyto nieodpowiedniej stopki. Uzyj odpowiedniej stopki. B-33
Scieg nie jest Stosowana stopka nie jest odpowiednia do typu $ciegu. Zatoz stopke, ktora jest odpowiednia do typu B-33
prawidiowo wyszyty. stosowanego $ciegu.
Naprezenie nici jest nieprawidiowe. Wyreguluj naprezenie gornej nici. B-41, A-7
o Usun splatana ni€. Jesli ni¢ zostata splatanaw | A-8
Nic¢ jest splatana, na przyktad, w bebenku. bebenku, wyczysé chwytacz.
Przesun przetacznik pozycji transportera w B-2
Transportery sg ustawione w pozycji dolnej.
Prawo (sjefe).
Sciegi przeskakujg | Ni¢ w maszynie jest nieprawidtowo nawinieta. Sprawdz czynnosci nawijania nici w maszynie i | B-22
ponownie nawin nié.
Stosowana igta lub ni¢ nie jest odpowiednia do | Sprawdz wykres ,Kombinacje tkaniny/nici/igty”. | B-29
uzywanej tkaniny.
Igta jest obrécona, wygieta albo jej szpic jest stepiony. | Wymien igte. B-30
Igta jest zatozona nieprawidtowo. Prawidtowo zatéz igte. B-30
Igta jest uszkodzona. Wymien igte. B-30
Pod ptytka $ciegowa zebraty sie skrawki Usun skrawki materiatu i kurz szczotka. A-2
materiatu i kurz.
Szyta tkanina jest cienka lub elastyczna. Na czas szycia podtdz pod tkanine jeden arkusz | —
cienkiego papieru.
Brak $ciegu Igta jest obrocona, wygieta albo jej szpic jest stepiony. | Wymien igte. B-30
Szpulka dolna jest nieprawidtowo ustawiona. Ponownie ustaw szpulke dolna. B-19
Gorna ni€ nie jest prawidtowo nawinigta. Sprawdz czynnosci nawijania nici w maszynie i | B-22
ponownie nawin nié.
Podczas szycia W transporterze zaczepity sie skrawki materiatu lub kurz. | Usun skrawki materiatu i kurz. A-2
stycha¢ wysoki dzwigk L Lo ol
W chwytaczu zaczepity sie kawatki nici. Wyczys¢ chwytacz. A-2
Gorna ni¢ nie jest prawidtowo nawinieta. Sprawdz czynnosci nawijania nici w maszynie i | B-22
ponownie nawin nié.
Nie uzyto szpulki dolnej przeznaczonej Nieodpowiednie szpulki dolne nie beda dziata¢ B-16
specjalnie dla tego typu maszyny. prawidtowo. Uzywaj tylko szpulek dolnych
przeznaczonych specjalnie dla tego typu maszyny.
Na bebenku znajduja sie dziury po igtach i $lady | Wymien bebenek lub skontaktuj sie z autoryzowanym | A-2
zarysowan. sprzedawca produktéw firmy Brother.
Tkanina nie jest Transportery sg ustawione w pozycji dolne;j. Przesun przetgcznik pozyciji transportera w B-2
przeprowadzana Prawo ().
przez maszyne.
Sciegi znajduja sie zbyt blisko siebie. Zwieksz ustawienie diugosci $ciegu. B-40
Uzyto nieodpowiedniej stopki. Uzyj odpowiedniej stopki. B-33
Igta jest obrécona, wygieta albo jej szpic jest stepiony. | Wymien igte. B-30
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Rozwiazywanie problemoéw

Prawdopodobna przyczyna Rozwigzanie problemu Informacije
referencyjne
Tkanina nie jest Ni¢ jest splatana. Utnij splatang ni¢ i wyjmij ja z chwytacza. A-8
przeprowadzana . ) . . . .
przez maszyne Stopka do $ciegu zygzakowego ,,J” jest Uzyj trzpienia blokujacego (czarny przycisk z -
) ustawiona ukosnie na grubym szwie na lewej strony) stopki do Sciegu zygzakowego ,,J”,
poczatku $ciegu. aby utrzymaé poziom stopki podczas szycia.
Docisk stopki jest nieprawidtowy wzgledem tkaniny. | Zmien docisk stopki na ekranie ustawien. B-44
Tkanina jest Mechanizm podawania jest uszkodzony. Skontaktuj sie z autoryzowanym sprzedawca -
podawana w produktéw firmy Brother lub najblizszym
przeciwnym autoryzowanym punktem serwisowym firmy
kierunku. Brother.
Igta styka sie z Sruba mocujgca igty nie jest dokrecona. Mocno dokreé $rube mocujaca igly. Jesli igta B-30
plytka $ciegowa. jest wygieta lub tgpa, wymien ja na nowa.
Igta jest obrocona, wygieta albo jej szpic jest Wymien igte. B-30
stepiony.
Tkanina szyta w Ni¢ jest splatana pod ptytka Sciegowa. Unies tkaning i odetnij nitki od spodu, a A-8
maszynie nie nastepnie wyczys¢ chwytacz.
przesuwa sie.
Do maszyny wpadta | - Wytacz maszyne i wyjmij ptytke Sciegowa. Jesli | A-8
ztamana igta. igta, ktéra wpadta do maszyny, jest widoczna,
wyjmij ja szczypcami. Po wyjeciu igty zatéz
ptytke Sciegowa w pierwotnej pozycji, a
nastepnie w6z nowa igte.
Przed wiaczeniem maszyny powoli obraca¢
pokretto ku sobie, aby sprawdzi¢, czy obraca
sie swobodnie i czy nowa igta przechodzi przez
Srodek otworu w ptytce Sciegowe;j. Jesli
pokretto nie obraca sie swobodnie albo wyjecie
igly z maszyny nie jest mozliwe, skontaktuj sie
ze sprzedawcag produktéw firmy Brother lub z
najblizszym autoryzowanym punktem
serwisowym.
Pokretto ciezko sie | Ni¢ splatata sie w bebenku. Wyjmij splatana ni¢ z bebenka. Ponownie zatéz | A-6, A-8
obraca. bebenek w prawidtowej pozycji.

B Po szyciu

Naprezenie nici
jest nieprawidtowe.

Prawdopodobna przyczyna Rozwigzanie problemu Informacije
referencyjne
Gorna ni¢ nie jest prawidtowo nawinieta. Sprawdz czynnosci nawijania nici w maszynie i | B-22
ponownie nawin nié.
Szpulka dolna jest nieprawidtowo ustawiona. Ponownie ustaw szpulke dolna. (Jesli zdjeto B-19, A-2
ptytke Sciegowa, zatoz ptytke i dokre¢ Sruby
przed zatozeniem szpulki dolnej. Sprawdz, czy
igta na pewno przechodzi przez $rodek otworu
w ptytce Sciegowe;j).
Stosowana igta lub ni¢ nie jest odpowiednia do | Sprawdz wykres ,Kombinacje tkaniny/nici/igty”. | B-29
uzywanej tkaniny.
Uchwyt stopki nie jest prawidtowo zatozony. Prawidtowo zamocuj uchwyt stopki. B-32
Naprezenie nici jest nieprawidiowe. Wyreguluj naprezenie nici. B-41
Dolna ni¢ jest nieprawidtowo nawinieta. Uzyj prawidtowo nawinietej szpulki dolnej. B-19
Igta jest obrocona, wygieta albo jej szpic jest Wymien igte. B-30
stepiony.
Nie uzyto szpulki dolnej przeznaczonej Nieodpowiednie szpulki dolne nie beda dziata¢ B-16

specjalnie dla tego typu maszyny.

prawidtowo. Uzywaj tylko szpulek dolnych

przeznaczonych specjalnie dla tego typu maszyny.




Rozwiazywanie problemow

Prawdopodobna przyczyna Rozwigzanie problemu Informacije
referencyjne

Wzory literowe lub | Ustawienia regulacji wzoru sg nieprawidtowe. Zmien ustawienia regulacji wzoru. -

dekoracyjne nie s3

wyréwnane.

Wzér nie pojawia sie. | UZyto nieodpowiedniej stopki. Zatéz odpowiednig stopke. B-33
Nie uzywaj materiatu stabilizujgcego z tkaninami | Zamocuj materiat stabilizujgcy. -
cienkimi ani elastycznymi.

Naprezenie nici jest nieprawidtowe. Wyreguluj naprezenie nici. B-41

Tkanina zostata wciagnigta, wypchnieta lub Szyj, prowadzac tkaning dtorimi, tak aby byta B-35

poprowadzona pod katem podczas szycia. podawana po prostej linii.

Ni¢ jest splatana, na przyktad, w bebenku. Usun splatana ni€. Jesli ni¢ zostata splatanaw | A-2
bebenku, wyczys$é chwytacz.

Haftowany wz6r Ni¢ jest skrecona. Nozyczkanji’lgb pod“o.bnym narzed;iem utnij A-8

nie jest wyszywany skrecong ni¢ i wyjmij jg z bebenka itd.

prawidiowo. ... ] . . L
Naprezenie nici jest nieprawidtowe. Wyreguluj naprezenie nici. B-41
Tkanina nie zostata prawidtowo wtozona do Jesli tkanina nie jest naprezona na tamborku, B-57
ramki (tkanina jest luzna itp.). jakos¢ haftowania wzoru moze by¢ staba albo

wzoér moze byé¢ skurczony. Prawidtowo ustaw
tkanine na tamborku.
Materiat stabilizujgcy nie jest zamocowany. Zawsze uzywaj materiatu stabilizujgcego, B-57
szczegolnie w przypadku tkanin elastycznych,
lekkich, z grubymi wtéknami oraz tkanin, na
ktérych wzér czesto sie marszczy. Informacje o
odpowiednim materiale stabilizujgcym mozna
uzyskac¢ u autoryzowanego sprzedawcy
produktéw firmy Brother.
Ramie lub tamborek podczas szycia uderzaty w | Jesli tamborek uderza w cos podczas szycia, B-56
przedmiot znajdujgcy sie w poblizu maszyny. jakos¢ haftowania wzoru bedzie staba. Na czas
szycia nie umieszcza¢ zadnych przedmiotéw w
obszarze pracy tamborka.
Tkanina poza krawedziami tamborka zachodzi Ponownie zatéz tkanine w tamborku, tak aby jej | B-57
na ramie szycia, przez co modut haftujacy nie nadmiar byt odsuniety od ramienia szycia, i
moze sie przesuwac. obro¢ wzér o 180 stopni.
Tkanina jest zbyt ciezka, przez co modut Umies¢ duza gruba ksigzke lub podobny -
haftujgcy nie moze sie swobodnie przesuwac. przedmiot pod gtowicag ramienia, aby
nieznacznie unies¢ cigzka stroneg i
wypoziomowac ja.
Haftowany wzér Tkanina zwisa ze stotu. Jesli podczas haftowania tkanina zwisa ze B-56
nie jest wyszywany stotu, modut haftujacy nie bedzie sie swobodnie
prawidtowo. przesuwac. Umies¢ tkanine tak, aby nie zwisata
ze stotu, lub przytrzymaj ja, tak aby nie byta
ciagnieta.
Tkanina jest pochwycona lub zablokowana. Zatrzymaj maszyne i utéz tkanine tak, aby sie -
nie blokowata.
Podczas szycia zdjeto tamborek (na przyktad w | Jesli podczas szycia zostata uderzona stopka B-61
celu ponownego ustawienia szpulki dolnej). lub modut haftujacy zostat przesuniety, wzér nie
Stopka zostata uderzona lub przesunieta zostanie wyhaftowany. Zachowaj ostroznos$é
podczas zdejmowania lub zaktadania tamborka | podczas zdejmowania i zaktadania tamborka w
albo modut haftujacy zostat przesuniety. trakcie szycia.
Materiat stabilizujgcy jest nieprawidtowo Prawidtowo zamocuj materiat stabilizujgcy. B-57
zamocowany, na przyktad jest mniejszy niz tamborek.

Podczas Naprezenie nici jest nieprawidtowe. Wyreguluj naprezenie nici. -

haftowania na - . L o L2

powierzchni Kombinacja bebenka i dolnej nici jest Zmien bebenek lub dolng ni¢, tak aby B-56

tkaniny pojawiaja nieprawidtowa. zastosowacé prawidtowa kombinacje.

sie petle.

Aneks

A-19

>

'

MOWITdO¥Ud IINVMAZYIMZOY | VIDYMIISNOM



Rozwiazywanie problemoéw

Komunikaty o bledach

W przypadku btednego dziatania maszyny, na ekranie LCD pojawia sie odpowiednie komunikaty i zalecenia dotyczace obstugi

maszyny. Postepuj zgodnie z wySwietlanymi zaleceniami. Po naci$nieciu przycisku o« | lub po poprawnym przeprowadzeniu
operacji po wyswietleniu komunikatu o btedzie, komunikat zniknie z ekranu.

Komunikaty o btedach Przyczyna/rozwigzanie

Wystgpita usterka. Wytacz maszyne, a nastepnie Ten komunikat jest wyswietlany w przypadku wystagpienia usterki.
wtgcz ja ponownie. Wytacz maszyne, a nastepnie wigcz ja ponownie.
1 Jesli komunikat ten bedzie nadal widoczny, maszyna moze nie dziata¢
prawidtowo. Skontaktuj sie z autoryzowanym sprzedawca produktéw firmy
Brother lub najblizszym autoryzowanym punktem serwisowym firmy Brother.
o Nie mozna zmieni¢ konfiguracji znakow. Ten komunikat jest wyswietlany, gdy wystepuje zbyt wiele znakéw oraz
konfiguracja z zakrzywionym znakiem nie jest dozwolona.
3 Nie mozna zmienié czcionki, poniewaz niektére litery | Ten komunikat jest wyswietlany, gdy czcionka haftowanego wzoru litery zmienita
nie sg uwzglednione w wybranym kroju czcionki. sie na czcionke, ktéra nie obstuguje znakdw zastosowanych we wzorze.
Nie mozna rozpozna¢ danych wybranego wzoru. Ten komunikat jest wyswietlany podczas préby pobrania danych wzoru,
Dane moga by¢ uszkodzone. Wytacz maszyne, ktéry jest nieprawidtowy. Poniewaz przyczyna moze by¢ dowolna z
a nastepnie wiacz ja ponownie. ponizszych, sprawdz dane wzoru.
4 ¢ Dane wzoru sg uszkodzone.
¢ Dane, ktére miaty zosta¢ pobrane, utworzono w systemie projektowania
danych innego producenta.
Wytacz maszyne, wigcz jg ponownie i przywré¢ do normalnego trybu pracy.
5 Sprawdz i ponownie nawlecz gérna nié. Ten komunikat jest wy$wietlany, gdy gérna ni¢ jest przerwana lub
nieprawidtowo nawinieta, jest nacisniety przycisk ,Start/Stop” itp.
6 llo$¢ danych tego wzoru jest za duza. Ten komunikat jest wyswietlany, gdy edytowane wzory zajmuja zbyt duzo
pamieci lub edytujesz zbyt wiele wzoréw z pamigci.
Opus¢ dzwignie podnoszenia nici. Ten komunikat jest wyswietlany, gdy jest uniesiona dzwignia otworéw na
7 guziki, wybrano $cieg do otworéw na guziki, jest nacisniety przycisk ,Start/
Stop” itp.
Opus¢ dzwignie stopki. Ten komunikat jest wyswietlany w razie nacisniecia przycisku, np. przycisku
8 ” H . .
Lotart/Stop”, gdy stopka jest podniesiona.
9 Do tego potaczenia nie mozna dodac¢ wiecej wzoréw. | Ten komunikat jest wyswietlany, gdy probowano potaczy¢ wiecej niz 70
$ciegéw dekoracyjnych.
10 Brak wystarczajacej ilosci pamieci do zapisania danych. | Ten komunikat jest wyswietlany, gdy pamiec jest petna i w wyniku tego nie
mozna zapisac sciegu lub wzoru.
11 Brak wystarczajgcej ilosci pamieci, aby zapisa¢ Ten komunikat jest wyswietlany, gdy pamie¢ jest petna i w wyniku tego nie
wzoér. Usunaé inny wzor? mozna zapisaé $ciegu lub wzoru.
Na pewno przywotaé poprzednig pamieé i wznowi¢ | Ten komunikat jest wyswietlany, gdy podczas haftowania maszyna zostanie
jej uzywanie? wytgczona, a nastepnie ponownie wtgczona.
12
Nacisnij przycisk | o« , aby przywréci¢ maszyne do stanu (pozycja wzoru i
liczba $ciegéw) sprzed wytaczenia.
13 Wzér wykracza poza ramke do haftowania. Ten komunikat jest wyswietlany, gdy taczony wzor liter jest za duzy dla
tamborka. Wzér mozna obrdéci¢ o 90 stopni i kontynuowa¢ wprowadzanie liter.
Wzér wykracza poza ramke do haftowania. Nie Ten komunikat jest wyswietlany, gdy faczony wzér liter jest za duzy dla
dodawaj dodatkowych znakdw. tamborka. Zmien rozmiar wzoru litery lub uktad wzoréw, aby dopasowac go
14 do tamborka. Jesli opcja ,Widok nformacyjny ramki do haftow.” jest
ustawiona na ,ON”, moze pomdéc zmiana ustawienia na ,OFF” lub wybranie
wiekszego tamborka.
Wz6r wykracza poza ramke do haftowania. Nie Ten komunikat jest wyswietlany, gdy zmieniono rozmiar haftowanego wzoru
15 | mozna uzyc¢ tej funkcji w tym momencie. liter lub zmieniono jego orientacje z poziomej na pionowa (lub odwrotnie),
przez co jest teraz zbyt duzy dla tamborka.
16 Zaleca sig przeprowadzenie konserwacji Ten komunikat jest wyswietlany, gdy maszyna wymaga konserwaciji. (strona A-3)
zapobiegawczej.
Unie$ dZzwignie podnoszenia nici. Ten komunikat jest wyswietlany, gdy dZzwignia otworéw na guziki jest
17 obnizona, wybrano $cieg inny od $ciegu do otworéw na guziki, jest
nacisniety przycisk ,Start/Stop” itp.
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Rozwiazywanie problemow

Komunikaty o btedach Przyczyna/rozwigzanie

Pole wybranego wzoru wykracza poza ramke do Ten komunikat jest wyswietlany, gdy wybrany wzér haftu jest wiekszy niz
haftowania. duzy tamborek. Zmniejsz rozmiar wzoru lub wybierz inny wzor.

18 Ten komunikat jest wyswietlany, gdy wybrany wzér haftowania jest wigkszy
niz tamborek wybrany podczas ustawiania opciji ,Widok nformacyjny ramki
do haftow.” na ,,ON".

19 | Ni¢ dolna konczy sie. Ten komunikat jest wyswietlany, gdy konczy sie dolna nic¢.

20 Urzadzenie bezpieczenstwa nawijacza szpulki Ten komunikat jest wyswietlany, gdy jest nawijana szpulka dolna, a silnik

dolnej zostato aktywowane. Czy nic¢ jest splgtana? | blokuje sie z powodu splatania nici itp.
) .| Ten komunikat jest wyswietlany przed przesunigciem modutu haftujgcego.
& Podstawa modutu do haftowania zacznie sie
21 . ) .
poruszac. Trzymaj rece itp. z dala od
podstawy.

22 Kieszenie sg petne. Usun wzor. Ten komunikat jest wyswietlany, gdy pamiec¢ jest petna i w wyniku tego
nalezy usuna¢ wzor.

) ) i Ten komunikat jest wyswietlany, gdy silnik blokuje sie z powodu splatania

03 & Urzadzenie bezpieczenstwa zostato nici lub innej przyczyny zwigzanej z podawaniem nici.

aktywowane. Czy nic¢ jest splatana? Czy igta
jest wygieta?
Przycisk ,Start/Stop” nie jest aktywny, gdy jest Ten komunikat jest wyswietlany, gdy nacisnieto przycisk ,Start/Stop” w celu

24 | podfaczony sterownik nozny. Odtgcz sterownik szycia $ciegéw uzytkowych lub literowych/dekoracyjnych i byt podtaczony

nozny. modut sterowania stopka.

o5 Woybrano wzér, ktérego nie mozna zapisa¢ na Nie kazdy wzér mozna zapisa¢ w pamieci USB.

nosniku USB. Zapisz wzér w pamieci maszyny.

26 Nie mozna uzy¢ tego wzoru. Ten komunikat jest wyswietlany podczas préby pobrania wzoru, ktéry nie
moze byé uzywany z maszyna.

27 | Nie mozna uzy¢ tego nosnika USB. Ten komunikat jest wy$wietlany podczas préby uzycia niezgodnego nosnika.

) o . Ten komunikat jest wyswietlany podczas préby szycia Sciegu innego niz
& Wytacz maszyne i wymien plytke Sciegowa. | gcieq prosty (Srodkowa pozycia igly), gdy jest zatozona plytka Sciegowa do

28 $ciegdw prostych.

Ten komunikat jest réwniez wyswietlany, gdy ptytka sciegowa zostanie
wyjeta przy wigczonej maszynie.

29 | Btad nosnika USB Ten komunikat jest wyswietlany, gdy wystapi btad z pamiecig USB.

30 Nie wczytano danych z nosnika USB. Wczytaj dane | Ten komunikat jest wyswietlany podczas proby wywotania lub zapisania

z no$nika USB. wzoru przy braku podtgczonej pamieci USB.
Gdy sterownik predkosci kontroluje szerokosé Ten komunikat jest wyswietlany, gdy dzwignia regulacji szybkosci jest
Sciegu zygzakowego, przycisk ,Start/Stop” nie jest | ustawiona do kontroli szerokosci $cieg zygzakowego i jest nacisniety

31 | aktywny. przycisk ,Start/Stop”. Ustaw opcje ,Kontrola szerokosci” na ,,OFF” na
ekranie ustawien (strona B-12) lub uzyj modutu sterowania stopka do obstugi
maszyny.

F** Jesli podczas uzywania maszyny do szycia na ekranie LCD jest wyswietlany
komunikat ,,F**”, maszyna moze dziata¢ nieprawidtowo. Skontaktuj sie z

32 e -
autoryzowanym sprzedawca produktéw firmy Brother lub najblizszym
autoryzowanym punktem serwisowym firmy Brother.
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Uaktualnianie oprogramowania maszyny za pomoca pamieci USB

Uaktualnianie oprogramowania maszyny za pomoca pamieci USB

Oprogramowanie maszyny do szycia mozna uaktualni¢
przy uzyciu pamieci USB.

Gdy w naszej witrynie internetowej

,» http://support.brother.com/ ” zostanie udostepniony
program uaktualniajacy, pobierz pliki, wykonujac
instrukcje znajdujace sie w witrynie oraz ponize;j.

S Uwaga

¢ Jesli uaktualniasz oprogramowanie za pomoca
pamieci USB, przed rozpoczeciem uaktualniania
sprawdz, czy w pamieci USB nie sg zapisane
dane inne niz plik uaktualnienia.

¢ Plik uaktualnienia mozna wywotaé z pamieci
USB dowolnego rozmiaru.

o Wiacz maszyne, naciskajac i przytrzymujac przycisk
(Przycisk pozydji igly).

O @O
O
O

10 D

— Zostanie wySwietlony ponizszy ekran.

S5=1'. UPG Version : x xx

Naciénij klawisz taduj po
podtaczeniu nosnika USB
zawierajgcego plik

uak tualnienia.

W16z pamieé USB do portu USB maszyny. Nosnik
powinien zawiera¢ tylko plik uaktualnienia.

@ Port USB
® Pamie¢ USB

v'» Uwaga

Q e W przypadku uzywania pamigci USB
wyposazonej w kontrolke sygnalizacji dostepu
zacznie ona miga¢ po wtozeniu pamieci do
maszyny, a rozpoznanie nosnika moze trwac od
5 do 6 sekund. (Ten czas zalezy od konkretnej
pamigci USB).

e Nacisnij przycisk | taai |.

— Zostanie wyswietlony ponizszy ekran.

Trwa zapisywanie pliku
uaktualnienia. Nie WYLACZAJ
zasilania.

0%

S Uwaga

¢ W przypadku wystgpienia btedu zostanie
wyswietlony tekst komunikatu o btedzie. Wytacz
wtedy maszyne i ponownie wykonaj procedure,
rozpoczynajgc od punktu o

Gdy zostanie wyswietlony ponizszy ekran, proces
uaktualnienia zostal zakonczony.

Ukonczono uaktualnianie.

Wyjmij pamieé USB, wylacz maszyne i ponownie ja
wlacz.
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Manual de utilizare

Masina de cusut si brodat

Cititi acest document inainte de a utiliza masina. Va recomandam sa pastrati acest
document la indeméana pentru consultare ulterioara.






INTRODUCERE

INTRODUCERE

V& mulfumim c& ati cumpérat aceastd masina. Tnainte de a utiliza masina, pentru a putea folosi corect diversele sale
functii, cititi cu atentie capitolul ,INSTRUCTIUNI IMPORTANTE DE SIGURANTA” si apoi studiati acest manual.
Dupad ce ati parcurs manualul, pastrati-I la indemana pentru a-1 mai putea consulta si altadata.

INSTRUCTIUNI IMPORTANTE DE SIGURANTA

Inainte de a incerca sa utilizati masina, va rugam sa cititi cu atentie aceste instructiuni de siguranta.

A P E R I CO I_ — Pentru a reduce riscul de electrocutare:

1 Deconectati intotdeauna de la priza cablul de alimentare al masinii imediat dupa utilizare, cand curatati masina,

cand realizati orice reglaje n cadrul operatiunilor de intretinere efectuate de utilizator mentionate n acest
manual sau cand lasati masina nesupravegheatd.

AAVERTISMENT ... coce e s censs

electrocutare sau vdtamare corporala:

2 Deconectati intotdeauna de la priza cablul de alimentare al masinii cand realizati orice reglaje mentionate in
manualul de instructiuni.

¢ Pentru a scoate magina din priza, comutati intrerupdtorul masinii la pozitia cu simbolul ,O” pentru a opri
masina, apoi tineti de stecher si trageti-l afara din priza. Nu trageti de cablu.

e Conectati masina direct la priza. Nu utilizati un cablu prelungitor.

e Scoateti Tntotdeauna masina din priza cand se produce o pana de curent.

3 Pericole electrice:

e Aceasta masind trebuie conectatd la o sursa de alimentare C.A. care se incadreaza in intervalul indicat pe
eticheta cu specificatii. Nu o conectati la o sursa de alimentare C.C. sau la un convertizor. Daca aveti dubii
privind tipul de sursa de alimentare de care dispuneti, contactati un electrician calificat.

e Aceasta masind este aprobata pentru utilizare numai in tara de achizitie.

4 Nu utilizati niciodatd masina Tn cazul in care aceasta are cablul sau stecherul deteriorat, daca nu functioneaza

corespunzator, a fost supusd unui soc mecanic, este deterioratd sau daca pe unitate s-a varsat apd. Duceti masina
la cel mai apropiat dealer autorizat Brother pentru examinare, reparare si reglare electricd sau mecanica.

e in timp ce masina este depozitatd sau n uz, daca observati orice lucru neobisnuit, cum ar fi un miros, caldura, o
decolorare sau deformare, incetati imediat utilizarea masinii si deconectati cablul de alimentare.

e (Cand transportati masina, asigurati-va ca o duceti de maner. Ridicarea masinii tindnd-o de orice alta
componenta poate deteriora masgina sau aceasta poate cddea, ceea ce ar putea duce la vatamari corporale.

e Cand ridicati masina, aveti grija sa nu faceti miscari bruste sau neatente, deoarece acestea pot duce la vatamari
corporale.




INSTRUCTIUNI IMPORTANTE DE SIGURANTA

5 Intotdeauna pastrati zona de lucru curata:

¢ Nu utilizati masina daca fantele de aerisire sunt obturate. Aveti grija ca in fantele de aerisire ale masinii si la
pedala de control sa nu se acumuleze depuneri de scame, praf si material destramat.

¢ Nu depozitati obiecte pe pedala de control.

e Nu utilizati cabluri prelungitoare. Conectati masina direct la priza.

e Nu scdpati si nu introduceti corpuri straine Tn nicio fanta.

¢ Nu folositi masina in locuri unde se utilizeaza produse pe baza de aerosoli (spray) sau unde se administreaza oxigen.

¢ Nu folositi masina langa o sursa de caldurd, cum ar fi un cuptor sau un fier de cdlcat; in caz contrar, masina,
cablul de alimentare sau articolul de Tmbracaminte care este cusut se poate aprinde, provocand un incendiu sau
electrocutarea.

¢ Nu puneti masina pe o suprafatd instabild, cum ar fi o masa nesigura sau inclinatd; in caz contrar, masina poate
cadea, ducand la vatamari corporale.

6 Este necesar sa se acorde o atentie speciald in timpul coaserii:

¢ intotdeauna acordati o mare atentie acului. Nu utilizati ace indoite sau deteriorate.

e Nu va apropiati degetele de nicio piesa Tn miscare. Acordati atentie speciala zonei din jurul acului masinii.

e Dacd se efectuati orice reglaje in zona acului, comutati Tntrerupatorul masinii in pozitia cu simbolul ,O” pentru
a opri masina.

e Nu utilizati o placa de ac deterioratd sau necorespunzatoare, deoarece aceasta ar putea provoca ruperea acului.

e Nu impingeti sau trageti materialul in timpul coaserii si urmati cu atentie instructiunile la coaserea cu miscare
liberd pentru a nu indoi acul si a-| rupe.

7 Aceastd masind nu este o jucarie:

e Este necesar sa fiti foarte atent cand magina este utilizata de copii sau in apropierea acestora.

e Ambalajul de plastic in care a fost furnizatd aceasta masina nu trebuie lasat la indemana copiilor sau trebuie
aruncat. Nu lasati niciodata copiii sa se joace cu ambalajul, deoarece exista pericol de sufocare.

e Nu utilizati magina Tn aer liber.

8 Pentru o duratd de viatd mai lunga:

¢ Nu depozitati masina in locatii cu umiditate ridicatd sau expuse la radiatii solare directe. Nu utilizati si nu depozitati
masina Tn apropierea unui radiator, a unui fier de cdlcat, a unei lampi cu halogen sau a altor obiecte fierbinti.

e Pentru a curata carcasa masinii, utilizati numai sapunuri neutre sau detergenti neutri. Nu utilizati niciodata
benzen, diluant sau prafuri de curdtat deoarece aceste produse pot deteriora carcasa si masina.

e (Cand Tnlocuiti sau instalati orice ansambluri de piese, piciorusul presor, acul sau orice alta componentad,
consultati Manualul de utilizare pentru a asigura instalarea corecta.

9 Pentru reparare sau reglare:

¢ In cazul in care se defecteaza lampa de iluminat, aceasta trebuie inlocuitd de un dealer autorizat Brother.

¢ In cazul producerii unei defectiuni sau dacd este necesar un reglaj, mai intai consultati tabelul referitor la
localizarea si remedierea problemelor prezentat in ultima parte a Manualului de utilizare, pentru a verifica si a regla
dumneavoastra Tnsiva masina. Dacd problema persista, va rugam sa consultati dealerul local autorizat Brother.

Utilizati masina numai in scopul pentru care a fost conceputd, conform prezentarii oferite in cadrul acestui manual.
Utilizati accesoriile recomandate de producator, conform specificatiilor din acest manual.
Cuprinsul prezentului manual precum si specificatiile acestui produs pot fi modificate fara notificare prealabila.

Pentru informatii suplimentare si actualizari referitoare la produs, vizitati site-ul nostru web la adresa
www.brother.com




INSTRUCTIUNI IMPORTANTE DE SIGURANTA

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI.
Aceasta masina este destinata uzului casnic.

PENTRU UTILIZATORII DIN TARILE DIN AFARA EUROPEI

Aceasta masind nu este conceputa pentru a fi utilizata de persoane (inclusiv copii)
cu capacitdti fizice, senzoriale sau mentale reduse sau care nu dispun de
experienta si cunostintele necesare, cu exceptia cazurilor in care aceste persoane
beneficiaza de supraveghere sau instructiuni referitoare la utilizarea masinii din
partea unei persoane care poarta responsabilitatea pentru siguranta lor. Copiii
trebuie supravegheati pentru a va asigura ca nu se joacd cu masina.

PENTRU UTILIZATORII DIN TARI DIN EUROPA

Aceasta masind poate fi utilizata de copiii cu varsta de 8 ani sau mai mari si de
persoane cu capacitati fizice, senzoriale sau mentale reduse sau care nu au
experienta sau cunostintele necesare daca sunt supravegheate sau daca li s-au dat
instructiuni privind utilizarea n siguranta a masinii si au Tnteles riscurile implicate.
Copiii nu trebuie sa se joace cu aceasta masina. Curatarea si Tntretinerea de cdtre
utilizator nu trebuie efectuate de copii fara a fi supravegheati.

NUMAI PENTRU UTILIZATORII DIN MAREA BRITANIE,
IRLANDA, MALTA $I CIPRU

IMPORTANT

e In cazul in care inlocuiti siguranta stecherului, utilizati o sigurantd aprobatd de ASTA si compatibila cu
standardul BS 1362, care poarta marcajul si care are valorile nominale marcate pe stecher.

e Nu uitati sa instalati capacul sigurantei. Nu utilizati niciodata stechere de la care lipseste capacul sigurantei.

e In cazul in care priza disponibild nu este una adecvata pentru stecherul livrat impreuna cu acest echipament,
trebuie sa contactati un dealer autorizat Brother pentru a obtine un cablu corespunzator.




MARCI COMERCIALE

MARCI COMERCIALE

IMPORTANT:

READ BEFORE DOWNLOADING, COPYING, INSTALLING OR USING.
By downloading, copying, installing or using the software you agree to this license. If you do not agree
to this license, do not download, install, copy or use the software.

Intel License Agreement For Open Source Computer Vision Library
Copyright © 2000, Intel Corporation, all rights reserved. Third party copyrights are property of their respective owners.

Redistribution and use in source and binary forms, with or without modification, are permitted provided that the

following conditions are met:

e Redistribution’s of source code must retain the above copyright notice, this list of conditions and the following
disclaimer.

e Redistribution’s in binary form must reproduce the above copyright notice, this list of conditions and the
following disclaimer in the documentation and/or other materials provided with the distribution.

e The name of Intel Corporation may not be used to endorse or promote products derived from this software
without specific prior written permission.

This software is provided by the copyright holders and contributors “as is” and any express or implied warranties,
including, but not limited to, the implied warranties of merchantability and fitness for a particular purpose are
disclaimed. In no event shall Intel or contributors be liable for any direct, indirect, incidental, special, exemplary,
or consequential damages (including, but not limited to, procurement of substitute goods or services; loss of use,
data, or profits; or business interruption) however caused and on any theory of liability, whether in contract, strict
liability, or tort (including negligence or otherwise) arising in any way out of the use of this software, even if
advised of the possibility of such damage.

All information provided related to future Intel products and plans is preliminary and subject to change at any time, without notice.




CE PUTETI FACE CU ACEASTA MASINA

CE PUTETI FACE CU ACEASTA MASINA

B Operatiuni de baza

Dupa ce ati cumparat masina, trebuie sa cititi mai intai aceastd sectiune. Aceasta sectiune ofera detalii cu privire la
procedurile de configurare initiald, precum si descrierea celor mai utile functii ale masinii.

Capitolul 1 PREGATIREA MASINII Pagina B-2
Functionarea principalelor componente si a ecranelor

Capitolul 2 INCEPEREA COASERII Pagina B-35
Pregatirea pentru coasere si operatii elementare de coasere

Capitolul 3 INCEPEREA BRODARII Pagina B-50

Pregatirea pentru brodare si operatii elementare de brodare

A Anexa

Aceastd sectiune oferd informatii importante pentru utilizarea acestei masini.

Capitolul 1 INTRETINERE S| DEPANARE Pagina A-2

Sunt prezentate diferite metode de intretinere si depanare.
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Denumirile pieselor masinii si functiile acestora

Capitoll I PREGATIREA MASINII

Denumirile pieselor masinii si functiile acestora

Denumirile diverselor piese ale masinii si functiile acestora sunt prezentate mai jos. Inainte de a utiliza masina, cititi cu
atentie aceste prezentdri pentru a va familiariza cu denumirile si locatiile pieselor masinii.

Masina

B Vedere din fata

O)

®

Q ©® ® ® ®

@

®

Capac superior

Deschideti capacul superior pentru a introduce mosorul de ata
pe axul mosorului.

Placa conducator de fir

La infilarea firului superior, inconjurati cu firul placa
conducatorului de fir.

Conducator de fir pentru infilarea bobinei si disc de
pretensionare

Treceti firul pe sub acest conducator de fir si in jurul discului de
pretensionare atunci cand infilati firul bobinei.

Capac pentru mosor

Utilizati capacul pentru motor pentru a mentine firul in pozitie.
Ax mosor

Introduceti un mosor cu fir pe axul mosorului.

Bobinator

Utilizati bobinatorul atunci cand infasurati firul pe bobina.
LCD (afisaj cu cristale lichide)

Pe ecranul LCD sunt afisate setérile pentru cusatura selectata
si mesajele de eroare. (pagina B-10)

Panou de control

De pe panoul de control, pot fi selectate si editate setarile
cusaturilor, precum si operatiile pentru utilizarea masinii.
(pagina B-5)

Slot de fixare dispozitiv de ridicare cu genunchiul
Introduceti dispozitivul de ridicare cu genunchiul in slotul de
fixare dedicat.

Dispozitiv de ridicare cu genunchiul

Utilizati dispozitivul de ridicare cu genunchiul pentru a ridica si
a cobori piciorusul presor. (pagina B-44)

Butoane de comanda si controler pentru viteza de
cusut

Utilizati aceste butoane si dispozitivul de glisare pentru a opera
masina. (pagina B-4)

Accesoriu plat

Introduceti tava accesoriu a piciorusului presor in
compartimentul de accesorii al accesoriului plat. indepartati
accesoriul plat atunci cand coaseti piese cilindrice cum ar fi
butonii de manseta.

Taietor de fir

Pentru a taia firele, treceti-le prin taietorul de fir.

Parghie dispozitiv de infilare ac

Utilizati aceasta parghie pentru a infila acul.

B-2



Denumirile pieselor masinii si functiile acestora

B Vedere dreapta-spate

@ Volant
Rotiti volantul catre dvs. (in sens invers acelor de ceasornic)
pentru a ridica si a cobori acul pentru a realiza o cusatura.

® Maner
Duceti masina de méaner atunci cand o transportati.

® Parghia piciorusului presor
Ridicati si coborati aceasta parghie pentru a ridica si a cobori
piciorusul presor.

(® Comutator pentru pozitionarea ghearei de inaintare
Utilizati comutatorul pentru pozitionarea ghearei de inaintare
pentru a cobori ghearele de inaintare.

® Intrerupator principal
Utilizati intrerupatorul principal pentru a porni si a opri masina.

® Conector de alimentare
Introduceti fisa cablului de alimentare in conectorul
corespunzator.

@ Pedala de control
Apasati pedala de control pentru a comanda viteza masinii.
(pagina B-37)

Fante de aerisire
Fantele de aerisire permit circulatia aerului in jurul motorului.
Nu acoperiti fantele de aerisire in timpul functionarii masinii.

® Mufa pedala de control
Introduceti conectorul de la capatul cablului pedalei de control
in mufa dedicata pentru acesta.

Port USB (pentru o unitate de memorie flash USB)
Pentru a importa modele de la o unitate de memorie flash USB,
introduceti-o pe aceasta din urma in portul USB.

Sectiune ac si piciorus presor

®
®

®

®@ ®

INISVW VIIILYDId

Conducatorului de fir de pe tija de fixare a acului
Treceti firul superior prin conducatorul de fir al tijei acului.
Placa ac

Placa acului este marcata cu ghidaje pentru realizarea de
cusaturi drepte.

Capacul placii acului

Scoateti capacul placii acului pentru a curata suveica si
suportul acesteia.

Capac bobina/suveica

Scoateti capacul bobinei si apoi introduceti bobina in suveica.
Gheare de inaintare

Ghearele de inaintare ghideaza materialul in directia de cusut.
Piciorus presor

Piciorusul presor aplica presiune constanta pe material pe
masura ce se realizeaza cusatura. Atasati piciorusul presor
adecvat pentru cusatura selectata.

Suport piciorus presor

Piciorusul presor este atasat pe un suport dedicat.

Surub suport piciorus presor

Utilizati surubul suportului piciorusului presor pentru a mentine
piciorusul presor in pozitie. (pagina B-33, B-51)

Parghia pentru butoniera

Coborati parghia pentru butoniera atunci cand coaseti
butoniere si serii concentrate de puncte de cusatura in zigzag
sau atunci cand stopati.

Operatiuni de baza B-3
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Unitate de brodare Butoane de control

2 ® ®

® ®
%) ® dDoO

e

=

@ Butonul ,Start/Stop” (*)
Apasati butonul ,,Start/Stop” pentru a porni sau a opri
coaserea. Masina coase la o viteza redusa la inceputul coaserii,
n timp ce butonul este apasat. Cand coaserea este intrerupta,
acul este coborat in materialul textil. Pentru detalii, consultati
sectiunea ,INCEPEREA COASERII” la pagina B-35.
Butonul isi schimba culoarea in functie de modul de
functionare al masinii.

@ Parghie de asigurare a gherghefului
Apasati pe parghia de asigurare a gherghefului, din stanga,
pentru a fixa sau pentru a scoate ghergheful. (pagina B-61)

® Conector unitate de brodare
Introduceti conectorul unitatii de brodare in portul de conectare

Verde: Masina este gata de cusut sau coase.
Rosu: Masina nu poate coase.
Portocaliu:  Masina infasoara firul pe bobina sau axul

la fixarea unitatii de brodare. (pagina B-53)

Transportor
Transportorul deplaseaza ghergheful automat in timpul

bobinatorului este mutat in partea dreapta.

®@ Butonul pentru cusatura de inversare

Pentru modelele de cusaturi drepte, in zigzag si zigzag elastic

brodérii. (pagina B-54)
@ Butonul de eliberare (situat sub unitatea de brodare)
Apasati butonul de eliberare pentru a demonta unitatea de

care folosesc cusaturile inverse, masina le va coase pe acestea
la viteza redusa numai cat timp este mentinut apasat butonul
pentru cusatura de inversare. Cusaturile sunt realizate in pozitia

brodare. (pagina B-55) opusé.
Pentru alte cusaturi utilizati acest buton pentru a realiza
cusaturi de intarire la inceputul si la sfarsitul coaserii. Apasati si
A AT E N T I E mentineti apasat acest buton, iar masina realizeaza 3 cusaturi
’ n acelasi loc si se opreste automat. (pagina B-38)
¢ Inainte de a introduce sau a demonta unitatea ® Butonul pentru cusatura de intarire (o)

de brodare, decuplati alimentarea electrica de Utilizati acest buton pentru a realiza repetat o singurd cusaturé

la retea. si un nod.
Pentru cusaturile de caractere/decorative, apasati acest buton

pentru a termina cu o cusatura completa in locul uneia la
punctul central. Indicatorul cu LED din dreptul acestui buton se
aprinde in timp ce masina coase un motiv complet si se stinge
automat la oprirea coaserii. (pagina B-38)

(® Buton de pozitionare ac
Apasati pe butonul de pozitionare a acului pentru a ridica sau a
cobori acul. Daca se apasa de doua ori pe acest buton, acul va
coase un punct de broderie.

® Buton taietor de fir
Pentru a taia atat firul superior, cat si firul de la suveicd, apasati
pe butonul taietorului de fir dupa oprirea coaserii. Pentru
detalii, consultati pasul @ din ,Realizarea unei cusaturi” la
pagina B-35.

® Controlerul pentru viteza de cusut
Glisati controlerul pentru viteza de cusut pentru a regla viteza

A ATENTIE

¢ Nu apasati pe (>¢) (Buton tdietor de fir) dupa
ce firele au fost deja tdiate; in caz contrar acul
se poate rupe, firele se pot incurca sau masina
poate fi deteriorata.




Denumirile pieselor masinii si functiile acestora

Panoul si tastele de control Utilizarea atasamentului plat

Trageti de partea superioara a accesoriului plat pentru a
deschide compartimentul pentru accesorii.

® g
® _% §
oo 8 4 b

4L %, ? I
@ _Egzné} { } { } { @4_ ® O tavd accesoriu pentru piciorusul presor este gazduitd n
|

I compartimentul dedicat al atasamentului plat.

® ®

@ LCD (afisaj cu cristale lichide) (ecran tactil)
Sunt afisate setarile pentru modele si mesajele.
Pentru efectuarea diverselor operatiuni, atingeti tastele afisate ‘ —
pe ecranul LCD. \1
Pentru detalii, consultati sectiunea ,Utilizarea ecranului LCD” la ©) E‘ [
pagina B-10. K

@ Tasta Pagina anterioara ‘ ®O— |
Afiseaza ecranul anterior daca exista elemente care nu sunt — ®
afisate pe ecranul LCD. SO

® Tasta Pagina urmatoare ’ @ Spatiul de depozitare al accesoriului plat
Afiseaza ecranul urmétor dacé existd elemente care nu sunt ® T?xv.a accesoriu a piciorugului presor
afisate pe ecranul LCD. ® Piciorug pentru brodat ,Q”

@ Tasta Asistenta |’=
Apasati aceasta tasta pentru a primi asistenta in utilizarea
masinii.

® Tasta Setari

Apasati-o pentru a seta pozitia de oprire a acului, sunetul
avertizorului sonor si multe altele.

® Tasta Broderie
Apasati aceasta tasta pentru a coase broderia.
@ Tasta Cusatura utilitara

Apasati aceasta tasta pentru a selecta o cusatura utilitara sau
una decorativa.

Tasta inapoi | ©®

Apasati pe aceasta tasta pentru a reveni la ecranul anterior.
® Tasta Piciorus presor/inlocuire ac

Apasati aceasta tasta inainte de a schimba acul, piciorusul

presor etc. Aceasta tasta blocheaza toate functiile tastelor si
butoanelor, pentru a restrictiona functionarea masginii.

s Nota

~,

Q ¢ Tastele de control ale acestei masini sunt senzori
tactili capacitivi. Actionati tastele prin atingerea
directa a acestora cu degetele.

Raspunsul tastelor variaza in functie de utilizator.
Presiunea exercitata asupra tastelor nu
afecteaza raspunsul din partea acestora.

Dat fiind faptul ca tastele de control reactioneaza
diferit in functie de utilizator, reglati setarea
pentru ,,Reglarea sensibilitatii atingerii pentru
tastele de control” la pagina B-14.

La utilizarea unui stilou tactil electrostatic,
asigurati-va ca varful acestuia este de 8 mm sau
peste. Nu utilizati un stilou tactil cu varf ascutit
sau cu forma unica.

Operatiuni de baza B-5
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Accesoriile incluse la livrare

Accesoriile incluse la livrare pot diferi fatd de tabelul de mai jos, in functie de modelul de masina achizitionat. Pentru detalii suplimentare
referitoare la accesoriile incluse la livrare si la codurile lor de piesd aferente masinii dvs., consultati Ghidul de referinta rapida.

1. 2. 3. 4. 5. 6.
=3 [T
> TG [0 :
w g
[
5
—J\le —
Piciorus zigzag ,,J” (pe Piciorus pentru monograme  Piciorus de surfilare ,G” Piciorus pentru fermoar ,I” Piciorus pentru cusatura Piciorus pentru nasturi ,M”
masina) »N” invizibila ,R”
7. 8. 9. 10. 11.

Piciorus pentru brodat ,Q” Piciorus cu deschidere Piciorus antiaderent Piciorus de ghidare a cusaturii Piciorus reglabil pentru
P fermoar/paspoal
13. 14. 15. 16. 17. 18.
il @ % } /
Set de ace *1 Ac dublu *2 Bobina (4) . . Diseozi?iv de desfacut Foarfece Perie pentru curatat
(Una este montata pe masind.) cusaturi
19. 20. 21. 22, 23. 24,
“ =~
W /a'

/ @ = ®
Perforator de capse Surubelnita (mare) Surubelnitd (mica) Surubelnitd in forma de disc  Ax de mosor orizontal Capac pentru mosor (mare)
25. 26. 27. 28. 29. 30.

‘

L
Capac pentru mosor (mediu) (2) Capac pentru mosor (mic) Insertie mosor Plasa de protectie mosor Dispozitiv de ridicare cu Suveica standard (marcaj
(Una este montata pe masina.) (mosor de format mini) genunchiul verde pe surub)
(pe masind)
32. 33.* 34.*

Suveica suplimentara (nicio  Pedald de control Set de gherghef (foarte mare (cu pozitionare multipla)) Set de gherghef (mare)

culoare pe surub) 30 cm (H) x 13 cm (I) (12 inci (H) x 5 inci (1) 18 cm (H) x 13 cm () (7 inci (H) x 5 inci ())

35.* 37. 38. 39. 40.
%

Fir de brodat pentru bobina  Geanta pentru accesorii Caseta de transport Set de coli hartie milimetrica Manual de utilizare Ghid de referinta rapida

(greutate 60, alb)

Catalog cu modele de broderii

"1 2 ace 75/11,
2 ace 90/14,
2 ace 90/14: ac cu varf bila (culoare aurie)

2 Ac2/11
* Aceste accesorii sunt incluse in aceeasi cutie ca si unitatea de brodare.
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Accesorii optionale

Urmdtoarele accesorii sunt optionale, putand fi achizitionate separat. Pentru mai multe accesorii suplimentare si codurile lor de
piesa consultati Ghidul de referinta rapida.

1 2. 3 5 6
-
7
m
O
P
d
el
Piciorus pentru matlasat de  Piciorug pentru matlasat cu  Piciorus pentru matlasat Piciorug de deplasare Piciorus pentru matlasat Piciorus pentru matlasat m
tip ,ecou”, cu miscare libera miscare libera ,,.C” 6,35 mm (1/4") 6,35 mm (1/4") cu ghidaj >
B Z
7. 8. 9. 10. >
L2
\ oSS %
Ghidaj pentru matlasat Taietor lateral ,,S” Set de gherghef (mediu) Set de gherghef (mic)
10 cm (H) x 10 cm (1) (4 inci (H) x 4 inci () 2.cm (H) x 6 cm () (1 inci (H) x 2-1/2 inci (I)
11. 12, 13. 14.

@
Fir de brodat pentru bobind  Set de piciorus pentru Material stabilizator pentru Stabilizator solubil in apa Piciorus cu rola de ghidare Piciorus pentru matlasat cu
(numarul 60, alb/negru) cusatura dreapta si placa de broderie miscare libera, cu
ac deschidere ,,0”

z/a De retinut
¢ Pentru a obtine accesorii optionale sau piese, contactati dealerul autorizat Brother.

¢ Toate specificatiile prezentate aici sunt corecte la data tiparirii. Retineti faptul ca unele specificatii pot fi modificate
fara preaviz.

¢ Aveti la dispozitie 0 gama larga de picioruse pentru a putea executa diferite tipuri de cusaturi si finisaje. Pentru o lista
completa a accesoriilor optionale disponibile pentru masina dumneavoastra, vizitati cel mai apropiat dealer autorizat
Brother.

¢ Utilizati intotdeauna accesoriile recomandate pentru aceasta masina.

Operatiuni de baza B-7



Pornirea/oprirea masinii

Pornirea/oprirea masinii

A AVERTISMENT

Utilizati numai surse de alimentare pentru aparate de uz casnic. Utilizarea altor surse de alimentare poate
provoca incendii, socuri electrice sau deteriorarea masinii.

Asigurati-va ca stecherele de pe cablul de alimentare sunt bine introduse in priza electrica si receptaculul
dedicat cablului de alimentare de pe masina. In caz contrar, exista riscul de incendiu sau de electrocutare.

Nu introduceti stecherul cablului de alimentare intr-o priza electrica in stare necorespunzatoare.

Opriti alimentarea cu energie electrica utilizand intrerupatorul principal si scoateti stecherul din priza in
urmatoarele situatii:

Daca nu va aflati in apropierea masinii

Dupa utilizarea masinii

Daca alimentarea cu energie se intrerupe in timpul utilizarii masinii

Daca masina nu functioneaza corect din cauza unei conexiuni gresite sau a unei deconectari

in timpul furtunilor cu descarciri electrice

A ATENTIE

Utilizati numai cablul de alimentare livrat impreuna cu aceasta masina.

Nu utilizati prelungitoare sau adaptoare cu mai multe prize la care sunt conectate alte aparate. In caz
contrar, exista riscul de incendiu sau de electrocutare.

Nu atingeti stecherul cu mainile ude. Exista riscul de electrocutare.

Daca scoateti din priza cablul de alimentare, opriti mai intai alimentarea masinii de la intrerupatorul
principal. Trageti intotdeauna de stecher atunci cand scoateti cablul de alimentare din priza electrica. Nu
trageti de cablu; in caz contrar, acesta se poate deteriora, provocand un incendiu sau un soc electric.

Nu permiteti taierea, deteriorarea, modificarea, indoirea fortata, tragerea, rasucirea sau infasurarea
cablului de alimentare. Nu asezati obiecte grele pe cablu. Nu expuneti cablul la temperaturi ridicate.
Nerespectarea acestor indicatii poate duce la deteriorarea cablului sau la producerea de incendii sau
socuri electrice. in cazul deteriorarii cablului sau a stecherului, duceti masina la reparat la un dealer
autorizat Brother inainte de a continua utilizarea.

Daca masina nu va fi utilizata o perioada lunga de timp, scoateti din priza cablul de alimentare. In caz
contrar, exista riscul de incendiu.

Atunci cand lasati masina nesupravegheata, intrerupatorul principal al masinii trebuie decuplat sau
stecherul trebuie scos din priza electrica.

In timpul operatiunilor de intretinere sau de demontarea capacelor, masina trebuie scoasa din priza.
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Pornirea/oprirea masinii

Pornirea masinii

Asigurati-va ca masina este oprita (intrerupatorul
principal se afla in pozitia , O”) si apoi introduceti
cablul de alimentare in conectorul de alimentare de pe
partea dreapta a masinii.

Introduceti stecherul cablului de alimentare in priza de
curent pentru uz casnic.

@ Conector de alimentare
@ intrerupator principal

Pentru a porni masina, apasati pe partea dreapta a
intrerupatorului principal aflat in dreapta masinii
(pozitia ,,| 7).

~

— La pornirea masinii, lumina, ecranul LCD si butonul
,Start/Stop” se aprind.

z/a De retinut
e Cand masina este pornitd, acul si ghearele de
fnaintare vor scoate un zgomot pe masura ce se
miscad; aceasta nu este o defectiune.
e Daca masina este oprita in timpul operatiei de
coasere in functia ,,Cusutul”, functionarea nu va fi
reluatd dupa recuplarea alimentarii electrice.

La pornirea masinii, este redat filmul de deschidere.
Apasati in orice punct de pe ecran.

Oprirea masinii

Opriti masina dupa utilizare. De asemenea, opriti masina
fnainte de a o transporta la o alta locatie.

o Asigurati-va ca masina nu coase.

Apasati intrerupdtorul principal de pe partea dreapta a
masinii in directia simbolului ,O” pentru a opri
masina.

Selectarea setarii masinii pentru prima data
——

Atunci cand porniti pentru prima data masina, selectati limba
preferata. Urmati procedura de mai jos atunci cand ecranul
de setari apare automat.

Apasati pe si pe
preferata.

pentru a selecta limba

% e (PP

Selectati limba.

e

e Apasati pe | o« |,

Operatiuni de baza B-9
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Utilizarea ecranului LCD

Utilizarea ecranului LCD

Vizualizarea ecranului LCD

Este posibil si fie redat un film de deschidere la cuplarea alimentrii electrice. In timp ce filmul de deschidere este redat, ecranul
va fi afisat dacd atingeti LCD-ul cu degetul. Apdsati o tasta cu degetul pentru a selecta modelul cusaturii, pentru a selecta o
functie a masinii sau pentru a selecta o operatie indicatd pe tasta.

Ecranul de mai jos este afisat atunci cand apdsati de pe panoul de control.

Aceasta sectiune contine o descriere a ecranului pentru cusaturi utilitare, care apare atunci cand este apdsata oricare dintre
tastele indicate de (.

Apasarea oricdreia dintre tastele indicate de (@ afiseaza ecranul pentru cusaturi de caractere/decorative.

—— 1 000X

e <
:

O [ub (4 »)
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Utilizarea ecranului LCD

B Ecranul pentru cusaturi utilitare

®—
_.lg— Mmm mmm mamm

¢ P9

B Ecranul de editare cusaturi utilitare

(SID ® © ® O
EEB

Emamm Eaamm 'Efinammm a5

Nr. . . = .. .
ort Afisaj Denumire tasta Explicatie Pagina
@ - Cusaturi Apasati tasta pentru modelul pe care doriti sa-l coaseti. B-35
® Dimensiune de afisare model. | Afiseaza dimensiunea aproximativa a modelului selectat. -
100%: Aproape aceeasi dimensiune ca si modelul cusut
50%: 1/2 din dimensiunea modelului cusut
25%: 1/4 din dimensiunea modelului cusut
Dimensiunea efectiva a modelului cusut poate diferi in functie de tipul de material si
de firul utilizate.
® - Previzualizare cusatura Afiseaza o previzualizare a cusaturii selectate. Dimensiunea aproximativa a modelului | B-35
selectat este afisata in partea de jos a previzualizarii cusaturii. Cand este afisata la
100%, cusatura apare pe ecran aproape la dimensiunea sa efectiva.
®@ ﬁ Piciorus presor Afiseaza piciorusul presor care trebuie utilizat. B-32
® _U_ Setarea pozitionarii acului | Afiseaza setarea pentru modul singular sau dublu si pozitia de oprire a acului. B-12
+
* I : Un singur ac/pozitia inferioar
+{ :un singur ac/pozitia superioara
+ W : Ac dublu/pozitia inferioara
1+ UU Ac dublu/pozitia superioara
® s Latime cusatura Afigeaza latimea cusaturii pentru modelul de cusatura selectat curent. B-40
@) B Lungime cusatura Afiseaza lungimea cusaturii pentru modelul de cusatura selectat curent. B-40
m Deplasare S/D Afiseaza tendinta catre stanga/dreapta liniei centrale pentru cusatura in zigzag originald.| B-41
©) % Tensiune fir Afigeaza setarea automata a tensionarii firului pentru modelul de cusatura selectat curent.| B-41
- Tasta de reglare manuala |Apasati aceasta tasta pentru a afisa urmatorul ecran de reglare manuala. B-42
Puteti regla valoarea fiecarui element prin apasarea pe — /[+
' —/ e
g~ meE 0
B -
~ mel=t (20
B [0.00 t} [ﬂ
cex A [j[ﬂ [ oK }
100%
(@ Apasati pentru a salva setérile cusaturii in memoria masinii (Iatime/
lungime/deplasare s/d/tensiune).
® Apasati pentru a reseta setarile cusaturii la valorile implicite.
® ‘1?, Afisare pagina Afiseaza paginile suplimentare care pot fi afisate. -
® mz |Tasta de comutare editare/ | Apasati pe aceasta tastd pentru a comuta intre ecranul de editare si ecranul de coasere.| B-11
== |cusatura
® Tasta Imagine Afiseaza o previzualizare a imaginii cusute. -
[X] Tasta de tédiere automatd a firului | Apasati aceasta tasta pentru a seta functia automata de taiere a firului. B-43
® ) Tasta de inversare/intarire | Apasati aceasta tasta pentru a utiliza functia automata de cusatura de inversare/ B-38
automata intarire.
o Tasta de coasere singulard/ | Apasati aceasta tasta pentru a selecta un singur model sau modele continue. In -
" |repetata functie de cusatura selectata, aceasta tasta poate fi dezactivata.
@ ‘r‘ Tasta de revenire la inceput | Cand coaserea este oprita, apasati aceasta tasta pentru a reveni la inceputul modelului. -
LAk
(s Tasta pentru imaginea in oglindd | Dupa selectarea modelului de cusatura, utilizati aceasta tasta pentru a crea o B-43
R imagine In oglinda pe orizontala a modelului cusaturii.
Operatiuni de baza B-11
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Utilizarea ecranului LCD

Utilizarea tastei Setari

Apasati pe pentru a schimba setarile implicite ale masinii (pozitia de oprire a acului, viteza de brodare, afisajul de
deschidere etc.). Apasati pe | o | sau dupa ce ati modificat setarile necesare.
B Setadrile de cusut

Pagina 1 Pagina 2

O T comorugme o0 @) % i Wil
En m= 4| E] gLy e
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@

B =) (+)
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Selectati daca veti utiliza controlerul vitezei de cusut pentru a determina latimea zigzagului.
Faceti ajustari la modelele de cusaturi cu caractere sau decorative.
Selectati ,ON” daca utilizati acul dublu. (pagina B-26)

pentru cusut normal.) (pagina B-44)
automat atunci cand masina este pornita.

Daca ati selectat ,,ON”, cusaturile de intarire sunt realizate la inceputul si/sau sfarsitul coaserii unui model de cusatura d
chiar si atunci cand butonul de inversare este apasat.

©@ © O

B Setari pentru brodare

Pagina 3 Pagina 4 Pagina 5
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Selectati ghergheful pe care il veti utiliza.
Selectati reperul pentru centru si caroiajul afisate.

Modificati afisarea culorii firului in ecranul ,Embroidery”; numar fir, denumire culoare. (pagina B-66).
Daca este selectat firul cu numarul ,#123”, selectati dintre sase marci de fir. (pagina B-66).

Ajustati setarea pentru viteza de brodare maxima.

Modificati unitatile de afisare (mm/inci).

Reglati tensiunea firului superior pentru brodare.

Apasati pentru a specifica dimensiunea miniaturilor modelelor.

Schimbati culoarea de fundal pentru zona de afisare a broderiei.

Schimbati culoarea de fundal pentru zona miniaturilor.

QPLRPEPOE ©®O

Reglati presiunea piciorusului presor. (Cu cat numarul este mai mare, cu atat mai mare va fi presiunea. Reglati presiunea la ,,3”

Selectati ,1-01 Cusatura dreapta (Stanga)” sau ,1-03 Cusatura dreapta (Centru)” ca si cusatura utilitara care este selectata

e intarire,

l >

B
8

B 1(5) et [ a2

Daca ati selectat ,,ON”, modelul de broderie poate fi selectat in functie de dimensiunea gherghefului pe care ati selectat-o la pasul




Utilizarea ecranului LCD

B Setari generale

Pagina 6 Pagina 7 Pagina 8
|| Poztesc [l -5 @ 153 Luminoztue o) orr | o @ —contorintretinere [EEERIT 5"
=r 3 [ o PR Ee= @57 sensibili ( 1 == =
557 Alarma OFF & tate Intrare Start 5 — Total contor
@ _E! Ecran de deschidere @ 0 —No. A —
@ _6 (nn?n"an.::f; T EJ @) — Versiunea *okk ;

Selectati ca pozitia de oprire a acului (pozitia acului pentru momentul in care masina nu functioneaza) sa fie sus sau jos.
Selectati daca sa auziti un bip ce indica functionarea. Pentru detalii, consultati ,Semnale sonore de functionare” din sectiunea
~Anexa”.

Selectati daca doriti afisarea ecranului de deschidere la pornirea masinii.

Selectati limba de afisare. (pagina B-14)

Selectati daca aprindeti lumina pentru zona acului si zona de lucru.

Selectati nivelul de sensibilitate a atingerii pentru tastele de control. (pagina B-14)

Afisati indicatorul de service, care notifica operatorul asupra termenului de efectuare a operatiunilor regulate de intretinere.
(Pentru detalii, contactati dealerul autorizat Brother.)

Afisati numarul total de cusaturi realizate pe aceasta masina.
»No.” reprezintd codul intern al maginii dvs.
Afisati versiunea programului pentru ecranul LCD.

@@
INISVW VIIILYDId
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) De retinut

¢ Pe masina dvs. este instalata cea mei recenta versiune de software. Consultati dealerul local autorizat Brother sau
vizitati ,, http://support.brother.com/ ” pentru actualizari disponibile. Pentru detalii, consultati ,Actualizarea software-
ului maginii cu ajutorul unitatii de memorie flash USB” din sectiunea ,,Anexa”.

¢ Apasati pe @ pentru a salva o imagine a ecranului cu setarile curente pe unitatea de memorie flash USB.
(pagina B-15)

Operatiuni de baza B-13



Utilizarea ecranului LCD

B Selectarea limbii de afisare

o Apasati pe .
e Afisati pagina 6.

e Utilizati |« si | » pentru a selecta limba de afisare.

| I (Ree= & (2!
|(‘ Alarma OFF

I E_‘ Ecran de deschidere 10 J

@& oo | 22 ] o]

@ Limba de afigare

e Apasati pe | o« | pentru a reveni la ecranul initial.

Reglarea sensibilitatii atingerii pentru tastele
de control

Puteti ajusta sensibilitatea tastelor de control pe cinci niveluri.
Afisati ecranul de setdri pentru a seta nivelul dorit.

@ Tastele de control

o Apasati pe pentru a afisa ecranul de setari.

e Afisati pagina 7 printr-o apasare pe ‘/’

e Apasati pe ,Start”.

| E Luminozitate @3‘] W [OFFW

E=! Sensibili-
tate intrare

@ -

— Este afisat ecranul de reglare.

Reglati ,Sensibilitate intrare” prin apasarea pe </>

e Cu cat setarea este mai mare, cu atat mai sensibile
vor fi tastele. Setarea implicita este ,3”.

£=l Sensibili-
tate intrare

|

O 1+, Nota

e Va recomandam sa selectati setarea maxima
daca utilizati un stilou tactil electrostatic.

« in timp ce reglati sensibilitatea la atingere,
apasati pe pentru a verifica sensibilitatea.
Cand tasta raspunde, valoarea definita, care

indica sensibilitatea, lumineaza intermitent.

6 Apasati pe pentru a reveni la ecranul anterior.

ggg Sensibili- . 5
tate intrare o

T T

O |ub (€4 »)

?@‘

B Daca masina nu raspunde cand este apasata o
tasta de control
Opriti masina, apoi mentineti apdsat (Buton tdietor de
fir) si porniti masina pentru a reseta setdrile. Afisati ecranul
de setari si apoi ajustati din nou setarile.




Utilizarea ecranului LCD

Salvarea unei imagini a ecranului de setari
pe unitatea de memorie flash USB

O imagine a ecranului de setdri poate fi salvatd ca fisier BMP.

Introduceti unitatea de memorie flash USB in portul
USB de pe partea dreapta a masinii.

@® Port USB
® Unitate de memorie flash USB

e Apasati pe .
— Este afisat ecranul de setari. Selectati pagina

ecranului de setdri, efectuati modificarile dorite, apoi
salvati imaginea ecranului.

Apasati pe =.
— Fisierul de imagine va fi salvat pe unitatea de
memorie flash USB.

Scoateti unitatea de memorie flash USB si apoi, pentru

consultare ulterioara, verificati imaginea salvata cu

ajutorul computerului.

¢ Fisierele de imagine cu ecranul de setari sunt salvate
cu numele ,S######.bmp” intr-un folder etichetat
,bPocket”.

Verificarea procedurilor de utilizare a
masinii

Porniti masina.

— Ecranul LCD se aprinde.

e Apasati in orice punct de pe ecranul LCD.

e Apasati pe de pe panoul de control.

O ub (4 »)
e @ B

— Este afisat ecranul de asistenta al masinii.

@

e Apasati pe elementul care trebuie afisat.

Instalarea bobinei
nlocuirea acului

CESNORCECYSRORS)

infilarea firului superior
infilarea firului pe bobina

Atasarea unitatii de brodat
Atasarea gherghefului

Montarea piciorusului pentru brodat
inlocuirea piciorusului presor

— Se afiseazd primul ecran care descrie procedura
pentru operatiunea selectata.

e O apdsare pe vd readuce la ecranul de selectare

a elementelor.

Apasati pe ’ pentru a trece la pagina urmatoare.

Daca apadsati pe ‘, reveniti la pagina anterioara.

6 Dupa finalizarea vizualizarii, apasati de doua ori pe

EX

Operatiuni de baza B-15
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Bobinarea/Instalarea bobinei

Bobinarea/Instalarea bobinei

A ATENTIE

¢ Utilizati numai bobina (cod piesa: SA156, SFB:
XA5539-151) proiectata special pentru aceasta
masina. Utilizarea oricdrei alte bobine poate
cauza vatamari corporale sau defectarea
masinii.

¢ Bobina inclusa la livrare a fost proiectata
special pentru aceasta masina.
Daca se utilizeaza bobine de la alte modele,
masina nu va functiona corect. Utilizati numai
bobina inclusa la livrare sau bobine de acelasi
tip (cod piesa: SA156, SFB: XA5539-151).
SA156 este o bobina de tip Clasa 15.

/O
of ][ TT

] L ]

X
O] @
*  Fabricat din plastic
@ Acest model

® Alte modele
® 11,5 mm (aprox. 7/16 inci)

De retinut

¢ Daca pedala de control este conectata, bobinarea
poate fi pornita si oprita cu ajutorul acesteia.

Bobinarea

Aceasta sectiune descrie cum se infasoard firul pe o bobina.

De retinut

e Cand se realizeaza bobinarea pentru brodare,
asigurati-va ca utilizati firul de bobina recomandat
pentru aceasta masina.

o Deschideti capacul de sus.

Introduceti bobina pe axul bobinatorului astfel incat
arcul de pe acesta sa intre in fanta bobinei.

Apasati bobina in jos pana cand aceasta se fixeaza pe
pozitie.

@ Fanta
® Arc ax bobinator

Glisati bobinatorul in directia indicata de sageata pana
cand acesta se fixeaza pe pozitie.

e Butonul ,Start/Stop” se aprinde in culoarea
portocalie.

Scoateti capacul pentru mosor care este introdus pe
axul mosorului.

@® Ax mosor
® Capac pentru mosor

Introduceti pe ax mosorul cu fir pentru bobina.

Glisati mosorul pe ax astfel incat mosorul sa aiba o
pozitie orizontald, iar firul sa se desfasoare spre fata, de
jos Tn sus.

¢ Daca mosorul nu este pozitionat astfel incat firul sa
se desfdsoare corect, firul s-ar putea incurca in jurul
axului.

B-16



Bobinarea/Instalarea bobinei

6 Glisati capacul pentru mosor pe axul mosorului.

Glisati capacul pentru mosor cat mai mult posibil spre pZ De retinut
dreapta, asa cum este prezentat in imagine, cu partea e Daca utilizati un mosor conform instructiunilor de
rotunjita orientatd spre stanga. mai jos, utilizati capacul mic al mosorului, i lasati

un mic spatiu liber intre capac si mosor.

A ATENTIE

¢ Daca mosorul sau capacul pentru mosor nu
sunt instalate corect, firul se poate incurca in Capac pentru mosor (mic)
jurul axului, determindnd ruperea acului. Mosor (fir infsurat incrucisat)

¢ Sunt disponibile capace pentru mosor de trei Spatu L
dimensiuni, fapt ce v permite si alegeti Daca se utilizeaza un fir care se desfasoara rapid,

. cpe cum ar fi un fir de nailon transparent sau un fir
capacul care se potriveste cel mai bine cu L . .
MR . e Iy n metalic, inainte de a introduce mosorul de fir pe
marimea mosorului utilizat. In cazul in care

I . [ utili ax puneti plasa de protectie peste mosor.
capacul este prea mic pentru mosorul utilizat, Daca plasa de protectie este prea lunga, indoiti-o

INISVW VIIILYDId

CXCKS)

firul s-ar putea agata in fanta mosorului sau astfel incat sa se potriveascé cu mérimea
masina se poate deteriora. Daca utilizati un mosorului.

mosor de format mini, utilizati insertia pentru

mosor (mosor de format mini). ©) ®

Pentru detalii despre insertia pentru mosor
(mosor de format mini), consultati ,,De
retinut” la pagina B-17.

AN
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Plasa de protectie mosor
Mosor

Capac pentru mosor

Ax mosor
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¢ Daca pe axul mosorului se aseaza un mosor de fir
al carui miez are un diametru de 12 mm (1/2 inci)
si 75 mm (3 inci) indltime, utilizati insertia mosor
(mosor de format mini).

® ‘ \
@;‘jaééz\&i@) »@Qﬁ%\

@ Insertie mosor (mosor de format mini)
® 12 mm (1/2 inci)
® 75 mm 3inci)

Operatiuni de baza B-17



Bobinarea/Instalarea bobinei

in timp ce cu mana dreapta tineti firul in apropierea
mosorului, asa cum este prezentat in imagine, cu mana
stanga trageti firul si treceti-l in spatele capacului
conducatorului de fir si apoi in fata.

@ Capac conducator de fir

Treceti firul pe sub placa conducatorului si apoi
trageti-l spre dreapta.

@ Placa conducator de fir

Treceti firul pe sub carligul conducatorului de fir si

apoi infasurati-1 in sens invers acelor de ceasornic, pe

sub discul de pretensionare.

®

(D\“ \)//
—e %/

—
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@ Conducator de fir
® Disc de pretensionare
® Trageti-I cat de la interior este posibil

In timp ce tineti firul cu mana stanga, cu mana dreapta
infasurati de cinci sau sase ori, in sensul acelor de
ceasornic, pe bobina firul care a fost tras afara.

S 1» Nota
e Asigurati-va ca firul dintre mosor si bobina este
tensionat.
¢ Nu uitati sa infasurati firul in jurul bobinei in
sensul acelor de ceasornic; in caz contrar, firul se
va infasura in jurul axului bobinatorului.

L Nota
e Asigurati-va ca firul trece pe sub discul de

pretensionare.

Treceti capatul firului prin fanta ghidajului din suportul
bobinatorului si apoi trageti firul spre dreapta pentru a-

| taia.

@ Fanta ghidajului pe suportul bobinatorului
(cu taietorul incorporat)

A ATENTIE

¢ Taiati firul conform indicatiilor. Daca bobina
este infasurata fara a se taia firul cu taietorul
incorporat in fanta din suportul bobinatorului,
firul s-ar putea incurca in bobina sau acul s-ar
putea indoi sau rupe atunci cand pe bobina nu

va mai fi suficient fir.

@ Glisati controlerul vitezei de cusut spre dreapta.

DI
—

O]

@ Controlerul vitezei

L Nota
Q ¢ Vitezele de bobinare pot varia in functie de tipul
de fir care este infasurat pe bobina.

@ Porniti masina.
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Bobinarea/Instalarea bobinei

Apasati o data pe butonul ,Start/Stop” pentru a incepe
bobinarea.

Daca pedala de control este conectata, apasati cu
piciorul pe aceasta.

@ Butonul ,Start/Stop”

s Nota

Q ¢ Daca bobinati un fir din nailon transparent pe
bobina, opriti bobinarea dupa ce ati infilat bobina
mai mult de 1/2 dar mai putin de 2/3.
Daca bobina este plina cu fir din nailon
transparent, presiunea poate crea fracturi in
bobina de plastic. Acest lucru va determina
formarea unor cusaturi neregulate sau este
posibil ca bobina sa se rupa.

v O

Daca bobinarea incetineste, apdsati o data pe butonul
»Start/Stop” pentru a opri masina.

Cand pedala de control este conectata, luati piciorul de
pe pedala de control.

A ATENTIE

¢ Daca infasurarea bobinei incetineste, opriti
masina; in caz contrar, masina s-ar putea
defecta.

Glisati axul bobinatorului spre stanga si apoi scoateti
bobina de pe ax.

-
=)

1__4

)
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De retinut

¢ Daca axul bobinatorului este setat pe partea
dreapta, acul nu se va misca. (Cusutul este
imposibil.)

Glisati controlerul vitezei de cusut in pozitia dorita
pentru viteza de cusut.

Scoateti mosorul pentru firul bobinei de pe axul
mosorului.

De retinut

¢ Daca masina este pornita sau volantul este rotit
dupa infasurarea bobinei, masina va emite un clic;
acest lucru nu indica o defectiune.

Instalarea bobinei

Instalarea bobinei pe care a fost infasurat firul.

Puteti Tncepe sd coaseti imediat fara a trage n sus firul
bobinei, prin simpla introducere a bobinei in suveicd si
ghidand firul prin fanta din placa acului.

) De retinut

¢ Pentru detalii despre cusut dupa tragerea in sus a
firului bobinei, de exemplu atunci cand se fac
colectari sau matlasari cu miscare libera,
consultati ,, Tragerea in sus a firului bobinei” la
pagina B-26.

Utilizati foarfecele pentru a tdia capatul firului
infasurat pe bobina.

A ATENTIE

¢ Utilizati o bobina pe care firul a fost infasurat
corect; in caz contrar, acul s-ar putea rupe sau
tensiunea firului va fi incorecta.

v O
- &

e TInainte de a introduce sau de a schimba
bobina, asigurati-va ca apasati pe [,®] pe
panoul de control pentru a bloca toate tastele
si butoanele; in caz contrar, se pot produce
vatamari corporale daca este apasat butonul
»Start/Stop” sau orice alt buton si masina
porneste.

Operatiuni de baza B-19
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Bobinarea/Instalarea bobinei

o Apasati o datd sau de doua ori pe (butonul de
pozitionare a acului) pentru a ridica acul.

e Apasati pe [ ,0].
— Ecranul se schimbd si toate tastele si butoanele de
control sunt blocate (cu exceptia ).

1,0

e Ridicati parghia piciorusului presor.

Glisati spre dreapta placuta de deschidere a capacului
bobinei.

@ Capac bobina
® Placuta de deschidere

6 Scoateti capacul bobinei.

Tineti bobina cu ména dreapta cu derularea firului spre
stanga si tineti capatul firului cu mana stanga. Apoi, cu
mana dreapta, puneti bobina in suveica.

Apasati usor bobina cu mana dreapta (@), apoi ghidati
capatul firului in jurul lamelei capacului placii acului
cu mana stanga (@).

@ Lamela

A ATENTIE

¢ Asigurati-va ca apasati in jos bobina cu degetul
si ca desfasurati corect firul acesteia, in caz
contrar firul putandu-se rupe sau tensiunea
acestuia fiind incorecta.

z/a De retinut
¢ Ordinea in care se trece firul bobinei prin suveica
este indicata de semnele din jurul acesteia.
Infilarea masinii trebuie efectuata conform
indicatiilor.

in timp ce apasati usor bobina in jos cu mana dreapta
(@), ghidati firul prin fanta din capacul placii acului
(@) si trageti-l usor cu mana stanga (@).

e Firul intrd Tn arcul de tensiune al suveicii.

B-20



Bobinarea/Instalarea bobinei

in timp ce apasati usor bobina in jos cu mana dreapta
(@), continuati sa ghidati firul prin fanta cu mana
stanga (@) Apoi, taiati firul cu ajutorul tdietorului (@).

S 1+ Nota
e Daca firul nu este introdus corect in acul de
reglare a tensiunii din suveica, faptul poate cauza
o tensionare incorecta a firului.

INISVW VIIILYDId
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@ Arc de reglare a tensiunii

Fixati la loc capacul de la compartimentul bobinei.
Introduceti lamela de fixare in coltul din stanga jos al
capacului bobinei si apoi apdsati usor pe partea
dreaptd.

— Infilarea bobinei este finalizat3.

Se trece la infilarea firului superior. Se continua cu
procedura prezentatd Tn sectiunea ,Infilarea firului
superior” la pagina B-22.

z/a De retinut
¢ Puteti incepe cusutul fara a trage in sus firul
bobinei. Daca doriti sa trageti in sus firul bobinei
fnainte de a incepe sa coaseti, trageti firul in sus
conform procedurii din ,Tragerea in sus a firului
bobinei” la pagina B-26.

Apasati pe | ;0| pentru a debloca toate tastele si
butoanele.

Operatiuni de baza B-21



Infilarea firului superior

Infilarea firului superior

A ATENTIE

¢ Sunt disponibile capace pentru mosor de trei
dimensiuni, fapt ce va permite sa alegeti
capacul care se potriveste cel mai bine cu
marimea mosorului utilizat. In cazul in care
capacul este prea mic pentru mosorul utilizat,
firul s-ar putea agata in fanta mosorului sau s-ar
putea rupe acul. Daca utilizati un mosor de
format mini, utilizati insertia pentru mosor
(mosor de format mini). Pentru informatii
suplimentare cu privire la alegerea capacelor de
mosor pentru firul ales, consultati pagina B-17.

R\
L

<,

¢ Lainfilarea firului superior, urmati cu atentie
instructiunile. Daca infilarea firului superior
nu se realizeaza in mod corect, firul s-ar putea
incurca, iar acul s-ar putea indoi sau rupe.

m&

¢ Nu utilizati niciodata o greutate a firului de 20
sau mai mica.

¢ Utilizati combinatia corecta de ac si fir. Pentru
detalii cu privire la combinatia corectd de ace
si fire, consultati ,,Combinatii material/fir/ac”

la pagina B-29.

infilarea firului superior

/ |

— La infilarea firului superior, urmati cu atentie
instructiunile.

o Porniti masina.

Ridicati parghia piciorusului presor pentru a ridica
piciorusul presor.

@ Parghia piciorusului presor
— Clapeta firului superior se deschide astfel incat
masina sd poata fi infilata.

@ Clapeta

L Nota

¢ Daca piciorusul presor nu este ridicat, masina nu
poate fi infilata.

e Apasati o data sau de doua ori pe (butonul de
pozitionare a acului) pentru a ridica acul.

O
O

O

(® Buton de pozitionare ac

— Acul este corect ridicat atunci cand semnul de pe volant se
afld in partea de sus, asa cum este prezentat in imaginea de
mai jos. Verificati volantul si, dacd semnul nu este in
aceastd pozitie, apdsati pe (butonul de pozitionare a
acului) pana cand semnul ajunge in pozitia corecta.

o

@® Semn pe volant
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Infilarea firului superior

Scoateti capacul pentru mosor care este introdus pe in timp ce cu mana dreapta tineti firul fara sa il
axul mosorului. tensionati, treceti firul pe sub placa conducatorului de
fir si apoi trageti-l in sus.

-
s
@ Ax mosor — Q
C
® Capac pentru mosor 3
. . ~
Introduceti pe ax mosorul de fir. T
Glisati mosorul pe ax astfel incat mosorul sa aiba o (@ Placa conducator de fir <Z
pozitie orizontald, iar firul sa se desfasoare spre fata, de < firul ori lul fir in ordi ndicats &
jos in sus. Tl’e'C'etl irul prin canalul pentru fir in ordinea indicata >
mai jos. =
o ’ ® Clapeta
¢ Daca mosorul sau capacul pentru mosor nu
festelcore;:t'pozmon?t, firul tse poate incurca in Ry, Nota
urul axulur sau acul se poate rupe. S Ar
J P P Q ¢ Daca piciorusul presor a fost coborat si clapeta

este Inchisd, masina nu poate fi infilata.

Glisati capacul pentru mosor pe axul mosorului. X Lo TR . .
Asigurati-va ca piciorusul presor este ridicat si

Glisati capacul pentru mosor cat mai mult posibil spre deschideti clapeta inainte de a infila masina. In

dreap.t.a: asa cum este prezentat in imagine, cu partea plus, inainte de a indepérta firul superior, aveti

rotunjita orientata spre stanga. grija s ridicati piciorusul presor si sa deschideti
clapeta.

Aceasta masina este echipata cu un vizor care
va permite sa verificati pozitia parghiei de
ridicare a firului. Priviti prin acest vizor si
asigurati-va ca firul este trecut corect prin
parghia de ridicare.

in timp ce cu mana dreapta tineti usor firul, trageti
firul cu mana stanga si treceti-l prin spatele capacului
conducatorului de fir si apoi spre fata.

Apasati pe |,0].
— Ecranul se schimba si toate tastele si butoanele de

control sunt blocate (cu exceptia [1,®)).
@ Capac conducétor de fir

13O
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Infilarea firului superior

Glisati firul prin spatele conducatorului de fir al tijei acului.

Firul poate fi glisat cu usurintd prin spatele
conducatorului de fir de pe tija de fixare a acului tinand
firul cu ména stanga si introducand firul cu ména
dreaptd, asa cum este prezentat in imagine.
Asigurati-va ca firul a fost trecut prin stanga lamelei
conducatorului de fir de pe tija de fixare a acului.

@ Conducatorului de fir de pe tija de fixare a acului
® Lamela

@ Ridicati parghia piciorusului presor.
infilarea acului

) De retinut

¢ Dispozitivul de infilare a acului poate fi utilizat cu
ace pentru masgini de la 75/11 pana la 100/16.

¢ Dispozitivul de infilare a acului nu poate fi utilizat
cu acul pentru ajur sau cu acul dublu.

e Cand se utilizeaza fire transparente, monofilare
din nailon sau fire speciale, nu se recomanda
utilizarea dispozitivului de infilare a acului.

¢ Daca dispozitivul de infilare a acului nu poate fi
utilizat, consultati sectiunea infilarea manuali a
acului (fara utilizarea dispozitivului de infilare a
acului)” la pagina B-25.

Trageti capatul firului, care a fost trecut prin
conducatorul de fir de pe tija de fixare a acului, spre
stanga, apoi treceti firul prin fanta placii
conducatorului de fir @, apoi trageti ferm firul din
partea din fata si introduceti-1 in fanta discului
conducatorului de fir marcat cu ,,7” pana la limita @.

e Asigurati-vd ca firul trece prin fanta conducatorului de fir.

e

® \
©) A

@ Fanta conducatorului de fir

® Discul conducatorului de fir

Taiati firul cu taietorul de fir aflat in partea stanga a
masinii.

@ Cutit taietor

s Nota

~

Q ¢ Daca firul scapa si nu poate fi taiat corect,
coborati parghia piciorusului presor astfel incat
firul sa fie fixat pe pozitie inainte de a fi taiat.
Daca efectuati aceasta operatiune, treceti peste
pasul e

¢ Daca se utilizeaza un fir care se desfasoara rapid

de pe mosor, cum ar fi un fir metalic, infilarea
acului poate fi dificila daca firul este taiat.
De aceea, este indicat sa nu utilizati taietorul de
fir, ci sa trageti in afara circa 8 cm (cca 3 inci) de
fir dupa ce treceti firul prin discurile
conducatorului de fir (marcate cu ,,7”).

@ 8 cm (cca 3 inci) sau mai mult

Coborati parghia piciorusului presor pentru a cobori
piciorusul presor.

@ Parghia piciorusului presor

B-24




Infilarea firului superior

Coborati parghia dispozitivului de infilare a acului de
pe partea stanga a masinii pana cand auziti un clic,
apoi aduceti incet parghia in pozitia initiala.

@ Carlig
® Parghie dispozitiv de infilare ac
— Carligul este rotit si trece firul prin urechea acului.

s Nota

~,

Q e Daca acul nu este ridicat in pozitia sa maxima,
dispozitivul de infilare a acului nu poate infila
acul. Rotiti volantul in sens invers acelor de
ceasornic pana cand acul este in pozitia maxima.
Acul este corect ridicat atunci cand semnul de
pe volant se afla in partea de sus, asa cum este
prezentat la pasul 9 de la pagina B-22.

Trageti cu atentie capatul firului care a fost trecut prin
urechea acului.

Tn cazul in care acul nu a fost complet infilat, iar in
urechea acului s-a format o buclg, trageti cu atentie
bucla prin urechea acului pentru a trage afara capatul
firului.

A ATENTIE

¢ Daca trageti afara firul, nu trageti foarte tare;
in caz contrar, acul se poate rupe sau indoi.

Ridicati parghia piciorusului presor, treceti capatul
firului pe sub piciorusul presor, apoi trageti in afara
circa 5 cm (cca 2 inci) de fir catre partea din spate a
masinii.

@ 5cm(cca?2inci)

Apasati pe pentru a debloca toate tastele si
butoanele.

Infilarea manuala a acului (fara utilizarea
dispozitivului de infilare a acului)

Daca se utilizeaza un fir special, cum ar fi un fir din nailon
transparent, un ac pentru ajur sau un ac dublu care nu poate fi
folosit impreuna cu dispozitivul de infilare a acului, nfilati
acul conform celor de mai jos.

infilati masina pana la conducitorul de fir de pe tija de
sustinere acului.

e Pentru detalii, consultati sectiunea ,infilarea firului
superior” la pagina B-22.

e Cobordti parghia piciorusului presor.

@ Parghia piciorusului presor

Introduceti firul prin urechea acului, din fata spre
spate.

Ridicati parghia piciorusului presor, treceti capatul
firului pe sub piciorusul presor, apoi trageti in afara
circa 5 cm (cca 2 inci) de fir catre partea din spate a
masinii.

Apasati pe pentru a debloca toate tastele si
butoanele.

Operatiuni de baza B-25
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Infilarea firului superior

Tragerea in sus a firului bobinei

Atunci cand realizati colectdri sau Tnainte de matlasarea cu
miscare liberd, ridicati mai Tntai firul conform celor de mai jos.

Consultati ,infilarea firului superior” (pagina B-22)
pentru a infila masina cu firul superior si a infila acul.

Urmati pasii de la e pana la e din , Instalarea
bobinei” (pagina B-19) pentru instalarea bobinei,
pentru a introduce bobina in suveica.

Treceti firul bobinei prin fanta.

Nu tdiati firul cu ajutorul tdietorului.

in timp ce tineti cu mana stanga firul superior
netensionat, apisati de doui ori pe () (Buton de
pozitionare ac) pentru a cobori si apoi ridica acul.

\ I

—

— Firul bobinei face o bucld in jurul firului superior si
poate fi tras n sus.

Trageti cu atentie firul superior in sus pentru a extrage
capatul firului bobinei.

Trageti in sus firul bobinei, treceti-l pe sub piciorusul
presor si trageti-l circa 10 cm (4 inci) catre partea din
spate a masinii, aducandu-I la acelasi nivel cu firul
superior.

Fixati la loc capacul de la compartimentul bobinei.

Introduceti lamela de fixare Tn coltul din stanga jos al
capacului bobinei si apoi apdsati usor pe partea dreapta.

Utilizarea acului dublu

Cu acul dublu puteti coase doua linii paralele ale aceleasi
cusaturi, cu doua fire diferite. Ambele fire superioare trebuie
sa aibd aceeasi grosime si calitate. Asigurati-va ca utilizati acul
dublu, axul de mosor orizontal si capacele de mosor potrivite.

Pentru detalii cu privire la cusaturile ce pot fi realizate cu acul
dublu, consultati ,Tabelul pentru setdrile cusaturilor” care
incepe la pagina B-45.

De retinut

e n mod traditional, un ac dublu este utilizat si
pentru a crea nervuri. Contactati cel mai apropiat
dealer autorizat Brother pentru a obtine un picior
optional pentru nervuri pentru masina dvs.
(SA194, F069: XF5832-001).

A ATENTIE

e Utilizati doar acul dublu (acul 2/11, cod piesa:
X59296-121). Utilizarea oricaror alte ace
poate avea drept consecinta indoirea acului
sau defectarea masinii.

¢ Nu utilizati niciodata ace indoite. Acele indoite
se pot rupe usor, cauzand vatamari corporale.

¢ Dispozitivul de infilare a acului nu poate fi
utilizat cu acul dublu. Daca dispozitivul de
infilare a acului se utilizeaza cu acul dublu,
masina poate fi deteriorata.

Apasati pe si instalati acul dublu.
— Ecranul se schimba si toate tastele si butoanele de
control sunt blocate (cu exceptia ).

1,0

e Pentru detalii privind instalarea unui ac, consultati
»Inlocuirea acului” la pagina B-30.
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Infilarea firului superior

e infilati firul superior pentru urechea acului stang. infilati firul superior in acelasi fel in care ati infilat firul

e Pentru detalii, consultati pasii de la (1) pana la (11] superior pentru partea stanga.

din ,infilarea firului superior” la pagina B-22.

Infilati manual acul stang cu firul superior. ‘{:\

v

i

Treceti firul prin urechea acului, din fata.

@ Capac conducator de fir

* Pentru detalii, consultati pagii de la Q pana la (o)
din ,Infilarea firului superior” la pagina B-22.

Fara a trece firul prin conducatorul de fir de pe tija de
fixare a acului, infilati manual acul din dreapta.

Introduceti axul orizontal al mosorului pe axul Introduceti firul prin urechea acului, din fatd spre spate.
bobinatorului.
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Introduceti axul mosorului astfel incat sa fie
perpendicular pe axul bobinatorului.

¢ Dispozitivul de infilare a acului nu poate fi utilizat cu
acul dublu. Daca dispozitivul de infilare a acului se
utilizeaza cu acul dublu, magina poate fi deteriorata.

9 Atasati piciorusul zigzag ,)".

* Pentru detalii privind schimbarea piciorusului presor,
Balansati axul mosorului spre stanga, astfel incat sa fie consultati ,Inlocuirea piciorusului presor” la
orizontal. pagina B-32.

A ATENTIE

¢ Daca utilizati acul dublu, asigurati-va ca
atasati piciorusul zigzag ,J”. Daca se produc
cusaturi inghesuite, utilizati piciorusul pentru
monograme ,N” sau atasati un material
stabilizator.

Punetivmosorul de fir sup(?rif)r pe'ntru ac pe partea Apisati pe pentru a debloca toate tastele si
dreapta pe axul mosorului si apoi fixati-l cu capacul butoanele i apoi selectafi o cusitura
pentru mosor. )

@ Ax bobinator

e Pentru selectarea cusaturii, consultati ,Realizarea

Firul trebuie sd se deruleze din fata, de la partea de jos a unei cussturi” la pagina B-35.

mosorului.
e Consultati ,Tabelul pentru setdrile cusaturilor” la

pagina B-45 pentru cusdturile ce folosesc un ac

0) ® dublu.

T A ATENTIE

¢ Daca utilizati acul dublu, asigurati-va ca
- \ selectati o cusatura potrivita, in caz contrar

@ Capac pentru mosor acul putandu-se rupe sau masina fiind

@ Mosor deteriorata.

m Apasati pe pentru a afisa ecranul de setari.
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Infilarea firului superior

@ Setati ,Ac dublu” pe ,,ON.”

| G?%D Control latime ON |(OEH

+ EIII Regl. find
¥ lmol verticala

‘_'EME Regl. fina
=

{ I Ac dublu

@ Apisati pe | o .
A ATENTIE

¢ Daca utilizati acul dublu, asigurati-va ca
selectati o setare pentru acul dublu, in caz
contrar acul putindu-se rupe sau masina fiind
deteriorata.

@ incepeti sa coaseti.

* Pentru detalii privind inceperea cusutului, consultati
+NCEPEREA COASERII” la pagina B-35.

— Doua linii de cusdtura sunt cusute paralel una fatd de
cealalta.

S Nota
e La schimbarea directiei de cusut, apasati pe
(butonul pentru pozitia acului) pentru a ridica
acul de pe material, apoi ridicati parghia
piciorusului presor si intoarceti materialul.

A ATENTIE

¢ Nu fncercati sa intoarceti materialul in timp ce
acul dublu se afla inca in acesta, in caz contrar
acul putandu-se rupe sau masina fiind
deteriorata.
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Combinatii material/fir/ac

Combinatii material/fir/ac

¢ Acele care pot fi utilizate cu aceasta masina: ace pentru masini de cusut de uz casnic (dimensiune 65/9 - 100/16)
* Numarul cel mai mare, acul cel mai mare. Odata cu scaderea numerelor, acele sunt mai fine.

¢ Firele care pot fi utilizate cu aceasta masina: greutate 30 - 90
* Nu utilizati niciodata fire cu greutate mai mica sau egala cu 20. Acestea pot provoca functionarea
defectuoasa a masinii.
* Cu cat numarul este mai mic, cu atat este mai gros firul. Odata cu cresterea numerelor, firele sunt mai fine.

A

¢ Acul masinii si firul de cusut care trebuie utilizat depind de tipul si grosimea materialului cusut. Consultati
tabelul urmator atunci cand alegeti un fir si un ac potrivite pentru materialul pe care doriti sa-1 coaseti.
- Combinatiile indicate 1n tabel sunt orientative. Efectuati intotdeauna cusaturi de proba cu numarul respectiv de straturi si
cu tipul de materiale pe care le veti utiliza in proiect.
- Acele pentru masini sunt consumabile. Pentru siguranta dumneavoastra si pentru a obtine cele mai bune rezultate, va
recomanddm sa Tnlocuiti regulat acul. Pentru detalii despre inlocuirea acului, consultati , Verificarea acului” la pagina B-30.
* in principiu, utilizati ac si ata subtiri la coaserea materialelor usoare, si ace si fire mai groase la coaserea unor
materiale groase.
¢ Selectati cusatura in functie de material si apoi reglati lungimea cusaturii. La coaserea materialelor subfiri,
lungimea cusaturii trebuie sa fie mica (mai scurta). La coaserea materialelor groase, lungimea cusaturii trebuie
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sa fie mai mare (mai lungd). (pagina B-40)

Tip material/Aplicatie

Dimensiunea acului

Lungime cusatura

Greutate [mm (inci)]
- ) F d
Materiale subtiri | gt crep Georgette, Challis, polliresteer 60 - 90 Cusaturi fine
organza, crep, sifon, voal, panza tip Fir do bumb 65/9 - 75/11 1,8-2,5
tifon, tul, captuseals, etc. Ir de bumbac, | 54 _gq (1/16-3/32)
Fir de matase
Materiale cu Stofa de lana, tafta, gabardina, Fir de
i flanel, crepon, panza dubla de tifon oliester 60 -90
ECHEDID énzé deiFr: ’ézzé lusata teséturé’l i Cuséturi uzuale
panza de In, penza plugaia, lesaura |- 75/11 - 90/14 2,0-3,0
gofrata, captuseald, poplin, tesatura | Fir de bumbac,
. - AP ) o 50 - 60 (1/16-1/8)
diagonala de bumbac, satin, panza Fir de matase
de bumbac pentru matlasare, etc.
Materiale groase ; i ; Fir de
Denim (12 uncii (340 g) sau mai poliester, 30 100/16
mult), canava, etc. ) e .
Fir de bumbac Cusaturi grosiere
Denim (12 uncii (340 g) sau mai Fir de 60 2,5-4,0
mult), canava, tweed, catifea cord, poliester (3/32-3/16)
A x : - 90/14 - 100/16
velur, molton de Iana, materiale Fir de bumbac,
. L ) o 30 - 50
acoperite cu vinil, etc. Fir de matase
Materiale . . Fir de bumbac, A gl Alegerea se face in
. . . | Jerseu, tricot, materiale pentru . . Ac cu varf bila . .
elastice (tricoturi, |, . ; . Fir de poliester, 50 functie de grosimea
tricouri, fleece, interlock, etc. ) < 75/11 - 90/14 ) )
etc.) Fir de matase materialului
Pentru tighelire Fir de poliester, 30 90/14 - 100/16 fﬁlr:a(?tciaere;esenf)e:i::; (ler;
Fir de bumbac | 50 - 60 75/11 - 90/14 He de grosi
materialului

B Fir transparent din nailon
Utilizati un ac pentru cusaturi decorative pentru masini de cusut casnice, indiferent de materialul sau de firul utilizat.

H Ace de brodat

Pentru brodat, utilizati un ac 75/11 pentru masini de cusut casnice.

denimul) cu ace subtiri (cum ar fi de la 65/9 pani la 75/11), acul se poate indoi sau rupe. in plus, cusitura

A ATENTIE

¢ Combinatiile potrivite de material, fir si ac sunt prezentate in tabelul precedent. In cazul in care
combinatia dintre material, fir si ac nu este corectd, in special la coaserea materialelor grele (cum ar fi

poate fi neuniforma sau incretita ori pot exista puncte de cusatura lipsa.
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Inlocuirea acului

Inlocuirea acului

Respectati urmdtoarele masuri de securitate privind acul.
Nerespectarea acestor masuri de securitate poate fi extrem de
periculoasd, de exemplu Tn cazul in care acul se rupe, iar
fragmentele acestuia sunt Tmprastiate n jur. Cititi si urmati cu
atentie instructiunile de mai jos.

A ATENTIE

e Utilizati numai ace recomandate pentru
masini de cusut de uz casnic. Utilizarea
oricdror alte ace poate avea drept consecinta
indoirea acului sau defectarea masinii.

¢ Nu utilizati niciodata ace indoite. Acele
indoite se pot rupe usor, cauzand vatamari
corporale.

Verificarea acului
N |

Utilizarea unui ac indoit pentru coasere este extrem de
periculoasd, deoarece acul s-ar putea rupe in timpul
functionarii masinii.

Tnainte de a utiliza acul, asezati partea plati a acului pe o
suprafatad plana si verificati daca distanta dintre ac si suprafata
pland este egala.

I
\G)
@/

@ Parte plata
®@ Marcaj pentru tipul de ac

A ATENTIE

e in cazul in care distanta dintre ac si suprafata
plana nu este egala, acul este indoit. Nu
utilizati un ac indoit.

NI
e
>0 .
T~

@ Suprafata plana

S 1» Nota

e in urmatoarele patru cazuri, prezentate mai jos,
nlocuiti acul:

@ Daca auziti un sunet neobisnuit atunci cand acul
intra in material in timp ce efectuati cusaturile de
proba cu viteza scazuta. (Este posibil ca varful
acului sa fie rupt.)

® 1n cazul in care cusitura este sarita. (Este posibil
ca acul sa fie indoit.)

® Dupa ce ati terminat un proiect, de exemplu o
piesa de imbracaminte.

@ Dupa ce ati utilizat in totalitate trei bobine de fir.

Inlocuirea acului

Utilizati surubelnita si un ac, care ati stabilit cd este drept,
verificat conform instructiunilor din sectiunea ,Verificarea
acului”.

o Apasati o data sau de doua ori pe (butonul de
pozitionare a acului) pentru a ridica acul.

Asezati o bucata de material textil sau hartie sub
piciorusul presor pentru a acoperi orificiul din placa
acului.

LY Nota
Q « fnainte de a inlocui acul, acoperiti orificiul din
placa acului cu o bucata de material textil sau
hartie, pentru a impiedica o eventuala cadere a
acului in interiorul masginii.

Apasati pe |,08].
— Ecranul se schimbd si toate tastele si butoanele de
control sunt blocate (cu exceptia [1,®)).

13O
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Inlocuirea acului

Tineti acul cu mana stanga si utilizati o surubelnita
pentru a rasuci spre dumneavoastra surubul de fixare a
acului (in sens invers acelor de ceasornic) in vederea
scoaterii acului.

¢ De asemenea, surubul de fixare a acului poate fi
desurubat sau Tnsurubat cu ajutorul surubelnitei in
forma de disc.

<mn \.

@ Surubelnita
® Surub de fixare ac

* Nu aplicati prea multd presiune la slabirea sau la
strangerea surubului de fixare a acului; in caz
contrar, anumite componente ale masinii ar putea fi

deteriorate.

-~

Cu partea plata a acului orientata spre partea din spate
a masinii, introduceti acul pana cand acesta atinge
opritorul.

@ Opritor ac

In timp ce tineti acul cu mana stanga, utilizati
surubelnita pentru a strange surubul de fixare a acului
prin rotirea acestuia in sens orar.

A ATENTIE

e Asigurati-va ca acul a fost introdus pana la
opritor si, cu ajutorul unei surubelnite,
strangeti bine surubul de fixare a acului; in caz
contrar, acul se poate rupe sau pot aparea alte
defectiuni.

Apasati pe | 0| pentru a debloca toate tastele si
butoanele.

Operatiuni de baza B-31
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Inlocuirea piciorusului presor

Inlocuirea piciorusului presor

A ATENTIE

¢ Utilizati piciorusul presor adecvat pentru tipul
de cusatura pe care doriti s-o realizati, in caz
contrar acul se poate lovi de piciorusul presor,
provocand indoirea sau ruperea acului.

¢ Utilizati numai piciorusul presor conceput
special pentru aceasta masina. Utilizarea
oricdrui alt piciorus presor poate cauza
vatamari corporale sau defectarea masinii.

Inlocuirea piciorusului presor

o Apasati o dati sau de doui ori pe (1) (butonul de
pozitionare a acului) pentru a ridica acul.

Apasati pe [ ,5].

— Ecranul se schimbd si toate tastele si butoanele de
control sunt blocate (cu exceptia [13®)).

13O

e Ridicati parghia piciorusului presor.

Apasati butonul negru de pe spatele suportului

piciorusului presor pentru a demonta piciorusul presor.

@

@® Buton negru
® Suport piciorus presor

Puneti un alt piciorus presor sub suport, astfel incat
axul piciorusului presor sa fie aliniat cu fanta din
suport.

oy
\@ =

@ Suport piciorus presor
® Fanta

® Ax

@® Tip piciorus presor

Cobordti usor parghia piciorusului presor astfel incat
axul acestuia sa anclanseze in fanta din suportul
piciorusului presor.

@ Parghia piciorusului presor
® Suport piciorus presor

® Fanta

®@ Ax

— Piciorusul presor este atasat.

Ridicati parghia piciorusului presor pentru a verifica
daca acesta este atasat bine.

@ Parghia piciorusului presor

Apasati pe pentru a debloca toate tastele si
butoanele.

B-32



Inlocuirea piciorusului presor

Utilizati surubelnita pentru a desface surubul

+t, Nota suportului piciorusului presor.

~,

Q * Dup4 ce ati selectat o cusatura, pictograma Rotiti surubul catre partea din spate a masinii (in sens
piciorusului presor care trebuie utilizat este invers acelor de ceasornic).
af|§ata pe ecran. AS|gure}t|—\(a ca esteA atasat . e De asemenea, surubul suportului piciorusului presor
piciorusul presor corect inainte de a incepe sa poate fi desurubat sau insurubat cu ajutorul
coaseti. Daca nu ati instalat piciorusul presor surubelnitei in forma de disc.
corect, opriti masina, si fixati piciorusul presor

corect.

@® Surubelnita
©@ Suport piciorug presor
® Surub suport piciorus presor

INISVW VIIILYDId

Piciorus zigzag ,J” B Atasarea suportului piciorusului presor

Asati Q
Piciorus pentru monograme ,N” Apasati pe '
— Ecranul se schimba si toate tastele si butoanele de
Piciorug de surfilare ,G” control sunt blocate (cu exceptia | ;3&).

Piciorus pentru butoniera , A’
Piciorus pentru cusatura invizibila ,R”

Piciorus pentru nasturi ,M” l ht)

Taietor lateral ,S”

e Pentru detalii privind piciorusul presor care
trebuie utilizat impreuna cu cusatura selectats,
consultati ,,Tabelul pentru setarile cusaturilor”
care incepe la pagina B-45. Aliniati suportul piciorusului presor cu partea stanga

inferioara a tijei de presare.

e Ridicati parghia piciorusului presor.

Demontarea si atasarea suportului
piciorusului presor

Demontati suportul piciorusului presor atunci cand curdtati
masina sau cand instalati un piciorus presor care nu foloseste
suportul dedicat, cum ar fi piciorusul de deplasare si
piciorusul de matlasat. Utilizati surubelnita pentru a demonta
suportul piciorusului presor.

Apisati pe [1,0].

— Ecranul se schimba si toate tastele si butoanele de
control sunt blocate (cu exceptia ).

13O

e Demontati piciorusul presor.

e Pentru detalii, consultati sectiunea ,Inlocuirea
piciorusului presor” la pagina B-32.
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Inlocuirea piciorusului presor

Mentineti suportul piciorusului presor in pozitie cu
mana dreapta, apoi strangeti surubul cu ajutorul
surubelnitei din mana stanga.

Rotiti surubul catre dvs. (in sensul acelor de ceasornic).

@ Surubelnita

A ATENTIE

* Aveti grija sa strangeti bine surubul suportului
piciorusului presor, in caz contrar acesta
putand cddea si intra in coliziune cu acul,
provocand indoirea sau ruperea acului.

s Nota
~,

e Daca suportul piciorusului presor nu este corect
instalat, tensiunea firului va fi incorecta.
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Cusutul

Capitolil 2 INCEPEREA COASERII

Cusutul

v

Realizarea unei cusaturi

A ATENTIE

e in timp ce masina este in functiune, acordati o
atentie deosebita locatiei acului. Suplimentar,
tineti mainile la distanta de toate componentele

mobile, cum ar fi acul si volantul, in caz contrar . o )
A ey y s — Daca doriti sd realizati orice cusdtura din categoria
putandu-se produce vatamari corporale.

i, treceti la pasul 4.

¢ Nu trageti si nu impingeti prea tare materialul

in timpul cusutului, in caz contrar putandu-se e Apasati pe de pe panoul de control.

produce vatamadri corporale sau acul se poate

rupe.
¢ Nu utilizati niciodata ace indoite. Acele indoite

se pot rupe usor, cauzand vatamari corporale. B s e == oo
¢ Asigurati-vd ca acul nu se loveste de stifturile g CEELom miiil _m'"'" m =
de insailat, in caz contrar acul putindu-se
indoi sau rupe.

Actionati intrerupatorul principal in pozitia ON si
afisati ecranul de selectare a cusaturii din categoria
(pictograma) si apasati pe (Buton de pozitionare
ac) pentru a ridica acul.

[IIASVOD VIYIdIDN]

ol

=

Tipuri de cusaturi

e Selectati tipul de cusatura.

| 1
@ ® ® @) Apasati pe selectia cusaturii.
@ Cusaturi utilitare < afiseazd ecranul anterior, iar ’ afiseazd ecranul
Puteti selecta dintre cusaturile utilitare, inclusiv cusatura urmator.
in linie dreapta, cusaturile de surfilare, de butoniere si
decorative de bazi. ¢ Pentru detalii privind functiile tastelor, consultati
Pentru detalii privind diferitele cus&turi, consultati ,, Tabelul sectiunea ,Vizualizarea ecranului LCD” la pagina B-10.

pentru setarile cusaturilor” care incepe la pagina B-45.
Cusaturi decorative

Cusaturi netede

Cusaturi netede de 7 mm T
Cuséturi incrucisate i
Cusaturi utilitare decorative

Cusaturi caractere

MY CUSTOM STITCH (CUSATURA MEA
PERSONALIZATA)

Puteti crea cusaturi originale. 100%
MY CUSTOM STITCH (CUSATURA MEA
PERSONALIZATA) stocate in memoria masinii sau pe
unitatea de memorie flash USBPot fi cusute

MY CUSTOM STITCH (CUSATURA MEA
PERSONALIZATA) apelate din memoria masinii sau de ‘ ﬁ ‘ ‘ ut) ‘
pe o unitate de memorie flash USB.

Modele stocate in memoria masinii {.ggﬁﬁ} {

CISICAGACKSRC)

(©)

Pot fi cusute modele apelate din memoria masinii.

@ Modele stocate pe unitatea de memorie USB
Pot fi cusute modele apelate de pe unitate de memorie flash USB.
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Daca este cazul, specificati setarea pentru cusatura
automata de inversare/de intarire si ajustati lungimea
cusaturii etc.

e Pentru detalii privind ajustarea latimii si lungimii
cusaturii, consultati sectiunile ,Setarea latimii
cusaturii” la pagina B-40 si ,Setarea lungimii
cusdturii” la pagina B-40.

L Nota

¢ Dupa ce ati selectat o cusatura, pictograma
piciorusului presor care trebuie utilizat este
afisata pe ecran. Asigurati-va ca este atasat
piciorusul presor corect inainte de a incepe sa
coaseti. Daca este instalat un piciorus presor
gresit, fixati piciorusul presor de care aveti
nevoie.

e Instalati piciorusul presor.

* Pentru detalii privind schimbarea piciorugului presor,
consultati ,Inlocuirea piciorusului presor” la
pagina B-32.

A ATENTIE

¢ Utilizati intotdeauna piciorusul presor corect.
Daca utilizati un alt piciorus presor, acul se
poate lovi de acesta si se poate rupe sau indoi,
avand drept consecinta posibile vatamari
corporale.
Consultati pagina B-45 pentru recomandari
legate de piciorusul presor.

Puneti materialul sub piciorusul presor. Tineti
materialul si firul cu mana stanga si rotiti volantul in
sens invers acelor de ceasornic sau apasati pe
(butonul pentru pozitia acului) pentru a seta acul in
pozitia de pornire pentru cusut.

De retinut

e Butonul negru de pe partea stanga a piciorusului
pentru zigzag ,,J” trebuie sa fie apasat numai
daca materialul nu avanseaza sau pentru
cusaturi groase. In mod normal, puteti coase fara
sa apasati pe butonul negru.

Cobordti piciorusul presor.

Nu trebuie sa trageti in sus firul bobinei.

Reglati viteza de cusut cu ajutorul controlerului vitezei
de cusut.

Puteti utiliza acest controler pentru a regla viteza in
timpul cusutului.

diD)>
© —] (D

@® Rapid
® Lent

Apasati butonul ,Start/Stop” pentru a porni coaserea.

Ghidati usor materialul cu mana.

| De retinut
¢ Daca este utilizata pedala de control, nu puteti
fncepe cusutul prin apdsarea butonului ,,Start/
Stop”.

Apasati butonul ,Start/Stop” din nou pentru a opri
coaserea.

@ Apasati pe (>¢) (buton tietor de fir) pentru a tiia firele

superior si inferior.

5 °7
O |
®

@ Buton taietor de fir
— Acum va reveni automat la pozitia superioara.
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A ATENTIE

e Nu apasati pe (>¢) (buton tdietor fir) dupa ce
firele au fost taiate. Acest lucru ar putea
provoca incurcarea firului sau ruperea acului
si deteriorarea masinii.

¢ Nu apasati pe (>¢) (buton taietor fir) daca in
masina nu este introdus material sau in timpul
functionarii masinii. Firul se poate incurca,
ceea ce poate provoca deteriorari.

1+, Nota
e |a taierea unor fire cum ar fi cele monofilare de
nailon sau a altor fire decorative, utilizati taietorul
din laterala masinii.

Cand acul a incetat sa se mai miste, ridicati piciorusul
presor si scoateti materialul.

De retinut

e Aceasta masina este echipata cu un senzor
pentru firul bobinei, care va avertizeaza cand firul
de pe bobina este pe cale sa se termine. Cand
firul bobinei aproape ca s-a terminat, masina se
opreste automat. Totusi, daca butonul ,,Start/
Stop” este apasat, pot fi realizate cateva
cusaturi. Cand avertismentul dispare, inlocuiti-I
imediat cu o bobina infilata.

B Utilizarea pedalei de control
Puteti utiliza si pedala de control pentru a porni si a opri

A ATENTIE

¢ Nu permiteti adunarea de buciti de material si
praf in pedala de control. Acest lucru poate
provoca un incendiu sau electrocutarea.

De retinut

¢ Daca este utilizata pedala de control, nu puteti
incepe cusutul prin apasarea butonului ,,Start/
Stop”.

¢ Bobinarea poate fi pornita si oprita cu ajutorul
pedalei de control.

¢ Pedala de control nu poate fi utilizata in timpul
brodarii.

o Opriti masina.

Introduceti conectorul pedalei de control in mufa
dedicata de pe masina.

@ Mufa pedala de control

e Porniti masina.

Apasati lent pedala de control pentru a incepe sa
coaseti.

De retinut

¢ Viteza setata cu ajutorul controlerului vitezei de
cusut va fi viteza maxima de cusut a pedalei de
control.

6 Eliberati pedala de control pentru a opri masina.

Operatiuni de baza B-37
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Cusutul

Realizarea cusaturilor de intarire

Cusdturile de inversare/intdrire sunt necesare in general la

inceputul si sfarsitul cusutului. Puteti utiliza (butonul
cusdturii de inversare) pentru a realiza cusaturi de inversare/
intdrire. Consultati , Tabelul pentru setarile cusaturilor” din
coloana pentru ,Buton de inversare” la pagina B-45.

in timp ce apasati pe @ (butonul pentru cusdtura de Tntdrire),
masina va realiza ntre 3 si 5 cusdturi de Intdrire la acel punct
si apoi se va opri.

O

@ Butonul pentru cuséatura de inversare

® Butonul pentru cuséatura de intarire
Daca este selectata cusatura automata de intdrire, cusaturile
de inversare (sau de intdrire) vor fi realizate automat la
inceputul cusutului, atunci cand este apdsat butonul ,Start/

Stop”. Apasati pe (i3) (butonul pentru cusatura de inversare)

sau pe @ (butonul pentru cusatura de Tntdrire) pentru a
realiza cusdturi de inversare sau de intdrire automat la sfarsitul
cusutului.

—_———————— — — —

O] @

@ Cusétura de inversare
® Cusétura de intarire

Operatia executata la apdsarea butonului difera in functie de
modelul selectat. Consultati tabelul din ,Realizarea automata
a cusdturii de Intdrire” la pagina B-38.

2| De retinut
e intimp ce apasati pe @ (butonul pentru cusatura
de intarire) cand realizati modele de cusaturi de
caractere/decorative, puteti termina coaserea cu
un model complet in loc de a-l avea la punctul
central al unui model de cusut.

¢ Indicatorul luminos verde din dreptul @ (butonul
pentru cusatura de intarire) se aprinde in timp ce
masina coase un model complet si se stinge
automat la oprirea coaserii.

Realizarea automata a cusaturii de intarire

Dupa coaserea unui model, activati functia de realizare
automata a cusaturii de ntarire Tnainte de a coase, iar masina
va realiza automat cusaturile de Intdrire (sau de inversare, in
functie de modelul cusdturii) la inceputul si la sfarsitul
cusutului. Consultati tabelul de la pagina B-39.

o Selectati un model de cusatura.

X oqs = . <
Apasati pe (3 pentru a seta functia automata de
realizare a cusaturii de intarire.

TU e _— g 2000 W
Y il B T £ | 25

1-01 |1-02 |1-03 |1-04 |1-05 (1-06

RY | B3

100%

— Tasta va fi afisatd ca (®).

2| De retinut

¢ Unele cusaturi, cum ar fi butonierele si seriile
concentrate de puncte necesita cusaturi de
intarire la inceperea coaserii. Daca selectati una
dintre aceste cusaturi, masina va activa automat

aceasta functie (tasta apare ca atunci cand
este selectata cusatura).

Asezati materialul in pozitia de pornire si incepeti sa
coaseti.

(® Cuséturi de inversare (sau cusaturi de intarire)

— Aparatul va realiza automat cusaturile de inversare
(sau cusdturile de ntdrire) si va continua apoi sa
coasa.

z/a De retinut
e Cand selectati cusaturile de mai jos, masina va
realiza automat cusaturi de inversare la inceputul

coaserill.
(] (=) =
1 1
1 I
1 1
1 1

e Daca apasati butonul ,,Start/Stop” pentru a
intrerupe cusutul, apasati-1 din nou pentru a
continua. Aparatul nu va realiza din nou cusaturile
de inversare/intarire.
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e Apasati pe (butonul pentru cusatura de inversare)
sau (o) (butonul pentru cusitura de intirire).

@ Cusaturi de inversare (sau cusaturi de intarire)
— Magsina va realiza cusaturile de inversare (sau
cusdturile de Tntdrire) si se opreste.

2| De retinut

¢ Pentru a dezactiva functia pentru realizarea
cusaturilor de intarire, apasati din nou pe @),
astfel incat sa apara ca (* ).

Operatia executata la apdsarea butonului diferd in functie de
modelul selectat. Consultati tabelul urmator pentru detalii
privind operatiunea care este executata atunci cand butonul

este apdsat.

Butonul pentru
cusatura de

inversare

Butonul pentru
cusatura de intarire

(o)

Daca functia de
realizare automata a
cusaturii de intarire
este activata la
selectarea cusaturilor
utilitare, conform
exemplelor de mai
jos:

Masina realizeaza
cusaturile de intarire
la inceputul coaserii
si cusaturile de
inversare la sfarsitul
coaserii.*

Masina realizeaza
cusaturile de intarire
la inceputul si
sfarsitul cusutului.

Daca functia de
realizare automata a
cusaturii de Intarire
nu este activata la
selectarea cusaturilor
utilitare altele decat
cusatura dreapta sau
n zigzag.

Masina coase 3 -5
cusaturi de intarire in
timp ce tineti apasat
butonul pentru
cusatura de
inversare.

Masina coase 3 - 5
cusaturi de intarire in
timp ce tineti apasat
butonul pentru
cusatura de intarire.

Daca functia de
realizare automata a
cusaturii de intarire
este activata la
selectarea cusaturilor
utilitare altele decat
cusatura dreapta sau
n zigzag.

Masina realizeaza
cusaturile de intarire
la inceputul si
sfarsitul cusutului.

Masina realizeaza
cusaturile de intarire
la inceputul si
sfarsitul cusutului.

Butonul pentru
cusatura de

inversare

Butonul pentru
cusatura de intarire

(o)

Daca functia de
realizare automata a
cusaturii de Intarire
nu este activata la
selectarea
cusaturilor, conform
exemplelor de mai
jos:

o o
n n
I I
1 1
1 1

Masina incepe sa
realizeze cusaturile si
le realizeaza pe cele
de inversare numai
céat timp este
mentinut apasat
butonul pentru
cusatura de
inversare.

Masina coase 3 - 5
cusaturi de intarire in
timp ce tineti apasat
butonul pentru
cusatura de intarire.

Daca functia de
realizare automata a
cusaturii de Intarire
nu este activata la
selectarea cusaturilor
de caractere/
decorative.

Masina incepe sa
coasa si realizeaza
apoi cusaturile de
ntarire in timp ce
este mentinut apasat
butonul pentru
cusatura de
inversare.

Masina incepe sa
coasa la inceput si
termina modelul
cand este apasat
butonul pentru
cusatura de intarire
si realizeaza
cusaturile de intarire
la sfarsitul cusutului.

Daca functia de
realizare automata a
cusaturii de intarire
este activata la
selectarea cusaturilor
utilitare, conform
exemplelor de mai
jos:

o o
n n
I I
[
1 1

Masina realizeaza
cusaturile de
inversare lainceputul
si sfarsitul cusutului.

Masina realizeaza
cusaturile de
inversare lainceputul
si cusaturile de
intarire la sfarsitul
cusutului.

Daca functia de
realizare automata a
cusaturii de intarire
este activata la
selectarea cusaturilor
de caractere/
decorative.

Masina realizeaza
cusaturile de intarire
la inceput si
realizeaza cusaturi
de intarire atunci
cand butonul pentru
cusatura de
inversare este
apasat.

Masgina coase la
inceput cusaturile de
intarire si termina
modelul cand este
apasat butonul
pentru cusatura de
intarire si realizeaza
cusaturile de intarire
la sfarsitul cusutului.

Daca functia de
realizare automata a
cusaturii de intarire
nu este activata la
selectarea
cusaturilor, conform
exemplelor de mai

jos:
TP
>
§§§iz

:C)E)

|

|

I
e
III%
[

'P ' 'P ™0

A A

a
A

Masina incepe sa
realizeze cusaturile si
executa numai
cusaturi de inversare
cat timp este
mentinut apasat
butonul pentru
cusatura de
inversare.*

Masina incepe sa
realizeze cusaturile si
realizeaza 3 - 5
cusaturi de intarire
cat timp este
mentinut apasat
butonul pentru
cusatura de intarire.

* Daca ,Prioritate intdrire” din pagina 2 a ecranului de setari
este setata pe ,ON”, cusdturile de Tntdrire sunt realizate in
locul cusaturilor de inversare.

Operatiuni de baza B-39
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Setarea cusaturii

Setarea cusaturii

Aceactd masind este presetatd cu setdrile implicite pentru
[dtimea, lungimea cusaturii, ,Deplasare S/D” si
tensionarea firului superior pentru fiecare cusdtura. Totusi,
puteti modifica oricare dintre aceste setdri prin apdsarea

pe (22 din ecranul pentru cusaturi utilitare, urmand apoi
procedura descrisd Tn aceastd sectiune.

o e =4]
~ @t 2
w4
w W (=l

Dupa modificarea setirii, apasati pe | o« | pentru a reveni in
ecranul pentru cusdturi utilitare.

s Nota

~,

Q e Setarile pentru cusaturi revin la valorile implicite
daca sunt modificate, atunci cand masina este oprita
sau daca este selectata o alta cusatura inainte ca
setarea pentru cusatura sa fi fost salvata; consultati
~Salvarea setarilor pentru cusaturi” la pagina B-42.

Setarea latimii cusaturii

Latimea cusdturii (latimea zigzagului) poate fi ajustata pentru
a face cusatura mai latd sau mai ingusta.

B =+ | U
= meE (2
o @ (=]

-

100%

Fiecare apdsare a |—| face cusdtura in zigzag mai ingusta.

gﬁ

Fiecare apdsare a |+ face cusatura in zigzag mai lata.

ga

De retinut

e Apasati pe \§ pentru a readuce setarea la

valoarea sa implicita.

¢ Daca a fost selectata cusatura dreapta sau cusatura
tripld, modificarea latimii cusaturii schimba pozitia
acului. Marirea Iatimii deplaseaza acul catre dreapta;
reducerea latimii deplaseaza acul spre stanga.

* BB inseamna cd setarea nu poate fi ajustata.

A ATENTIE

¢ Dupad ajustarea latimii cusaturii, rotiti lent
volantul catre dvs. (in sens invers acelor de
ceasornic) si aveti grija ca acul sa nu atinga
piciorusul presor. Dacd acul se loveste de
piciorusul presor, acul se poate indoi sau rupe.

Setarea lungimii cusaturii

Lungimea cusdturii poate fi ajustatd pentru a face cusatura
mai brutd (mai lungd) sau mai fina (mai scurtd).

O =[] )
= meE]R
= mme

o @ (= o

Fiecare apdsare a (— face lungimea cusdturii mai find (mai scurtd).

¢

Fiecare apasare a | +] face lungimea cusiturii mai brutd (mai lung).

i

De retinut

* Apésati pe | %] pentru a readuce setarea la
valoarea sa implicita.
* BB inseamnd ca setarea nu poate fi ajustata.
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Setarea ,Deplasare S/D”

Urmati pasii de mai jos atunci cand doriti sé modificati
plasarea modelului cusdturii n zigzag prin deplasarea
acestuia spre stanga sau spre dreapta.

i~ me
—— =+

.
" S

Apasati pe [—| pentru a deplasa modelul spre stanga.

j%ﬁ

— Valoarea de pe ecran apare cu un semn minus.

I|C\
@I@

Apasati pe +/ pentru a deplasa modelul spre partea dreapta
fatd de pozitia stangd a acului.

|
%
— Valoarea de pe ecran apare cu un semn plus.

De retinut

* Apdsati pe |9 pentru a readuce setarea la

|
|
|
> :
|
|
l

valoarea sa implicita.

* BB inseamnd ca setarea nu poate fi ajustata.

A ATENTIE

¢ Dupa ajustarea ,Deplasare S/D”, rotiti lent
volantul catre dvs. (in sens invers acelor de
ceasornic) si aveti grija ca acul sa nu atinga
piciorusul presor. Daca acul se loveste de
piciorusul presor, acul se poate indoi sau rupe.

e in cazul in care cusiturile sunt inghesuite,
mariti lungimea cusiturii. in cazul in care
continuati sa realizati cusaturile inghesuite,
rezultatul poate fi indoirea sau ruperea acului.

Setarea tensiunii firului

Este posibil sa aveti nevoie sa modificati tensiunea firului, in
functie de materialul si de firul utilizate.

B Tensiunea corecta a firului
Firul superior si firul bobinei trebuie sa se Intretaie in
apropierea centrului materialului. Numai firul superior
trebuie sa fie vizibil de pe fata materialului, iar de pe
spatele acestuia trebuie sa fie vizibil numai firul bobinei.

O]

®

®

@ Spatele materialului
® Fata materialului

® Fir superior

@® Fir pentru bobina

®

B Firul superior este prea intins
Dacd firul bobinei este vizibil de pe fata materialului, firul
superior este prea Intins.

S 1+ Nota

¢ Daca firul bobinei a fost infilqt incorect, firul
superior poate fi prea intins. In acest caz,
consultati ,Instalarea bobinei” la pagina B-19 si

reinfilati firul bobinei.

Spatele materialului

Fata materialului

Fir superior

Fir pentru bobina

Firul bobinei este vizibil de pe fata materialului.

GESAOROXS)

Fiecare apdsare a |—| sldbeste tensiunea firului.
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Setarea cusaturii

B Firul superior nu este bine intins
Daca firul superior este vizibil de pe spatele materialului,
firul superior este prea putin intins.

S 1+ Nota

¢ Daca firul superior a fost infilat incorect, firul
superior poate fi prea putin intins. Tn acest caz,
consultati ,infilarea firului superior” la pagina B-22
si reinfilati firul superior.

Spatele materialului

Fata materialului

Fir superior

Fir pentru bobina

Firul superior este vizibil de pe spatele materialului.

@0

Fiecare apdsare a |+ madreste tensiunea firului.

e Apasati pe (.
¢ Pentru a reseta modelul de cusatura selectat la
setdrile sale implicite, apasati pe (%, iar apoi apdsai

pe [Im)-

- 2.0 mm| — @ >
B 000 = B
o . = + L?J
100%

6 Apasati pe | o« |.

— Este afisat ecranul initial.

S 1+ Nota

¢ Daca firul superior nu este infilat corect sau daca
bobina nu este instalata corect, poate sa nu fie
posibild setarea tensiunii corecte a firului. Daca
tensiunea corecta a firului nu poate fi atinsa,
reinfilati firul superior si introduceti bobina
corect.

O 1, Nota

e La urmatoarea selectare a aceleiasi cusaturi
drepte, lungimea cusaturii este setata la 2,0 mm.

e Sunt salvate toate setarile pentru cusatura
(latimea cusaturii (Iatimea zigzagului), lungimea
cusaturii, deplasarea S/D, tensiunea firului), nu
numai setarile care au fost modificate. Daca este
selectat acelasi model de cusatura, ultimele
setari salvate sunt afisate chiar daca masina a
fost oprita. Daca setarile sunt modificate din nou
sau daca apasati pe | | pentru a reseta setérile
la valorile implicite, noile setari nu sunt salvate
decéat daca apasati inca o data pe .

Chiar daca ati apasat pe %/, setarile pentru
taierea programata a firului si realizarea
cusaturilor automate de inversare/intarire nu pot
fi resetate.

Salvarea setarilor pentru cusaturi

Daca doriti sd salvati setdri specifice pentru o cusatura, astfel
incat sa le puteti utiliza mai tarziu, apasati pe dupd ce ati
modificat setdrile pentru a salva noile setari impreuna cu
cusdtura selectata.

Aceasta caracteristica poate fi utilizatd numai cu cusaturile
utilitare.

O Pentru a utiliza o lungime a cusaturii de 2,0 mm pentru
cusatura dreaptd

o Selectati o cusatura dreapta.

e Apaisati pe [22].

e Setati lungimea cusaturii pe 2,0 mm.

=
"~ -
= ol
Sl R VP ey

e = 4 5

>

©

100%
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Functii utile

Functii utile

Taierea automata a firului

Masina poate fi setatd pentru a tdia automat firul la sfarsitul
cusutului. Aceasta operatie se numeste ,taiere programata a
firului”. Daca este selectata taierea programata a firului,
realizarea automata a cusaturii de inversare/intarire este de
asemenea selectatd.

o Porniti masina.
e Selectati o cusatura.

e Pentru detalii privind selectarea unei cusaturi,
consultati ,Realizarea unei cusdturi” la pagina B-35.

e Apisati pe (>3 de pe ecran.

T -—— === 000 [
ﬁ 0.0020Y2.5 2090000 B34 .0 RN
5 =

100%

— Obtineti g, iar masina este setata pentru
taierea programatd a firului si realizarea automata a
cusdturii de inversare/intdrire.

¢ Pentru a dezactiva tdierea programatd a firului,
apasati pe €9.

Asezati materialul in pozitie si apasati o data pe

butonul ,Start/Stop”.

— Coaserea va incepe dupd ce au fost realizate
cusaturile de inversare sau de intdrire.

Odata ce ati atins sfarsitul unei cusaturi, apasati o data
pe (butonul pentru cusatura de inversare) sau @
(butonul pentru cusatura de intdrire).

Daca s-a selectat o cusatura cum ar fi cea pentru

butoniere sau serii concentrate de puncte, care include
si cusatura de ntdrire, aceasta operatie nu este necesara.

— Dupa ce cusatura de inversare sau de intdrire a fost
realizatd, masina se opreste si firul este tdiat.

0)

\

Iy
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

1
/1
1

@—""—0
@ Punctul in care butonul ,,Start/Stop” a fost apasat.

® Punctul unde s-a apasat pe (butonul pentru cusatura

de inversare) sau @ (butonul pentru cusatura de intarire).

® Firul este taiat aici.

z/a De retinut

e Taierea programata a firului nu va fi executata
daca butonul ,,Start/Stop” este apasat in timpul
cusutului. Apasati pe (butonul pentru cusatura
de inversare) sau @ (butonul pentru cusatura de
intarire) la sfarsitul cusaturii.

¢ Daca alimentarea electrica este decuplata, taierea
programata a firului va fi dezactivata.

Cusaturi in oglinda

Puteti coase imaginea in oglinda a unei cusdturi, pe orizontald
(stanga si dreapta).

o Porniti masina.
e Selectati o cusatura.

e Pentru detalii privind selectarea unei cusaturi,
consultati ,Realizarea unei cusaturi” la pagina B-35.

e Apisati pe [, iar apoi pe (4| de pe ecran.

T -—— E 000K

= = iV
ﬁ 0.003012.50L3N0.0 02140 e
Ll

e B

— Va fi selectata [4 , iar modelul afisat in partea din
stdnga a ecranului este ,in oglinda”.

* Pentru a dezactiva cusitura in oglindd, apasati pe [ .

2| De retinut

¢ Qglindirea nu este posibila daca pictograma de
oglindire este afisata cu gri in ecranul de editare.
Pentru anumite cusaturi, precum cele pentru
butoniere etc., oglindirea nu este posibila.

e Daca masina este oprita, setarea pentru oglindire
este anulata.
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Functii utile

Reglarea presiunii piciorusului presor

Puteti regla presiunea piciorusului presor (nivelul presiunii
aplicatd pe material de catre piciorusul presor) in ecranul de
setari. Cu cat numarul este mai mare, cu atat mai mare va fi
presiunea. Reglati presiunea la ,3” pentru cusut normal.

o Apasati pe pentru a afisa ecranul de setari.

e Afisati pagina 2.

Reglati ,Presiune piciorus de presare” prin apasarea pe
=+

v

%_’ Presiune piciorug B
4, de presare 8

| "QJQJ Pozitie initiala

Prioritate

| @ intarire

o))
L[]
~@

Ridicarea fara maini a piciorusului presor

Cu ajutorul dispozitivului de ridicare cu genunchiul, puteti
ridica si coborf piciorusul presor folosindu-va de genunchi,
lasand ambele maini libere s manevreze materialul.

S

B Instalarea dispozitivului de ridicare cu
genunchiul

o Opriti masina.

Introduceti dispozitivul de ridicare cu genunchiul in
slotul de fixare de pe partea frontald a masinii, in coltul
din dreapta jos.

Aliniati lamelele dispozitivului de ridicare cu
genunchiul cu fantele din slotul de fixare, apoi
introduceti dispozitivul cat de mult este posibil.

- —
@ —
N
5
&S 1» Nota

¢ Daca dispozitivul de ridicare cu genunchiul nu
este complet introdus in slotul de fixare, acesta
poate cadea in timpul functionarii masinii.

B Utilizarea dispozitivului de ridicare cu
genunchiul

o Opriti masina.

* Nu utilizati dispozitivul de ridicare cu genunchiul in
timp ce masina functioneaza.

Cu genunchiul, impingeti dispozitivul catre dreapta.

Mentineti dispozitivul de ridicare cu genunchiul Tmpins
catre dreapta.

— Piciorusul presor este ridicat.

Eliberati dispozitivul de ridicare cu genunchiul.

— Piciorusul presor este coborat.

A ATENTIE

e in timpul cusutului, tineti genunchiul departe
de dispozitivul de ridicare cu genunchiul.
Daca dispozitivul de ridicare cu genunchiul
este actionat in timp ce masina functioneaza,
acul se poate rupe sau masina se poate
deteriora.
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Tabelul pentru setarile cusaturilor

Tabelul pentru setarile cusaturilor

Aplicatiile, lungimile si latimile cusdturilor, precum si posibilitatea sau imposibilitatea utilizarii acului dublu sunt listate
pentru cusdturile utilitare din tabelul urmator.

| De retinut
e Cusaturile indicate in tabelul de mai jos pot diferi usor de modelele de cusaturi afigate pe ecranul LCD.

v

z
@)
m
T Pentru matlasarea cu miscare libera utilizati piciorusul dublu pentru matlasat cu miscare libera ,O”. ﬁ
*2 Pentru matlasarea cu miscare libera utilizati piciorusul de matlasat cu miscare libera ,C” (vandut separat pentru anumite T
modele) sau piciorusul dublu pentru matlasat cu miscare libera ,O”. O
"3 Cand este activata tasta de inversare/intirire automata, coaserea va incepe prin cusitura de intirire. Daca , Prioritate intirire” 9
de la pagina 3 din ecranul de setari este setatd, de asemenea, la ,ON”, masina va realiza cusaturi de ntdrire la sfarsitul <2
coaserii si apoi se va opri. &
L Nota
¢ Piciorusul de deplasare poate fi utilizat numai pentru modele de cusaturi drepte sau in zigzag. Nu realizati cusaturi
de inversare folosind piciorusul de deplasare.
Latime Lungime
» . cusatura cusatura
Cuséaturd Nu.'.“ " | Nume cusatura Piciorug Aplicatii [mm (inci)] [mm (inci)] Ac B uton de
cusatura presor dublu | inversare
Auto. Auto.
Manual Manual
o Cusatura dreapta Cusut general, colectare, nervuri 0,0 (0) 2,5 (3/32) OK
i' 1-01 |(stanga) JT |ete. 0,0-7,0 0,2-5,0 ) Inversare
[ 0-1/4) (1/64 - 3/16)
o Cusatura dreapta Cusut general, colectare, nervuri 0,0 (0) 2,5 (3/32) OK
; 1-02 |(stanga) JT etc. 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) Inversare >
[ 0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Cusatura dreapta Cusut general, colectare, nervuri 3,5(1/8) 2,5 (3/32) OK
i' 1-03 |(centru) JT |ete. 0,0-7,0 0,2-5,0 ) Inversare
i 0-1/4) (1/64 - 3/16)
o Cusatura dreapta Cusut general, colectare, nervuri 3,5(1/8) 2,5 (3/32) OK X
: 1-04 |(centru) JT o etc. 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) intarire
i 0-1/4) (1/64 - 3/16)
o Cusatura tripla Cusut general pentru tighelire de 0,0 (0) 2,5 (3/32) OK X
i 1-05 JT |intarire si decorativa 0,0-7,0 04-5,0 ) intarire
i (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Cusatura coada Cusatura de intarire, aplicatii de 1,0 (1/16) 2,5 (3/32) OK X
% 1-06 JT |cusut si decorative 0,0-7,0 0,4-5,0 ) int&rire
(0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
o Cusatura Cusut decorativ, tighelire 0,0 (0) 2,5 (3/32) OK A
h 1-07 |decorativa N1 0,0-7,0 0,4-5,0 ) intarire
" (0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
- Cusatura de Insailat 0,0 (0) 20 (3/4)
| 1-08 |insailare J1 0,0-7,0 5-30 NU Intérire
| (0-1/4) (3/16 - 1-3/16)
_ Cusatura in Pentru cusaturi de surfilare, de 3,5 (1/8) 1,4 (1/16) OK
g 1-09 |zigzag J1 carpit. 0,0-7,0 0,0-5,0 J Inversare
(0-1/4) (0 - 3/16) (J)
. Cusatura in Pentru cusaturi de surfilare, de 3,5 (1/8) 1,4 (1/16) OK
% 1-10 |zigzag JT | carpit. 0,0-7,0 0,0-5,0 f Inversare 3
(0-1/4) (0 - 3/16) (J)
Cusatura in Se incepe cu acul in pozitia din 3,5 (1/8) 1,4 (1/16) OK
é 1-11 zigzag (dreapta) J1 dreapta, cusatura in zigzag se 2,5-5,0 0,3-5,0 J Inversare >
executa spre stanga. (3/32 -3/16) | (1/64 - 3/16) (J)
Cusatura in Incepere de la pozitia stanga a 3,5 (1/8) 1,4 (1/16) OK
% 1-12 |zigzag (stanga) J1 acului, coasere in zigzag spre 2,5-5,0 0,3-5,0 J Inversare 3
dreapta. (3/32-3/16) | (1/64 - 3/16) (J)
- Cusatura in Surfilare (materiale de greutate 5,0 (3/16) 1,0 (1/16) OK
< 1-13  |zigzag elastic3, J'T | medie si elastice), band4 si elastic| 0,0-7,0 0,2-5,0 J) Inversare 3
<< n 2 pasi 0-1/4) (1/64 - 3/16)
Cusatura in Surfilare (materiale de greutate 5,0 (3/16) 1,0 (1/16) OK
z 1-14  |zigzag elastica, JT |medie, mare si elastice), banda si 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) Inversare >
s in 3 pasi elastic 0-1/4) (1/64 - 3/16)
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Latime Lungime
. . cusatura cusatura
Cusatura Nu[“ A’ | Nume cusaturs T Aplicatii [mm (inci)] [mm (inci)] s B LiICD
cusatura presor dublu | inversare
Auto. Auto.
Manual Manual
Cusatura de Intarirea materialelor usoare si de 3,5 (1/8) 2,0 (1/16)
E 1-15 |surfilare G |greutate medie 2,5-5,0 0,4-5,0 NU nt&rire
(3/32-3/16) | (1/64 - 3/16)
Cusatura de Intdrirea materialelor cu greutate mare| 5,0 (3/16) 2,5 (3/32)
E 1-16  |surfilare G 2,5-5,0 0,4-5,0 NU Int&rire
(3/32-3/16) | (1/64 - 3/16)
Cusatura de Intarirea materialelor de greutate 5,0 (3/16) 2,5 (3/32)
E 1-17 |surfilare G medie, mare si care se destrama 3,5-5,0 0,4-5,0 NU intarire
usor sau cusaturi decorative. (1/8 - 3/16) (1/64 - 3/16)
Cusatura de Cusaturi de intdrire pe material elastic| 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) OK A
E 1-18 |surfilare JT 0,0-7,0 0,4-5,0 J intarire
(0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
- Cusatura de Intarirea materialelor cu 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) OK A
E. 1-19  |surfilare J'T  |elasticitate medie si a materialelor 0,0-7,0 0,4-5,0 J intarire
~ grele, cusaturi decorative 0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
Cusatura de Intarirea materialelor elastice sau 4,0 (3/16) 4,0 (3/16) OK
E 1-20 |surfilare JT |cusaturi decorative 0,0-7,0 0,4-5,0 g intarire
(0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
- Cusatura de Cusatura tip tricotaj elastica 5,0 (3/16) 4,0 (3/16)
E: 1-21 surfilare J1 0,0-7,0 0,4-5,0 NU intérire
= (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Cusatura de Intarirea si coaserea materialelor 6,0 (15/64) 3,0 (1/8) OK .
g 1-22  |surfilare tip J1 elastice 0,0-7,0 0,4-5,0 J Intarire
diamant, simpla 0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
Cusatura de Intarirea materialelor elastice 6,0 (15/64) 1,8 (1/16) OK .
@ 1-23 |surfilare tip J1 0,0-7,0 0,4-5,0 J Intarire
diamant, simpla 0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
o Cu taietor lateral Cusatura dreapta in timpul taierii 0,0 (0) 2,5 (3/32)
i 1-24 S |materialelor 0,0-25 0,2-5,0 NU Intarire
is 0-3/32) | (1/64 -3/16)
Cu taietor lateral Cusatura in zigzag in timpul taierii 3,5 (1/8) 1,4 (1/16)
g 1-25 S materialelor 3,56-50 0,0-5,0 NU intérire
s (1/8 - 3/16) (0-3/16)
Cu taietor lateral Cusatura de surfilare in timpul 3,5 (1/8) 2,0 (1/16)
E 1-26 S taierii materialelor 3,5-5,0 0,4-5,0 NU intarire
s (1/8 - 3/16) (1/64 - 3/16)
Cu taietor lateral Cusatura de surfilare in timpul 5,0 (3/16) 2,5 (3/32)
E 1-27 S taierii materialelor 3,5-50 0,4-5,0 NU intarire
s (1/8 - 3/16) (1/64 - 3/16)
Cu taietor lateral Cusatura de surfilare in timpul 5,0 (3/16) 2,5 (3/32)
E 1-28 S taierii materialelor 3,5-5,0 0,4-5,0 NU intarire
s (1/8 - 3/16) (1/64 - 3/16)
o Cusaturi de Asamblare bucati de material/ 5,5 (7/32) 2,0 (1/16)
i 1-29 |asamblare (dreapta)| J*7 |patchwork, spatiu cusatura 0,0-7,0 0,2-5,0 NU | Inversare™3
'p dreapta 6,5 mm (aprox. 1/4 inci) 0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Cusatura de Asamblare bucati de material/ 2,0 (1/16)
i 1-30 |asamblare (centru)| J*2 |patchwork - 0,2-5,0 NU | Inversare™3
'p (1/64 - 3/16)
o Cusatura de Asamblare bucati de material/ 1,5 (1/16) 2,0 (1/16)
i 1-31 |asamblare (stinga)| J*7 |patchwork, spatiu cusatura 0,0-7,0 0,2-5,0 NU | Inversare™
'p stanga 6,5 mm (aprox. 1/4 inci) (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Cusatura de Cusatura de matlasare seamana cu
matlasat cu cusatura de matlasare manuald daca
aspect de utilizati fir de nailon transparent la
cusatura manuala firul superior si fir colorat asortat cu
7 materieﬁul de§matlasat la bobina. 0,0(0) 25 (3/32) P
i 1-32 J! Coaseti cu o tensiune mare a 0,0-7,0 0,4-5,0 NU Intéirire
He firului astfel incat firul bobinei sa ©-1/4) (1/64 - 3/16)
fie vizibil de pe fata materialului.
Utilizati un ac a carui finete este in
intervalul 90/14 si 100/16.
. Cusatura de Cusatura in zigzag pentru 3,5 (1/8) 1,4 (1/16)
g 1-33 |matlasat, in J'T  |matlasat si cusut pe bucati de 0,0-7,0 0,0-5,0 NU | Inversare™3
Q zigzag, aplice material matlasat aplice 0-1/4) (0-3/16)
. Cusatura de Cusatura de matlasat pentru aplice 1,5 (1/16) 1,8 (1/16)
z 1-34 |matlasat, aplice JT  |invizibile sau atasarea leg&turilor 0,0-3,5 0,4-5,0 NU intarire
-Q (0-1/8) (1/64 - 3/16)

B-46




Tabelul pentru setarile cusaturilor

Latime Lungime
» . cusatura cusatura
Cusatura Nu.'.“ ar | Nume cusatura T Aplicatii [mm (inci)] [mm (inci)] o B LiCD
cusatura presor dublu | inversare
Auto. Auto.
Manual Manual
Cusatura de Matlasare pe dos 7,0 (1/4) 1,6 (1/16)
% 1-35 |matlasat J1 0,0-7,0 0,4-5,0 NU intérire
Q punctata 0-1/4) (1/64 - 3/16)
~ Cusatura oarba Tivirea materialelor tesute 00 2,0 (1/16) X
< 2-01 tiv R 3¢ - 53 0,4-5,0 NU Intarire
~ (1/64 - 3/16)
Cusatura oarba Tivirea materialelor elastice 00 2,0 (1/16) X
é 2-02 |tiv elastic R 3¢ - 53 0,4-5,0 NU Intarire
(1/64 - 3/16)
Cusatura patura Cusaturi aplice, decorative paturi 3,5 (1/8) 2,5 (3/32) OK X
ﬂ 2-03 J 0,0-7,0 0,4-5,0 J) Intarire
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Cusatura pe Finisaj prin cusatura pe marginea 4,0 (3/16) 2,5 (3/32) OK X
= 2-04 |margine JT |materialelor 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) intarire
: (0-1/4) (1/64 - 3/16)
< Cusatura de Decorarea gulerelor bluzelor, 5,0 (3/16) 0,5 (1/32) OK
£ 2-05 |surfilat neteda N1 |marginilor batistelor 0,0-7,0 0,1-5,0 ) intérire
H (0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
Cusatura de Decorarea gulerelor bluzelor, 7,0 (1/4) 1,4 (1/16)
% 2-06 |surfilare N1 |marginilor batistelor 0,0-7,0 0,4-5,0 NU intérire
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Cusatura de Cusaturi tip patchwork, cusaturi 4,0 (3/16) 1,2 (1/16) OK .
< 2-07 |imbinare J'T  |decorative 0,0-7,0 0,2-5,0 J) Intarire
~ patchwork (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Cusatura overloc Cusaturi tip patchwork, cusaturi 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) OK A
E 2-08 |dubla patchwork J'T  |decorative 0,0-7,0 0,4-5,0 J Intarire
(0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
Cusatura de Cusaturi decorative, de atasare 5,0 (3/16) 1,2 (1/16) OK A
% 2-09 |consolidare J1 cordoane si consolidare 0,0-7,0 0,2-5,0 J Intarire
(0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
Cusatura Cusaturi smocking, decorative 5,0 (3/16) 1,6 (1/16) OK A
% 2-10 |smocking J1 0,0-7,0 0,4-5,0 J Intarire
(0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
Cusatura pana Cusatura tip fagoting, decorativa 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) OK i
% 2-11 J1 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) int&rire
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Cusatura tip Cusatura tip fagoting, de aplicat 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) OK i
% 2-12 |fagoting JT | peste defecte si decorative 0,0-7,0 0,4-5,0 J) intarire
incrucisata 0-1/4) (1/64 - 3/16)
s Cusatura de Atasarea benzii de cusut pe 4,0 (3/16) 1,0 (1/16) OK X
> 2-13 |atasare banda JT |materiale elastice 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) int&rire
> (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Cusatura scara Cusatura decorativa 4,0 (3/16) 3,0 (1/8)
E 2-14 J1 0,0-7,0 0,4-5,0 NU intarire
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
N Cusatura ric-rac Cusatura decorativa de tighelire 4,0 (3/16) 2,5 (3/32) OK X
>(< 2-15 J1 0,0-7,0 0,4-5,0 J) Intdrire
4 (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Cusatura Cusatura decorativa 5,5 (7/32) 1,6 (1/16) OK X
g 2-16 |decorativa J1 0,0-7,0 0,4-5,0 J Intarire
(0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
Cusatura Cusaturi decorative si atasare 5,0 (3/16) 1,0 (1/16) OK
é 2-17 |serpentina N1 |elastic 0,0-7,0 0,2-5,0 ) intarire
(0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
Cusatura Cusaturi decorative si aplice 6,0 (15/64) 1,0 (1/16) OK .
% 2-18 |decorativa N1 0,0-7,0 0,2-5,0 J Intarire
(0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
i(.::;;::r: de ) Cusatura decorativa 7,0 (1/4) 1,6 (1/16) )
E 2-19 matlasarii N1 0,0-7,0 0,4-5,0 NU Intarire
- (0-1/4) (1/64 - 3/16)
decorativa
o Tivire Tivuri decorative, triple, drepte la 1,0 (1/16) 2,5 (3/32) OK
i 3-01 N1 [stanga 0,0-7,0 04-50 ) Intarire
i (0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Tivire Tivuri decorative, triple, drepte pe 3,5(1/8) 2,5 (3/32) OK
u 3-02 N1 [centru 0,0-7,0 04-50 ) Intarire
l (0-1/4) (1/64 - 3/16)
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Tabelul pentru setarile cusaturilor

Latime Lungime
. . cusatura cusatura
Cusatura Nu[n A’ | Nume cusaturs T Aplicatii [mm (inci)] [mm (inci)] s B LiICD
cusatura presor dublu | inversare
Auto. Auto.
Manual Manual
S Tivire in zigzag Tivuri decorative, tighelire 6,0 (15/64) 3,0 (1/8) OK i
S 3-03 N 0,0-7,0 0,4-5,0 f intarire
= (© - 1/4) (1/64 - 3/16) (J)
Tivire Tivuri decorative, cusaturi 3,5 (1/8) 2,5 (3/32)
E 3-04 N1 |punctate pentru atasare méatase 0,0-7,0 0,4-5,0 NU intarire
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Tivire Tivuri decorative 3,0 (1/8) 3,5(1/8)
3 3-05 N1 0,0-7,0 0,4-5,0 NU intérire
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Tivire Tivuri decorative, cusatura in 6,0 (15/64) 3,0 (1/8)
$ 3-06 N1 |cascadad 0,0-7,0 0,4-5,0 NU intarire
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Tivire Tivuri speciale, decorative 5,0 (3/16) 3,5(1/8)
% 3-07 N1 0,0-7,0 0,4-5,0 NU intarire
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Tivire Tivuri speciale, decorative 5,0 (3/16) 3,5(1/8)
% 3-08 N1 0,0-7,0 0,4-5,0 NU intérire
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Tivire Tivuri speciale, decorative 5,0 (3/16) 3,5(1/8) OK A
% 3-09 N1 0,0-7,0 0,4-5,0 J Int&rire
(0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
Tivire Tivuri speciale, decorative 5,0 (3/16) 4,0 (3/16) OK .
E 3-10 N1 0,0-7,0 0,4-5,0 J Intarire
(0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
Tivire Tivuri speciale, decorative 4,0 (3/16) 2,5 (3/32) OK .
% 3-11 N1 0,0-7,0 0,4-5,0 J Intarire
(0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
Cusatura fagure Tivuri speciale, decorative 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) OK .
§ 3-12 N1 0,0-7,0 0,4-5,0 J Intarire
(0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
Cusatura fagure Tivuri speciale, decorative 6,0 (15/64) 3,5 (1/8) OK .
§ 3-13 N1 0,0-7,0 0,4-5,0 J Int&rire
(0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
Tivire Tivuri speciale, decorative 6,0 (15/64) 1,6 (1/16) OK i
% 3-14 N 0,0-7,0 0,4-5,0 f intarire
(0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
Tivire Tivuri speciale, decorative 6,0 (15/64) 3,0 (1/8)
é 3-15 N1 0,0-7,0 0,4-5,0 NU intérire
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Tivire Tivuri speciale, decorative 6,0 (15/64) 4,0 (3/16) OK X
Ez 3-16 N1 0,0-7,0 0,4-5,0 J) intarire
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Tivire Tivuri speciale, decorative 4,0 (3/16) 2,5 (3/32)
% 3-17 N1 0,0-7,0 0,4-5,0 NU intérire
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Tivire Tivuri speciale, decorative 5,0 (3/16) 2,0 (1/16) OK X
1 3-18 N1 0,0-7,0 0,4-5,0 g intarire
(0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
Tivire Tivuri decorative si cusaturi de 6,0 (15/64) 2,0 (1/16) OK X
% 3-19 N1 |aplicat peste defecte 0,0-7,0 0,4-5,0 g int&rire
(0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
Tivire Tivuri decorative. Cusaturi tip 5,0 (3/16) 3,0 (1/8) OK
E 3-20 N1 |fagoting, atasare panglici 0,0-7,0 0,4-5,0 g intérire
(0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
Tivire Tivuri decorative, smocking 6,0 (15/64) 1,6 (1/16)
E 3-21 N1 0,0-7,0 0,4-5,0 NU intérire
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Tivire Tivuri decorative, smocking 5,0 (3/16) 1,6 (1/16)
E 3-22 N1 0,0-7,0 0,4-5,0 NU intérire
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
= Cusatura Butoniera pe materiale cu 5,0 (3/16) 0,4 (1/64) Tntarire
E § 4-01 butoniera A greutate de la usoara la medie 3,0-5,0 02-1,0 NU automnata
ws rotunjita, ingusta (1/8 - 3/16) (1/64 - 1/16)
S:tsoa:il;r; o Butoniere tesire si intarite 5,0 (3/16) 0,4 (1/64) —
4-02 capit rotunjit si A 3.0-50 0.2-1,0 NU automata
(1/8 - 3/16) (1/64 - 1/16)
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Tabelul pentru setarile cusaturilor

Latime Lungime
» . cusatura cusatura
Cusatura Nu.'.“ ar | Nume cusatura T Aplicatii [mm (inci)] [mm (inci)] o B LiCD
cusatura presor dublu | inversare
Auto. Auto.
Manual Manual
\ Cusatura Butoniere cu serii concentrate de 5,0 (3/16) 0,4 (1/64) Tntarire
4-03 butoniera cu A puncte verticale in materiale cu 3,0-5,0 0,2-1,0 NU automata
s capat rotunjit greutate mare (1/8 - 3/16) (1/64 - 1/16)
— Cusatura Butoniere pentru materiale cu 5,0 (3/16) 0,4 (1/64) Tntsrire
4-04 |butoniera A greutate de la usoara la medie 3,0-5,0 0,2-1,0 NU <
3 patraticd, ingusta (1/8-3/16) | (1/64 - 1/16) automata
_ Cusatura Butoniere pentru materiale 6,0 (15/64) 1,0 (1/16) Tntsrire
4-05 |butoniera A elastice sau tesute 3,0-6,0 0,5-2,0 NU <
2 elastic (1/8 - 15/64) | (1/32 - 1/16) automata
_ Cusatura Butoniere pentru materiale 6,0 (15/64) 1,5 (1/16) Tntsrire
4-06 |butoniera A speciale si elastice 3,0-6,0 1,0-3,0 NU automats
= speciala (1/8 - 15/64) (1/16 - 1/8)
— Cusatura Primul pas in realizarea 5,0 (3/16) 2,0 (1/16) Tntarire
4-07 |butoniera legata A butonierelor legate 0,0-6,0 0,2-4,0 NU <
| (0-15/64) | (1/64 - 3/16) automata
— Cusatura Butoniere in materiale cu greutate 7,0 (1/4) 0,5 (1/32) Tntarire
4-08 |butoniera tip A mare si groase, pentru nasturi 3,0-7,0 0,3-1,0 NU automats
n gaura cheii mari, plati (1/8 - 1/4) (1/64 - 1/16)
= Cusatura Butoniere in materiale cu greutate 7,0 (1/4) 0,5 (1/32) Tntsrire
=_ _‘ 4-09 |butoniera tesita, A de la medie pana la mare, pentru 3,0-7,0 0,3-1,0 NU automats
K tip gaura cheii nasturi mari, plati (1/8 - 1/4) (1/64 - 1/16)
Cusét_urév ] Butoniere cu serii concehntlia'.ce (Ele 7,0 (1/4) 0,5 (1/32) .
4-10 butoniera _t_lp A punctg verticale pentru intarire in 30-7.0 03-1,0 NU Intarlrev
gaura cheii materiale cu greutate mare sau (1/8 - 1/4) (1/64 - 1/16) automata
groase
iman Cusatura de Stoparea materialelor cu greutate 7,0 (1/4) 2,0 (1/16) Tntarire
it 4-11 stopat A medie 25-7,0 0,4-25 NU <
HH (3/32-1/4) | (1/64 - 3/32) automata
Cusatura de Stoparea materialelor cu greutate 7,0 (1/4) 2,0 (1/16) Tntarire
4-12  |stopat A mare 25-7,0 0,4-2,5 NU <
(3/32-1/4) | (1/64 - 3/32) automata
Cusatura tip Intarire la deschiderea unui 2,0 (1/16) 0,4 (1/64) Tntarire
E 4-13 serie concentrata A buzunar etc. 1,0-3,0 0,3-1,0 NU o
de puncte (1/16-1/8) | (1/64 - 1/16) automata
Cusatura pentru Atasarea nasturilor 3,5 (1/8) Tntarire
@ 4-14 |montare nasturi M 25-45 - NU autornat
(3/32 - 3/16)
Cusatura pentru Pentru realizarea de ochiuri, gauri 7,0 (1/4) 7,0 (1/4)
o 4-15 montare capse N in curele etc. 7,06,05,0 7,06,05,0 NU int&rire
KD (174 15/64 (1/4 15/64 automata
3/16) 3/16)
. Inversare Pentru atasarea de aplice pe
i T 5-01 (cusatura N bucati tubulare de material si - - NU intarire
| dreapta) imbinare colturi
Lateral la stanga Pentru atasarea de aplice pe
— 5-02 |(cusatura N bucati tubulare de material - - NU intarire
dreapta)
Lateral la dreapta Pentru atasarea de aplice pe
- 5-03 |(cusatura N bucati tubulare de material - - NU intarire
dreapta)
. Inainte (cusatura Pentru atasarea de aplice pe
E l 5-04 |dreapta) N bucati tubulare de material si - - NU intarire
! imbinare colturi
Lateral la stanga Pentru atasarea de aplice pe
’(:‘ 5-05 |(cusaturain N bucati tubulare de material - - NU intarire
zigzag)
Lateral la dreapta Pentru atasarea de aplice pe
’\_’)\ 5-06 |(cusaturain N bucati tubulare de material - - NU intarire
zigzag)
Inainte (cusatura Pentru atasarea de aplice pe
%l 5-07 |in zigzag) N bucati tubulare de material si - - NU Intérire
imbinare colturi
Inapoi (cusatura Pentru atasarea de aplice pe
%T 5-08 |in zigzag) N bucati tubulare de material si - - NU Intrire

fmbinare colturi
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Sa invatam sa brodam

Capitolil 3 INCEPEREA BRODARII

Sa invatam sa brodam

Urmati pasii de mai jos pentru a pregati masina pentru brodare.

Pasul 9

Pasul 3

Pasul 7, 8
Pasul 1, 2
Pasul 5 Pasul 6
Pasul # Scop Actiune Pagina
1 Atasarea piciorugului presor Atasati piciorusul pentru brodat ,Q”. B-51
2 Verificarea acului Utilizati acul 75/11 pentru brodare. B-29
3 Atasarea unitatii de brodat Atasati unitatea de brodare. B-53
4 Configurarea firului bobinei Pentru infilarea bobinei, infasurati firul de brodat pentru bobina si introduceti B-19
bobina in locatia corespunzétoare.
5 Pregatirea materialului Atasati un material stabilizator la materialul textil, apoi fixati-l in gherghef. B-57
6 Atasarea gherghefului Atasati ghergheful la unitatea de brodare. B-61
7 Selectarea modelului Cuplati alimentarea electrica si selectati modelul de brodare. B-63
8 Verificarea dispunerii Verificati si ajustati dimensiunile si pozitia broderiei. B-64
9 Configurarea firului de brodat Pregaititi firul de brodat in functie de modelul selectat. B-65
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Atasarea piciorusului pentru brodat

Atasarea piciorusului pentru brodat

Tineti piciorusul pentru brodat cu mana dreaptd, asa
cum este prezentat.

A ATE NTI E Tineti piciorusul pentru brodat cu ardtatorul trecut pe
’

dupa parghia din spatele piciorusului.

e Asigurati-va ca utilizati piciorusul pentru
brodat atunci cand brodati. Utilizarea unui alt
piciorus presor poate cauza lovirea acului de
piciorusul presor, ceea ce cauzeaza indoirea
sau ruperea acului, putand duce la vatamari
corporale.

v

o Apasati pe (}.) (butonul de pozitionare a acului) pentru
aridica acul.

A

IRIYAOYI VIIIdIDON]

e Apasati pe [ ,0].

— Ecranul se schimba si toate tastele si butoanele de

control sunt blocate (cu exceptia | 14%)). @ Parghie

©@ Tija piciorus pentru brodat

in timp ce apisati pe parghie cu degetul, introduceti
tija piciorusului pentru brodat peste surubul de fixare
al acului si apoi introduceti surubul suportului
piciorusului presor in fanta de montare a piciorusului
presor pentru a fixa piciorusul pentru brodat de tija
piciorusului presor.

e Ridicati parghia piciorusului presor.

Apasati butonul negru de pe suportul piciorusului
presor pentru a demonta piciorusul presor.

@ Tija piciorus pentru brodat
©@ Surub de fixare ac
® Fanta de montare

Fixati piciorusul pentru brodat cu surubul suportului
piciorusului presor.

® Buton negru Asezati piciorusul pentru brodat perpendicular.
® Suport piciorug presor

Utilizati surubelnita inclusa pentru a desface surubul
suportului piciorusului presor, apoi demontati suportul
piciorusului presor.

¢ De asemenea, surubul suportului piciorusului presor
poate fi desurubat sau Tnsurubat cu ajutorul
surubelnitei Tn forma de disc.

@ Surub suport piciorus presor

T @
Y
ON©)

@® Surubelnita
@ Suport piciorus presor
® Surub suport piciorus presor
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Atasarea piciorusului pentru brodat

Mentineti piciorusul pentru brodat in pozitie cu mana
dreapta, apoi utilizati surubelnita inclusa pentru a
strange surubul suportului piciorusului presor.

A ATENTIE

e Utilizati surubelnita inclusa pentru a strange
bine surubul piciorusului pentru brodat. Daca
surubul este slabit, acul poate lovi piciorusul
presor, putand cauza vatamari corporale.

Apasati pe | ,0] pentru a debloca toate tastele si

butoanele.

B-52



Atasarea unitdtii de brodare

Atasarea unitatii de brodare

e Trageti de atasamentul plat cdtre stanga.

A ATENTIE N
¢ Nu deplasati masina cu unitatea de brodare S \/
atasata. Unitatea de brodare poate cddea, /

provocand vatamari corporale.
¢ Nu tineti mainile si alte obiecte in apropierea
transportorului sau a gherghefului. in caz -~

v

z
@)
m
e
m
~
>
contrar, exista riscul de vatamare corporala. o
~
Glisati lamela de pe capacul portului de conexiune in 8
_ directia indicata de sageata pentru a deschide capacul. >
LY Nota )
Q ¢ Nu atingeti conectorul din slotul de conectare al
unitatii de brodare. In caz contrar, conectorul ™~
poate fi deteriorat, ceea ce ar putea crea <
probleme de functionare. Qw —
¢ Nu ridicati masina tinand-o de transportorul /
pentru brodat si nu il deplasati fortat. Acest lucru
poate provoca functionarea defectuoasa a
masinii.

(f N \\ 1y, NOté

¢ Asigurati-va ca inchideti capacul portului de
conexiune atunci cand unitatea de brodare nu
este utilizata.

Introduceti conectorul unitatii de brodare in portul de
conexiune, apoi impingeti-l usor in unitatea de brodare
pana cand anclanseaza in pozitie.

@ Port de conexiune
® Conector unitate de brodare

o Opriti masina.
LY Nota
Q e Asigurati-va ca nu exista joc intre unitatea de

brodare si masina, in caz contrar modelul
A AT E N Tl E broderiei nefiind cusut corect. Asigurati-va ca
’ introduceti complet conectorul in portul de
conexiune.

e finainte de a atasa unitatea de brodare,
asigurati-va ca opriti masina. In caz contrar se « Nu impingeti transportorul atunci cand atasati

pot produce vatamari corporille daca . unitatea de brodare in masina, in caz contrar
butoanele de control sunt apasate accidental, putandu-se produce deteriorari la nivelul unitatii

iar masina incepe sa coasa. de brodare.

Porniti masina.

— Pe ecran este afisat un mesaj.
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Atasarea unitatii de brodare

Asigurati-va ca nici mainile dumneavoastra si nici un
obiect nu se afla in apropierea unititii de brodare si
apoi apasati pe | o< .

A

‘Sania unitatii_de brodare se va misca.
Tineti mainile etc. la distanta de

sanie.
oK

— Transportorul revine la pozitia sa initiala.

@ Transportor

A ATENTIE

¢ Pastrati-va mainile si obiectele stradine la
distanta de transportorul pentru brodat si
gherghef in timp ce masina brodeazi. in caz
contrar, exista riscul de vatamare corporala.

&S 1» Nota
e Daca masina nu este initializata corect, ecranul
de pornire poate sa nu fie afisat. Acest lucru nu
indica o defectiune. Daca se intampla, opriti
masina si reporniti-o apoi.

— Este afisat ecranul pentru selectarea tipului de model

de broderie.

& | M

L. \{ itati
[y tocamrve vty

® Pentru detalii referitoare la modelele de broderie,
consultati sectiunea ,Selectarea modelelor de
broderie” la pagina B-63.

De retinut

e Cusaturile utilitare nu pot fi selectate atunci cand
este atasata unitatea de brodare.

B Scoaterea unitatii de brodare
Asigurati-vd cd masina este complet opritd si urmati
instructiunile de mai jos.

o Scoateti ghergheful.

¢ Pentru detalii referitoare la scoaterea gherghefului,
consultati sectiunea ,Fixarea gherghefului” la
pagina B-61.

e Apasati pe &5 si apoi pe | o« .

& | W

| 1t itai
] s

— Transportorul se deplaseaza intr-o pozitie in care
poate fi depozitat.

e Opriti masina.

A ATENTIE

¢ Opriti intotdeauna masina inainte de a
indeparta unitatea de brodare.
indepirtarea unitatii de brodare in timpul
functionarii masinii poate provoca probleme
de functionare.
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Atasarea unitdtii de brodare

Tineti apasat butonul de deblocare aflat in partea de
jos, in stanga unitatii de brodare, si trageti incet
unitatea de brodare spre stanga.

@ Buton de deblocare

A ATENTIE

¢ Nu transportati unitatea de brodare tinand-o
de compartimentul butonului de deblocare.

[

Operatiuni de baza B-55

v

A

IRIYAOYI VIIIdIDON]




Brodarea unor finisaje elegante

Brodarea unor finisaje elegante

Frumusetea unei broderii depinde de mai multi factori.
Utilizarea stabilizatorului corect (pagina B-57) si
intinderea materialului textil pe gherghef (pagina B-57)
reprezinta doi factori importanti, care au fost mentionati
anterior. Alte aspecte importante sunt utilizarea unui ac si
a unui fir potrivit. Va rugam sa cititi mai jos explicatiile
referitoare la fire.

M Fir

Fir superior Utilizati fire de brodat special concepute
pentru aceasta masina.
Este posibil ca utilizarea altor tipuri de fire de

brodat sa nu ofere rezultate optime.

Fir pentru bobina | Pentru bobina, utilizati fire de brodat special
concepute pentru aceasta masina.

s Nota

~,

Q * Tnainte de a incepe brodarea, asigurati-va c&
exista suficient fir pe bobina. Daca incepeti sa
coaseti proiectul de brodare fara fir suficient pe
bobina, va trebuie sa infilati bobina in mijlocul
modelului de brodat.

De retinut

e Daca utilizati alte fire decét cele specificate mai
sus, este posibil ca broderia sa nu fie realizata
corect.

B Suveica
Aceasta masind este echipata cu doua tipuri de suveici.
Atunci cand brodati, utilizati suveica potrivita in functie
de firul bobinei care va fi utilizat.
Consultati explicatiile de mai jos privind tipurile de
suveici.

Suveica standard (recomandata pentru cusut si brodat cu
firul de bobina cu greutatea 60 inclus)

@ Suveica standard
(marcaj verde pe surub)

Suveica standard montata initial pe masind are un marcaj
verde pe surubul de reglare a tensiunii. Vd recomanddm
sa utilizati firul de brodat pentru bobind inclus cu aceasta
suveicd. Nu reglati surubul de tensiune de pe aceasta
suveica cu surubul marcat cu verde.

Suveica alternativa (pentru fire preinfilate sau alte fire de
bobina de brodat)

® Suveica alternativa
(nicio culoare pe surub)

Suveica alternativd, fara nicio culoare pe surubul de
reglare a tensiunii, este setata cu tensiune ridicata pentru
brodarea cu fire de bobina de greutdti diferite si o varietate
de tehnici de brodat. Aceastd suveica este identificata
printr-un marcaj de culoare inchisd in interiorul cavitdtii
pentru bobind. Surubul de tensiune de pe aceasta suveica
poate fi reglat dacd este cazul.

e Consultati ,Curdtarea suportului suveicii” din
sectiunea ,Anexd” pentru instructiuni privind
scoaterea suveicii.

A ATENTIE

¢ Daca broderia este efectuata pe obiecte de
imbracaminte de mari dimensiuni (in special
jachete sau alte articole din materiale textile
groase), nu lasati materialul sa atarne pe langa
masa. in caz contrar, unitatea de brodare nu se
poate misca liber, iar ghergheful se poate lovi
de ac, provocand indoirea sau ruperea acului
si eventuale vatamari corporale.
Amplasati materialul astfel incat sa nu atarne
de pe masa sau tineti-l pentru a impiedica
alunecarea acestuia.

s Nota

Q ¢ Nu lasati obiecte in zona de miscare a
gherghefului. Ghergheful s-ar putea lovi de
acestea si ar putea determina o finisare de slaba
calitate a modelului de broderie.

¢ Daca broderia este efectuata pe obiecte de
fmbracaminte de mari dimensiuni (in special
jachete sau alte articole din materiale textile
groase), nu lasati materialul sa atarne pe langa
masa. in caz contrar, unitatea pentru brodare nu
se va putea migca liber si este posibil ca broderia
rezultata sa nu corespunda asteptarilor.
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Pregatirea materialului textil

A ATENTIE

¢ Utilizati materiale cu o grosime mai mica de
3 mm (aprox. 1/8 inci). Utilizarea de materiale
mai groase de 3 mm (aprox. 1/8 inci) poate
provoca ruperea acului.

* in cazul prosoapelor groase din tricot plusat
va recomanddm sa puneti o bucata de material
stabilizator solubil in apa pe fata prosopului.
Acest lucru va ajuta la reducerea flausarii
prosopului, rezultatul fiind o broderie mai
atragatoare.

AR —mmIII———
Atasarea stabilizatoarelor termocolante (de
sustinere) pe material

5 __________________________________________________________________________|

Pentru rezultate optime ale proiectelor dvs. de brodat, utilizati

intotdeauna materiale stabilizatoare pentru broderie. Urmati

instructiunile de pe ambalajul stabilizatorului utilizat.

Daca utilizati materiale care nu pot fi calcate (cum ar fi
materialele din tricot plusat, care au bucle ce se extind la
célcare) sau n locuri 1n care célcatul este dificil, pozitionati
materialul stabilizator sub material fard sa fie lipit, apoi puneti
materialul si stabilizatorul in gherghef sau contactati dealerul
autorizat Brother pentru un material stabilizator potrivit.

A ATENTIE

¢ Utilizati intotdeauna material stabilizator
pentru brodarea pe materiale elastice, cu
greutate mica, cu tesdtura grosiera sau care
provoaca strangerea modelului. in caz contrar,
acul se poate rupe si cauza vatamari
corporale. Lipsa unui material stabilizator
poate avea drept rezultat un finisaj de slaba
calitate a proiectului.

Utilizati o bucata de stabilizator mai mare decat
ghergheful utilizat.

I
© ©
@ Mérimea gherghefului
@ Stabilizator termocolant (de sustinere)

Calcati cu fierul de cdlcat materialul stabilizator pe
spatele materialului.

<

= ®
1@

@ Partea fuzibila a stabilizatorului
® Material textil (spate)

z/a De retinut
e Atunci cand brodati pe materiale subtiri, cum ar fi

organza sau batist, precum si pe materiale
flausate, cum ar fi tricotul plusat sau reiatul,
utilizati stabilizatoare solubile in apa
(comercializate separat) pentru rezultate optime.
Materialul solubil in apa se va dizolva complet in
apa, conferind proiectului un finisaj si mai
atragator.

intinderea materialului textil pe gherghef

B Tipuri de gherghefuri
Tipurile si numerele gherghefurilor livrate diferd in functie
de modelul masinii.

Mare

Suprafatd de brodat 18 cm x 13 cm (7 inci x 5 inci)
Utilizati-l atunci cand brodati modele cuprinse intre

10 cm x 10 cm (4 inci x 4 inci) si 18 cm x 13 cm (7 inci x
5 inci).

Mediu (comercializat separat in cazul anumitor modele)
Suprafatd de brodat 10 cm x 10 cm (4 inci x 4 inci)
Utilizati-l atunci cand brodati modele mai mici de 10 cm
x 10 cm (4 inci x 4 inci).
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Pregatirea materialului textil

Mic (comercializat separat in cazul anumitor modele)
Suprafatd de brodat 2 cm x 6 cm (1 inci x 2 - 1/2 inci)
Utilizati-l atunci cand brodati modele de dimensiuni mici,
cum ar fi ecusoane nominale.

Foarte mare (cu pozitionare multipla)

Prin fixarea unui gherghef foarte mare (cu pozitionare
multipld) folosind oricare dintre cele trei pozitii (D, @ si
(®) prezentate Tn figurd, pot fi brodate modele avand
dimensiuni maxime de 13 ¢cm (5 inci) x 30 cm (12 inci)
dacad sunt Tmpartite Tn sectiuni care vor fi utilizate Tn
pozitiile disponibile de fixare, fiecare sectiune avand
maximum 18 cm (7 inci) x 13 c¢m (5 inci) In orice
sectiune.

Suprafata de brodat a masinii este de 18 cm x 13 cm
(7 inci x 5 inci).

Se utilizeazd la brodarea caracterelor sau a modelelor
interconectate sau combinate ori pentru modele mari.

Pozitie superioara de instalare

Pozitie centrald de instalare

Pozitie inferioara de instalare

Suprafata de brodat (daca este instalat in pozitia @)
Suprafata de brodat (daca este instalat in pozitia @)
Suprafata de brodat (daca este instalat in pozitia ®)

@O

B Utilizarea gherghefului adecvat in functie de
dimensiunea modelului

Selectati un gherghef putin mai mare decat modelul.
Gherghefurile disponibile sunt afisate pe ecran.

(0): indica dacd puteti utiliza sau nu un gherghef mare/
foarte mare (cu pozitionare multipla).

(@]: indicd dacd puteti utiliza sau nu un gherghef cu
dimensiuni medii.

(o]: indicd dacd puteti utiliza sau nu un gherghef mic.

ONO)
l% e B l

@
010 -%-
ml—.q’ @ %
Q{{ M’ 1, i‘o L
:"ﬂﬁ # & o1 012
A‘mm‘ﬂj § 1 Q

@ Alb: poate fi utilizat
® Gri: nu poate fi utilizat

B Introducerea materialului textil

S 1+ Nota

e Dacd materialul textil nu este bine fixat in
gherghef, modelul broderiei va fi realizat
nesatisfacator. Introduceti materialul textil pe o
suprafata plana si intindeti cu atentie materialul
in gherghef. Urmati pasii de mai jos pentru a
introduce corect materialul textil.

A ATENTIE

¢ Daca utilizati un gherghef prea mic, piciorusul
presor se poate lovi de gherghef in timpul
cusutului si poate provoca vatamari corporale
sau deteriorarea masinii.

Slabiti surubul de reglare al suportului gherghefului si
scoateti cadrul interior si pe cel exterior, si asezati
cadrul exterior pe o suprafata plana.

Separati cadrul interior de cel exterior tragand n sus de
cadrul interior.

@ Cadru interior
® Cadru exterior
® Surub de reglare

Asezati materialul impreuna cu materialul de
stabilizare deasupra cadrului extern al gherghefului.

Asezati materialul cu fata Tn sus.

@ Fata
Apasati pe cadrul intern, pentru a-l fixa pe cadrul
extern, fixand materialul intre ele.

Aliniati marcajul /\ de pe cadrul intern cu marcajul
/\ de pe cadrul extern.

Strangeti surubul de fixare cu mana atat cat este
necesar pentru a fixa materialul.
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Pregatirea materialului textil

Scoateti cu atentie materialul din gherghef fara sa
slabiti surubul de reglare. !/2 De retinut

e Puteti utiliza surubelnita inclusa atunci cand
desfaceti sau strangeti surubul de reglare a
gherghefului.

i —

v

z

@)

m

m

B Utilizarea foii de brodat 2

Daca doriti sd brodati un model intr-un loc special, folositi ;

foaia de brodat impreuna cu ghergheful. 8

De retinut Cu ajutorul cretei, marcati zona de material unde S
¢ Acest pas preventiv va ajuta la reducerea doriti sa brodati. =

distorsiunilor modelului in timpul brodérii.

Apasati din nou cadrul intern deasupra materialului, O)
aliniind marcajul /\ de pe cadrul interior cu marcajul
/\ de pe cadrul exterior al gherghefului.

@® Model de broderie
® Semn

e Asezati foaia de brodat pe cadrul interior.

O]
®
@ Cadru exterior ‘
® Cadru interior
® Material (fat3) ®
@ Material de stabilizare ® Foaie de brodat
e Apasati pe cadrul interior pentru a-l introduce Tn ® Cadru interior
cadrul exterior. ® Liniile de baza ale foii de brodat
Strangeti surubul de fixare in timp ce intindeti bine Aliniati marcajul de pe fata materialului cu linia de
materialul cu méana. Scopul acestei operatii este ca bazi de pe foaia de brodat.

atunci cand atingeti usor materialul cu mana, sa auziti
un zgomot ca cel produs de o toba.

Asezati cadrul interior cu materialul pe cadrul exterior
si reglati materialul daca este necesar pentru a alinia
marcajele de pe material cu foaia de brodat.

¢ Pentru detalii, consultati sectiunea pagina B-58.
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6 indepirtati foaia de brodat. B Brodarea panglicilor sau a benzii
Fixati cu o banda dublu-adeziva sau cu spray adeziv
temporar.

N v
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Brodarea materialelor de mici dimensiuni

sau pe marginile materialului ® Panglica sau band4
® Stabilizator

Utilizati un stabilizator de brodat pentru un plus de sustinere.
Dupa brodare, indepdrtati stabilizatorul cu atentie. Atasati
stabilizatorul asa cum se arata in exemplele urmatoare.
Recomandam utilizarea unui stabilizator pentru brodare.

B Brodarea pe materiale de mici dimensiuni
Utilizati un spray cu adeziv temporar pentru a lipi bucata
micd de material pe bucata mai mare din gherghef.

Daca nu doriti sa folositi spray adeziv temporar, fixati
materialul stabilizator cu o cusaturd de Tnsailare.

N
~

- W

@ Material textil
® Stabilizator

B Brodarea marginilor sau colturilor
Utilizati un spray cu adeziv temporar pentru a lipi bucata
micd de material pe bucata mai mare din gherghef.
Daca nu doriti sa folositi spray adeziv temporar, fixati
materialul stabilizator cu o cusaturd de Tnsailare.

v

@ Material textil
® Stabilizator
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Fixarea gherghefului

S Nota S Nota
* infilati si introduceti bobina inainte de a atasa ¢ Trebuie sa introduceti complet ambele stifturi.
ghergheful, asigurandu-va ca utilizati firul de Daca numai unul dintre stifturi este introdus, este
bobina recomandat. posibil ca modelul sa nu fie brodat corect. N
¢ Asigurati-va ca fanta de pe laterala gherghefului
Ridicati parghia piciorusului presor pentru a ridica pentru brodat este bine fixata sub partea indoita
piciorusul presor. a parghiei.

in timp ce cu mana trageti usor spre stanga parghia de
pe suportul gherghefului, aliniati cele doua stifturi de
pe suportul gherghefului cu suporturile de fixare de pe
gherghef, si apoi apasati ghergheful in suportul pentru
gherghef pana cand auziti un declic.

A
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Trageti usor de parghie spre stanga.

-

@ Fanta pe gherghef
® Parte indoita parghie
® Transportor

@ Gherghef

Fanta () se fixeaza bine sub partea indoitd a parghiei

@).

@ Parghie /

Apadsati suportul de fixare frontal pe stift pana cand @)
acesta se fixeaza pe pozitie. ‘

°
o ©

Fanta (D) nu se fixeazd bine sub partea indoitd a
parghiei (©).

@ Suport de fixare frontal
©@ S$tift frontal

Apadsati suportul de fixare din spate pe stift.

@ @
@ Fanta pe gherghef

® Parte indoita parghie

® Transportor

@ Gherghef
@ Suport de fixare din spate A AT E N -!— I E
® Stift din spate ¢ Asezati corect ghergheful in suportul pentru

gherghef. in caz contrar, piciorusul presor
poate lovi ghergheful, si se pot produce
vatamari corporale.
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B Scoaterea gherghefului

Ridicati parghia piciorusului presor pentru a ridica
piciorusul presor.

in timp ce impingeti parghia suportului gherghefului
spre stanga, ridicati usor partea din spate si apoi partea
din fata a gherghefului pentru a elibera si apoi scoate
stifturile.

Trageti usor de parghie spre stanga.

@ Parghie

Scoateti suportul de fixare din spate de pe stift.

@ Suport de fixare din spate
®@ Stift din spate

Scoateti suportul de fixare din fatd de pe stift.

@ Suport de fixare frontal
©@ Stift frontal

A ATENTIE

¢ Nu loviti acul cu degetul sau cu ghergheful. Se
pot produce vatamari corporale sau acul se
poate rupe.
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Selectarea modelelor de broderie

yF ] Apasati pe < sau pe > pentru a afisa modelul dorit
Informatii privind drepturile de autor

pe ecran. Apasati de 4 ori pe » n aceasta procedura.
———

Modelele stocate in memoria masinii sunt exclusiv pentru uz
propriu. Orice utilizare in cadru public sau Tn scop comercial

v

a modelelor protejate de drepturile de autor constituie o Z

incdlcare a legii drepturilor de autor si este strict interzisa. " | et () Q

001 002 <1 ;

”ﬂ 13 ol

o — % ; .
Tipurile de modele de broderie .

003 004 los)
5| * el
Existd numeroase modele de broderii cu caractere si L aﬁ Confg 8
decorative stocate in memoria aparatului (consultati ,Catalog :;(

cu modele de broderii” pentru o colectie completd de modele
din memoria aparatului). Puteti utiliza si modele de pe

unitatea de memorie flash USB (comercializate separat). E ut) @ i

0 ENDE

®
& %
e—-AB | AZ
(R .

o
| |
® ® @

Modele de broderie

Modele ,Exclusiviste” Brother
Modele alfabetice florale
Modele de caractere

Modele de chenar

Apaésati aceasta tasta pentru a pozitiona unitatea de
brodare pentru stocare

Modele salvate in memoria masinii
Modele salvate pe unitatea de memorie flash USB

87.3mm
Jole B3 @@
...ﬂ
p.
o 5 o)

@0 PO

Selectarea unui model de broderie

Selectati un model simplu integrat Tn masina si brodati in
scopuri de testare. — Este afisat ecranul de setdri pentru brodare.
Apasati pe | <% | din ecranul de selectare a tipului de T =
pasati pe | & P Apisati pe B,

model. —

* Odatd ce masina a terminat initializarea si . ¢ Confirmati pozitia modelului de cusut, consultand
transportorul s-a deplasat in pozifia de pornire, va fi ,Confirmarea pozitiei modelului” la pagina B-64.
afisat ecranul de selectare a tipului de model. Daca
este afisat un alt ecran, apasati pe pentru a afisa e b oomm G

ecranul de mai jos.

4
& || ¥ |
A B AA {:E @ — Este afisat ecranul de brodare.
Ly st ier
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Confirmarea pozitiei modelului

in mod normal, modelul este pozitionat in centrul
gherghefului. Daca modelul trebuie repozitionat pentru o
mai buna asezare pe articolul de imbracaminte, puteti
verifica dispunerea Tnainte de a incepe sa brodati.

Verificarea pozitiei modelului

Ghergheful se deplaseaza si afiseaza pozitia modelului.
Observati cu atentie ghergheful, pentru a va asigura ca
modelul va fi cusut Tn locul potrivit.

o Apasati pe din ecranul de setari pentru brodare.

k. SllediS o)

r
K|

Din + H : , apasati tasta pentru pozitia pe care doriti
Ty

s-o verificati.

S i smi@)
,
| l_ .| :‘J
Lo

@ Pozitie selectata
— Transportorul se va deplasa n pozitia selectatd de pe
model.

0]

De retinut
¢ Pentru a vedea intreaga zona de brodare, apasati
pe . Ghergheful se deplaseaza si afiseaza
pozitia zonei de brodare.

A ATENTIE

¢ Asigurati-va ca acul este sus in timp ce
ghergheful se misca. Daca acul este coborat,
acesta se poate rupe si cauza vatamari
corporale.

e Apaisati pe | o« |.

Previzualizarea modelului selectat

o Apasati pe [@)|.

LS = i ali@®

K || slelalio
:

— Este afisatd o imagine a modelului, asa cum va fi
acesta brodat.

Apasati pe o pentru a selecta ghergheful
utilizat in previzualizare.

¢ Gherghefurile afisate cu gri deschis nu pot fi
selectate.

o Apasati pe §9 pentru a mari imaginea modelului.

¢ Modelul poate fi cusut agsa cum apare in afisajul
urmator.

B Dimensiunile de gherghefuri afisate pe ecran

Afisaj Tip gherghef si zona de brodare

/ | |Gherghef mare
18 cm x 13 cm (7 inci x 5 inci)

Gherghef mediu (comercializat separat in cazul
anumitor modele)
10 cm x 10 cm (4 inci x 4 inci)

Gherghef mic (comercializat separat in cazul
anumitor modele)
2 cm x 6 cm (1 inci x 2-1/2 inci)

e Apisati pe | o« | pentru a reveni la ecranul initial.

B-64



Brodarea

Brodarea

Dupa finalizarea operatiunilor preliminare, puteti incepe
sa brodati. Aceastd sectiune descrie etapele ce trebuie
urmate pentru brodare si adaugarea aplicatiilor.

Brodarea unui model

Modelele de broderie sunt executate cu schimbarea firului
dupa fiecare culoare.

o Pregatiti firul de brodat in culoarea afisata pe ecran.

7 0 Omin —_ 0
@ &J U §625 T6mn L7
399 min|
E Embroidery 3
534
. B3 ey 3 0
| Embroidery 1 >g
399
O Embroidery 2 .__U'/"‘

@ Ordinea culorilor la brodare

¢ Setul de numere de culori de fir afisat pentru culorile
de fir poate fi modificat. Apasati pe [ B |, apoi
modificati setarea din ecranul de setari. Pentru
detalii, consultati sectiunea ,Schimbarea afisarii
culorii firului” la pagina B-66.

e Setati firul pentru brodare si infilati acul.

e Consultati sectiupile Jnfilarea firului superior” la
pagina B-22 si ,Infilarea acului” la pagina B-24.

LY Nota

e inainte de a utiliza dispozitivul de infilare a acului,
nu uitati sa coborati piciorusul presor.

Treceti firul prin orificiul piciorusului pentru brodat si
tineti-l bine in mana stanga.

Nu intindeti firul prea tare, ci lasati-l putin slabit.

A ATENTIE

¢ Daca firul este intins prea tare, este posibil ca
acul sd se rupa sau sa se indoaie.

e fin timpul cusutului, aveti grija sa nu loviti
transportorul cu mainile sau cu alte obiecte.
Modelul s-ar putea alinia incorect.

Cobordti piciorusul presor, apoi apasati butonul ,Start/
Stop” pentru a incepe sa brodati.

Dupa 5-6 puncte de cusatura, apasati din nou butonul
»Start/Stop” pentru a opri masina.

v

A
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Taiati excesul de fir de la capatul cusaturii. In cazul in
care capatul cusaturii se afla sub piciorusul presor,
ridicati-l pe acesta din urmd, dupa care taiati excesul
de fir.

e Daca firul este lasat netdiat la inceputul cusaturii,
acesta se poate prinde in cusaturd pe mdsura ce
continuati brodarea modelului, fapt ce ar face foarte
dificila tdierea firului dupa finalizarea modelului.
Taiati firul la inceput.

Apasati butonul ,Start/Stop” pentru a incepe sa
brodati.

— Coaserea se opreste automat cu intarire dupa ce s-a
terminat una dintre culori. Daca a fost setatd tdierea
automata a firului, acesta este taiat.

Scoateti firul pentru prima culoare din masina. Infilati
masina cu culoarea urmatoare.
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e Repetati aceiasi pasi pentru brodarea culorilor ramase.

| 2078 _ 7min 2
@ &J A 8625 Tomn L7

min

534
i Embroidery 3 ‘\
)°Q°>(g\

810
E Embroidery 1

399
O Embroidery 2

070 ( |
B Enbroidery 2 U -+

— Dupa ce si ultima culoare este cusuta, pe ecran va fi
afisat un mesaj care informeazd ca brodarea s-a

terminat. Apasati pe | o | si afisajul va reveni la
ecranul initial.

9 Taiati firul in exces pentru culoarea adecvata.

Schimbarea afisarii culorii firului

Puteti afisa numele culorilor firului sau numarul firului pentru
brodat.

z/a De retinut

e Culorile de pe ecran pot diferi usor fata de culorile
efective ale mosoarelor.

o Apasati pe | B |.

Utilizati ‘ sau ’ de pe panoul de control pentru a

afisa selectiile de culoare a firelor.

|
v

m‘a
v

#1123 | 4

\

— |

Embroidery wm‘

R
= m 4> o]

Utilizati «| sau | »| pentru a selecta numele culorilor
firelor sau numarul firului pentru brodat.

| =p Vitezd max.
! & de brodat

v

|E% #123 B@ =
!Emzs Embroidery wm‘ (E‘EII
B-r

IF’""_"""I mm wml

| =p Vitezd max.
! & de brodat

Nume culoare fir

0 _Omin 7_0
@ &J A 8625 T6mn L7
min

[0 GRI DESCHIS 3

B VERDE LISITA 3
LILIACHIU (o
B pescris 1 >

I GRIDESCHIS 2 M-+

Numar fir

! o] 0 min 0
@ &J ! 8625 T6mn L7
min

399
E Embroidery 3

534
i Embroidery 3
£ _—

- 810 200
o Embroidery 1 >§
399 (
O Embroidery 2 U -+

Daca este afisat numarul de fir ,#123”, utilizati \z,\

sau | » pentru a selecta dintre cele sase marci de fire

pentru brodat ilustrate mai jos.

i) #123 T@\‘%'
!Emzs Embroidery 3@ E’E‘f
S gmlob)|
= - @

Embroidery (fir de poliester)

399
E Embroidery
534
| Embroidery
810
E Embroidery
399
E Embroidery
7 *
Country (fir de bumbac) e
Country
483
B ey
133
B Sy

706
H country

Madeira Poly (fir de poliester)

1860

H Madeira Poly
1879

B padgeira Poly
1911

H adgeira Poly

1860
H Madeira poly

Madeira Rayon

1085

I Madeira Rayon
1298

M piageira Rayon
1031

H Madeira Rayon

1085
LI Madeira Rayon

Sulky o
L5
o &
o
Robison-Anton (fir de poliester) o

R-A Poly
| R
3% %y

9126
H gA poly

* Tn functie de tard sau de zon3, se comercializeaza un fir de
poliester care imita bumbacul.

6 Apdsati pe [ o« .
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Anexa

Aceastd sectiune oferd informatii importante pentru utilizarea acestei masini. Va rugam sa cititi aceastd

sectiune pentru a gasi sfaturi de depanare, precum si modalitdtile de a pastra masina in perfectd stare de
functionare.

In aceastd sectiune, numerele de pagini incep cu litera ,A”.
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Ingrijire si intretinere

Capitolul

] INTRETINERE SI

DEPANARE

ingrijire si intretinere

Restrictii privind lubrifierea

Pentru a preveni deteriorarea masinii, aceasta nu trebuie
lubrifiata de catre utilizator.

Aceasta masind a fost fabricatd cu cantitatea necesard de ulei
aplicata pentru a asigura functionarea corectd, ceea ce face
inutild lubrifierea periodica.

Daca survin probleme, cum ar fi dificultati la rotirea
volantului sau zgomote neobisnuite, incetati imediat
utilizarea masinii si contactati dealerul autorizat Brother sau
cel mai apropiat centru de service autorizat Brother.

Precautii legate de depozitarea masinii

Nu depozitati masina in niciuna dintre locatiile descrise mai
jos, In caz contrar putdndu-se produce deteriorari la nivelul
acesteia, de exemplu rugind cauzata de condens.

¢ Expusa la temperaturi extrem de ridicate
e Expusa la temperaturi extrem de scazute
e Expusa la variatii extreme de temperatura
e Expusa la umiditate ridicata sau aburi

« in apropierea unei flaciri, unui incilzitor sau unui
aparat de aer conditionat

¢ In aer liber sau expusa la lumina solara directa

* Expusd la medii extrem de prafoase sau uleioase

s Nota

¢ Pentru a prelungi durata de viata a acestei
masgini, porniti-o si utilizati-o periodic.
Depozitarea maginii pentru o perioada extinsa de
timp, fara utilizare, ii poate reduce eficienta.

Curatarea ecranului LCD

Daca ecranul este murdar, stergeti-| usor cu o laveta moale,
uscatd. Nu utilizati solventi organici sau detergenti.

MY Nota
¢ Nu stergeti ecranul LCD cu o laveta umeda.

z/a De retinut
e Qcazional, pe ecranul LCD se poate forma
condens sau acesta se poate aburi; acest lucru nu
reprezinta totusi o defectiune. Dupa un timp,
aburirea va disparea.

Curatarea suprafetei masinii

Daca suprafata masinii este murdard, umeziti putin o laveta in
detergent neutru, stoarceti-o bine si apoi stergeti cu ea
suprafata masinii. Dupa ce ati curdtat o datd suprafata masinii
cu o laveta umeds, stergeti-o din nou cu o laveta uscata.

A ATENTIE

* finainte de a curita masina, scoateti din priza
cablul de alimentare electrica; in caz contrar,
exista riscul de vatamare corporala sau de
electrocutare.

Curatarea suportului suveicii

Daca se aduna scame si praf in suveica, vor fi afectate
performantele de cusut; din acest motiv, suveica trebuie
curdtatd in mod regulat.

o Apasati pe (1) (butonul de pozitionare a acului) pentru

aridica acul.

e Opriti masina.

Scoateti cablul de alimentare din conectorul de
alimentare de pe partea dreapta a masinii.

A ATENTIE

* finainte de a curita masina, scoateti din priza
cablul de alimentare electrica; in caz contrar,
exista riscul de vatamare corporala sau de
electrocutare.

Ridicati piciorusul presor pentru a scoate acul,
piciorusul presor si suportul piciorusului presor.

e Pentru detalii, consultati ,inlocuirea acului” si
sInlocuirea piciorusului presor” din sectiunea
,Operatiuni de baza”.

Demontati accesoriul plat sau unitatea de brodare,
daca vreuna dintre acestea este atagata.

e Demontati capacul placii acului.




Ingrijire si intrefinere

B Daca exista un surub in capacul placii acului Introduceti suveica astfel incat marcajul A de pe
1 Utilizati surubelnita in forma de disc pentru a scoate aceasta sd se alinieze cu marcajul ® de pe masina.
surubul din capacul pldcii acului.

/
—Le==

2 Tineti capacul placii acului de ambele parti si glisati-|
spre dumneavoastra.

>

@ Capacul placii acului

B Daca nu exista un surub in capacul placii acului
1 Tineti capacul placii acului de ambele parti si glisati-
spre dumneavoastra.
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@ marcajul A

(M Capacul placii acului @ marcajul ®
® Suveica
Scoateti suveica. . S A S
! e Asigurati-va cd punctele indicate sunt aliniate Tnainte
Prindeti suveica si scoateti-o in afara. de a monta suveica.

Introduceti lamelele capacului placii acului in placa
acului si apoi glisati capacul la locul sau.

@ Suveica

Utilizati peria pentru curatat sau un aspirator pentru a
indeparta orice depuneri de scame sau praf de pe
suportul suveicii sau de pe senzorul de rupere a firului
bobinei si din jur.

@ Capacul placii acului

A ATENTIE

¢ Nu utilizati niciodata o suveica zgariata; in caz
contrar, firul superior s-ar putea incurca, acul
s-ar putea rupe si ar putea fi afectate
performantele de cusut. Pentru o suveica noua,
contactati cel mai apropiat centru de service
autorizat Brother.

e Asigurati-va ca suveica a fost instalata corect;
n caz contrar, acul se poate rupe.

@ Perie pentru curatat
©@ Suport suveica
® Senzor de rupere fir bobina

e Nu lubrifiati suveica.

Anexa A-3
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Despre mesajul de intretinere

Se recomanda intretinerea preventiva.

o)

Odata ce acest mesaj este afisat, se recomanda sa duceti
masina la un dealer autorizat Brother sau la cel mai apropiat
centru de service autorizat Brother pentru o verificare de
ntretinere regulata. Desi mesajul va dispadrea, iar masina va

continua sa functioneze odata ce apdsati pe | o« |, mesajul va
mai fi afisat de cateva ori panad la efectuarea operatiei de
ntretinere corespunzatoare.

Va rugdm sd va faceti timp pentru a dispune efectuarea
ntretinerii de care masina are nevoie odata cu afisarea acestui
mesaj. Acesti pasi ajutd Tn a vd asigura ca beneficiati de ore
de functionare a masinii continuu, neintrerupt pe viitor.

Ecranul tactil functioneaza defectuos

Daca ecranul nu rdspunde corect atunci cand atingeti o tastd
(aparatul nu executa operatia sau executa o alta operatie),
urmati pasii de mai jos pentru a face reglajele
corespunzatoare.

Tinand degetul pe ecran, rotiti intrerupdtorul principal
pe pozitia OPRIT, apoi din nou pe PORNIT.

— Este afisat ecranul de reglare a ecranului tactil.

e Atingeti usor centrul fiecarui +, in ordine, de la 1 la 5.

s Nota

~
Q ¢ Daca ati terminat cu reglarea ecranului si acesta
tot nu raspunde sau daca nu puteti efectua

reglajele, contactati dealerul autorizat Brother.

O 1» Nota

e Nu apasati prea tare pe ecran. in caz contrar se
pot produce deteriorari.

; 1 AD Value X Q +4
AD Value Y 0
+&
+ 2 + 3

Rotiti intrerupatorul principal pe pozitia OPRIT, apoi
din nou pe PORNIT.

Semnale sonore de functionare

De fiecare data cand apasati o tastd, veti auzi un semnal
sonor. Daca efectuati o operatiune gresitd, veti auzi doud sau
patru semnale sonore.

B Daca apasati o tasta (operatiune corecta)
Se aude un semnal sonor.

B Daca efectuati o operatiune gresita
Se aud doud sau patru semnale sonore.

B Daca masina se blocheaza, de exemplu

deoarece firul este incurcat

Masina emite semnale sonore timp de patru secunde si
apoi se opreste automat.

Tnainte de a continua s& coaseti, nu uitati s verificati
cauza erorii si sda o remediati.

B Dezactivarea semnalelor sonore

o Apasati pe pentru a afisa ecranul de setari.

e Afisati pagina 6.
e Setati ,Alarma” pe ,OFF.”

U Pozitie ac -

Quie / _Ine
——

(‘ Alarma

E. Ecran de deschidere

@ o 4[>
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Depanarea

Daca magina nu mai functioneaza corect, Tnainte de a
apela la service, verificati posibilele probleme descrise
mai jos.

Puteti rezolva personal majoritatea problemelor. Daca
aveti nevoie de ajutor suplimentar, Brother Solutions
Center va ofera cele mai recente raspunsuri la intrebari
frecvente si sfaturi de depanare. Vizitati-ne la

,» http://support.brother.com/ ”.

Daca problema persistd, contactati dealerul Brother sau
cel mai apropiat centru de service autorizat Brother.

Subiecte de depanare frecvente

In cele de urmeaza sunt descrise cauzele si solutiile la cele
mai uzuale subiecte de depanare. Consultati-le inainte de a
ne contacta.

Firul superior este strans pagina A-5
Fir incurcat pe spatele materialului pagina A-6
Tensiune incorecta a firului pagina A-7
Materialul este prins in masina si nu poate fi pagina A-8
SCos

Daca firul se incurca sub suportul agina A-11
bobinatorului bag

Firul superior este strans

H Mod de manifestare

e Firul superior apare ca o singurd linie continua.

e Firul inferior este vizibil de pe fata materialului.
(Consultati ilustratia de mai jos.)

¢ Firul superior s-a strans si iese daca trageti de el.
e Firul superior s-a strans si pe material apar tncretituri.

e Tensiunea firului superior este mare, iar rezultatele
nu se schimba dupa ce tensiunea firului este reglata.

Spatele materialului

Firul bobinei este vizibil de pe fata materialului
Fir superior

Fata materialului

Fir pentru bobina

CACKSACKS)

H Cauza
infilare incorecti a bobinei
Daca firul bobinei este infilat incorect, in loc sa se aplice
tensiunea corectd pe acesta, firul bobinei este tras prin
material atunci cand firul superior este ridicat. Din acest
motiv, firul este vizibil pe fata materialului.

B Detalii privind solutionarea/verificarea
Instalati corect firul bobinei.

o Apasati pe si ridicati parghia piciorusului presor.
e Scoateti bobina din suveica.

Puneti bobina in suveica astfel incat firul sa se deruleze
in sensul corect.

¢ Tineti bobina cu mana dreapta cu derularea firului
spre stanga si tineti capatul firului cu mana stanga.
Apoi, cu mana dreaptd, puneti bobina in suveica.

Daca bobina este introdusa cu derularea firului in
sensul gresit, coaserea se va executa cu o tensiune
incorecta a firului.

in timp ce mentineti bobina in pozitie cu ajutorul
degetului, treceti firul prin fanta din capacul placii
acului.

¢ Tineti apasata bobina cu mana dreaptd, apoi trageti
cu stanga capatul firului Tn jurul lamelei.

@ Lamelad
® Tineti bobina apasata cu mana dreapta.

Anexa A-5
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Depanarea

Trageti de fir pentru a-l trece prin fanta capacului placii
acului, apoi taiati-l cu cutitul taietor.

® Fanta

@ Cutit taietor

Coaserea cu tensiunea corectd a firului este posibila
dupd ce bobina a fost montata corect in suveica.

Apasati pe pentru a debloca toate tastele si
butoanele.

Fir incurcat pe spatele materialului

B Mod de manifestare

e Firul se incurcd pe spatele materialului.

¢ Dupa inceperea cusutului, se aude un zgomot
sacadat si coaserea nu poate fi continuata.

® Privind sub material, in suveica firul este incurcat.

B Cauza
infilare superioara incorectd
Dacd firul superior este infilat incorect, firul superior
trecut prin material nu poate fi tras ferm, incurcandu-se in
suveica si generand un zgomot sacadat.

B Detalii privind solutionarea/verificarea
Tndepértati firul incurcat si corectati infilarea superioara.

indepartati firul incurcat. Daci nu poate fi indepartat,
taiati firul cu foarfecele.

e Pentru detalii, consultati sectiunea ,Curatarea
suportului suveicii” la pagina A-2.

e Scoateti firul superior din masina.

¢ Dacd bobina a fost scoasa din suveica, consultati
,Instalarea bobinei” din sectiunea ,Operatiuni de
baza” si ,Detalii privind solutionarea/verificarea” din
sectiunea ,Firul superior este strans” la pagina A-5
pentru a monta corect bobina.

Consultati pasii urmatori pentru a corecta infilarea superioara.
Ridicati piciorusul presor cu ajutorul parghiei acestuia.

@ Parghia piciorusului presor
— Clapeta firului superior se deschide astfel incat
masina sd poata fi infilata.

¢ Daca piciorusul presor nu este ridicat, masina nu
poate fi infilata corect.

Apisati o dati sau de doui ori pe (butonul de
pozitionare a acului) pentru a ridica acul.

— Acul este corect ridicat atunci cand semnul de pe
volant se afla in partea de sus, asa cum este prezentat
n imaginea de mai jos. Verificati volantul si, daca
semnul nu este Tn aceasta pozitie, apdsati pe
(butonul de pozitionare a acului) pana cand semnul
ajunge in pozitia corectd.

o

@ Semn pe volant

in timp ce cu mana dreapta tineti usor firul, trageti
firul cu mana stanga si treceti-1 prin spatele capacului
conducatorului de fir si apoi spre fata.

/7

@ Capac conducéator de fir




Depanarea

Tensiune incorecta a firului
N |

in timp ce cu mana dreapta tineti firul fara sa il
tensionati, treceti firul pe sub placa conducatorului de
fir si apoi trageti-l in sus.

B Moduri de manifestare

¢ Mod de manifestare 1: Firul bobinei este vizibil pe
fata materialului. (Consultati ilustratia de mai jos)

* Mod de manifestare 2: Firul superior apare ca o linie
dreapta pe fata materialului.

* Mod de manifestare 3: Firul superior este vizibil de
pe spatele materialului. (Consultati ilustratia de mai
jos)

q

* Mod de manifestare 4: Firul bobinei apare ca o linie

@ Placa conducator de fir dreapta pe spatele materialului.

M

Treceti firul prin canalul pentru fir in ordinea indicata * Mod de manifestare 5: Cusatura de pe spatele
mai jos. materialului este slaba sau insuficient tensionata.

O Mod de manifestare 1

PAVYNYLIA 1S THINILININ]

O Mod de manifestare 3

@ Clapeta

e Apasati pe [ ,0].

Spatele materialului

Firul bobinei este vizibil de pe fata materialului
Fir superior

Fata materialului

Fir pentru bobina

Fir superior vizibil de pe spatele materialului

Glisati firul prin spatele conducatorului de fir al tijei
acului.

Firul poate fi trecut cu usurinta prin spatele
conducatorului de fir de pe tija de fixare a acului tindnd
firul cu ména stanga si introducand firul cu ména
dreaptd, asa cum este prezentat in imagine.
Asigurati-vd ca firul a fost trecut prin stanga lamelei
conducatorului de fir de pe tija de fixare a acului.

@O0

B Detalii privind cauza/solutionarea/verificarea

O Cauza1
Masina nu este infilata corect.
<Cu modurile de manifestare 1 si 2 descrise mai sus>
infilarea bobinei este incorecta.
Readuceti tensiunea firului superior la setarea standard,
apoi consultati ,Firul superior este strdns” la pagina A-5
pentru a corecta infilarea.

<Cu modurile de manifestare 3 si 5 descrise mai sus>

@ Conducétorului de fir de pe tija de fixare a acului Infilarea superioar este incorects.

® Lamela

Apoi, utilizati dispozitivul de infilare a acului pentru a
infila acul. Continuati cu procedura din ,Infilarea
acului” din sectiunea ,Operatiuni de baza”.

Readuceti tensiunea firului superior la setarea standard,
apoi consultati ,Fir incurcat pe spatele materialului” la
pagina A-6 pentru a corecta infilarea superioara.

Anexa A-7
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O Cauza2

Nu se folosesc acul si firul potrivite pentru material.

Acul masinii care trebuie utilizat depinde de tipul de

material cusut si de grosimea firului.

Daca nu se folosesc un ac si un fir potrivite pentru

material, tensiunea firului nu va fi reglata corect, ceea ce

cauzeaza incretituri Tn material sau puncte de cusdtura

lipsa.

¢ Consultati ,Combinatii material/fir/ac” din sectiunea

,Operatiuni de baza” pentru a verifica daca sunt
folosite acul si firul potrivite pentru material.

O Cauza3
Nu este selectata o tensiune superioara adecvata.
Setarea selectatd pentru tensiunea firului superior nu este
adecvata.
Consultati ,Setarea tensiunii firului” din sectiunea
,Operatiuni de baza” pentru a selecta tensiunea adecvata
a firului.
Tensiunea adecvata a firului diferd in functie de tipul de
material si de firul folosite.
*  Reglati tensiunea firului Tn timpul unui test de cusut
pe o bucatica de material identica celei utilizate Tn
proiect.

O 1» Nota

¢ Daca infilarea superioara si infilarea bobinei sunt
incorecte, tensiunea firului nu poate fi reglata
corect. Verificati mai intai infilarea superioara si
infilarea bobinei si apoi reglati tensiunea firului.

¢ Daca firul bobinei este vizibil de pe fata materialului
Apasati pe | =/ din ecranul de reglare manuala pentru

a reduce tensiunea firului superior.

Eﬂ nm

N U el

¢ Daca firul superior este vizibil de pe spatele
materialului
Apasati pe |+ din ecranul de reglare manuald pentru
a mari tensiunea firului superior.
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Materialul este prins in masina si nu poate fi
$COS

Daca materialul este prins in masina si nu poate fi scos, este
posibil ca firul sa se fi incurcat sub placa acului. Urmati
procedura descrisd mai jos pentru a scoate materialul din
masina. Dacd operatia nu poate fi executata conform acestei
procedurii, nu Tncercati sa il scoateti fortat, contactati cel mai
apropiat centru de service autorizat Brother.

B Scoaterea materialului din masina

o Opriti imediat masina.

e Opriti masina.

Scoateti acul.

Daca acul este coborat in material, rotiti volantul
dinspre dvs. (in sensul acelor de ceasornic) pentru a
ridica acul din material, apoi scoateti acul.

e Consultati ,Inlocuirea acului” din sectiunea
,Operatiuni de bazd”.

Demontati piciorusul presor si suportul piciorusului
presor.

e Consultati ,Inlocuirea piciorusului presor” si
,Demontarea si atagarea suportului piciorusului
presor” din sectiunea ,Operatiuni de bazad”.

Ridicati materialul si taiati firele de sub el.

Daca materialul poate fi scos, faceti acest lucru.
Continuati cu pasii urmdtori pentru a curata suportul
suveicii.

6 Demontati capacul placii acului.

@ Capacul placii acului
e Consultati ,Curdtarea suportului suveicii” la
pagina A-2.

a Taiati firele incurcate, apoi scoateti bobina.
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Scoateti suveica. Ridicati usor placa acului, taiati eventualele fire

Daca raman fire in suveicd, indepartati-le. incurcate, apoi scoateti placa acului.

Scoateti materialul si firele din placa acului.

>

@ Suveici Dacad nu puteti scoate materialul nici dupa ce ati
efectuat acesti pasi, contactati cel mai apropiat centru
Utilizati peria pentru curatat sau un miniaccesoriu al de service autorizat Brother.
unui aspirator pentru a indeparta orice depuneri de R =z
scame sau de praf de pe suportul suveicii si din jurul Indepartati eventualele fire din suportul suveicii si din =
acesteia. jurul ghearelor de inaintare. E
@ Rotiti volantul pentru a ridica ghearele de inaintare. Z
m
2
Aliniati cele doua orificii pentru suruburi din placa o
acului cu cele doua orificii de pe baza de fixare a placii a
acului, apoi fixati placa acului pe masina. )Z>
A . < >
Strangeti usor cu degetele surubul de pe partea dreapta s
a placii acului. Apoi, utilizati surubelnita in forma de m
@ Perie pentru curatat disc pentru a strange bine surubul de pe partea stinga.
® Suport suveica La final, strangeti bine surubul de pe partea dreapta.
Daca materialul a putut fi scos. Continuati cu pasul @

Daca materialul nu a putut fi scos. | Continuati cu pasul @

v+ Nota .. o <
S L ) Rotiti volantul pentru a verifica daca ghearele de
° - ~ . oy . . o A
Nu se !'ecomanda utilizarea spray-urilor cu aer inaintare se deplaseaza lin si nu intra in contact cu
comprimat.

marginile sloturilor din placa acului.
Utilizati surubelnita in forma de disc inclusa pentru a
desface cele doua suruburi de pe placa acului. /

0)

@ Pozitie corecta a ghearelor de inaintare
® Pozitie incorecta a ghearelor de inaintare

1
i
M

L Nota
S Nota ¢ Aveti grija sa nu scapati in masina suruburile
e Aveti grija sa nu scapati in masina suruburile demontate.
demontate.

Anexa A-9
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Introduceti suveica astfel incat marcajul A de pe
aceasta si se alinieze cu marcajul @

de pe masina.

@ marcajul A
® marcajul @
® Suveica

¢ Asigurati-vd cd punctele indicate sunt aliniate Tnainte
de a monta suveica.

A ATENTIE

¢ Nu utilizati niciodata o suveica zgariata; in caz
contrar, firul superior s-ar putea incurca, acul
s-ar putea rupe si ar putea fi afectate
performantele de cusut.

e Asigurati-va ca montati corect suveica; in caz
contrar acul se poate rupe.

Q Atasati capacul placii acului conform pasului @® din
»Curatarea suportului suveicii” la pagina A-2.
Verificati starea acului, apoi montati-I.

Dacad acul este Tn stare necorespunzatoare, de exemplu
daca este indoit, asigurati-va ca montati un ac nou.

e Consultati ,Verificarea acului” si ,inlocuirea acului”
din sectiunea ,Operatiuni de baza”.

A ATENTIE

¢ Nu utilizati niciodata ace indoite. Acele
indoite se pot rupe usor, cauzand vatamari
corporale.

s Nota

~,

Q ¢ Dupa ce ati finalizat aceasta procedura, treceti la
urmatoarea procedura din ,Verificarea
operatiunilor masinii”, pentru a verifica daca
masina functioneaza corect.

z/a De retinut
¢ Dat fiind faptul ca acul poate sa se fi deteriorat
atunci cand materialul a fost prins in masing, va
recomandam sa-I inlocuiti cu unul nou.

B Verificarea operatiunilor masinii
Daca placa acului a fost demontatd, verificati operatiunile
masinii pentru a confirma faptul cd instalarea a fost
efectuatd corect.

o Porniti masina.
T
e Selectati cusatura ! .
1

L Nota
Q ¢ Nu instalati inca piciorusul presor si firul.

Rotiti lent volantul cdtre dvs. (in sens invers acelor de
ceasornic) si priviti din toate partile, pentru a va
asigura ca acul calca pe centrul fantei din placa acului.

Daca acul intrd Tn contact cu placa acului, demontati-o
pe aceasta din urma si apoi montati-o la loc, incepand
cu pasul din ,Scoaterea materialului din masind” la

pagina A-8.
%

il

HE&M

@ Fanta din placa acului
® Volant

@

<=1

=
e Selectati cusatura g In acest moment, mariti lungimea

si latimea cusaturii la setarile maxime ale acesteia.

e Pentru detalii privind schimbarea setarilor consultati
,Setarea latimii cusaturii” si ,Setarea lungimii
cusaturii” din sectiunea ,Operatiuni de baza”.

6 Rotiti usor volantul spre dvs. (in sens invers acelor de
ceasornic) si asigurati-va ca tija acului si ghearele de
naintare functioneaza corect.

Dacad acul sau ghearele de Thaintare intra in contact cu
placa acului, masina poate sd functioneze defectuos; in
consecintd, contactati cel mai apropiat centru de
service autorizat Brother.




Depanarea

Opriti masina si apoi instalati bobina si piciorusul

presor.

e Consultati ,Instalarea bobinei” si ,inlocuirea
piciorusului presor” din sectiunea ,Operatiuni de
baza”.

a infilati corect masina.

e Pentru detalii privind infilarea masinii, consultati
JInfilarea firului superior” din sectiunea ,Operatiuni
de baza”.

) De retinut

e Este posibil ca firul sa se fi incurcat ca urmare a
infilarii superioare incorecte. Asigurati-va ca
masina este infilata corect.

e Coaseti de proba pe un material din bumbac.

s Nota

~,

Q e Coaserea incorecta poate fi rezultatul infilarii
superioare incorecte sau a coaserii materialelor
subtiri. Daca proba de cusut are rezultate slabe,
verificati infilarea superioara sau tipul de material
utilizat.

A ATENTIE

Nu demontati suportul bobinatorului chiar
daca firul se incurca sub acesta. Se pot
produce vatamari corporale.

Nu scoateti surubul de pe tija de ghidare a
bobinatorului, in caz contrar masina putand fi
deterioratd; nu puteti derula firul prin
scoaterea surubului.

@ Surubul tijei de ghidare a bobinatorului

Daca firul se incurca sub suportul

bobinatorului
——
Daca derularea bobinei incepe cand firul nu este trecut corect
pe sub discul de pretensionare al conducatorului de fir pentru
bobinare, firul se poate incurca sub suportul bobinatorului.

Intr-o astfel de situatie, derulati firul conform procedurii
urmatoare.

@ Fir
® Suport bobinator

Daca firul se incurca sub suportul bobinatorului,
apdsati o data butonul ,Start/Stop” pentru a opri
derularea bobinei.

Cand pedala de control este conectata, luati piciorul de
pe pedala de control.

Taiati firul cu foarfecele langa conducatorul de fir
pentru bobinare.

@ Conducator de fir pentru bobinare

Glisati axul bobinatorului spre stanga, apoi scoateti
bobina de pe ax si tdiati firul care duce la bobina
pentru a putea scoate complet bobina de pe ax.

Anexa A-11
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Depanarea

Tineti capatul firului cu mana stanga si derulati firul in
sensul acelor de ceasornic cu mana dreapta, asa cum
este ilustrat mai jos.

6 Derulati din nou bobina.

L Nota
¢ Asigurati-va ca firul trece corect pe sub discul de
pretensionare al conducatorului de fir pentru
bobinare.

A-12



Depanarea

Lista modurilor de manifestare

B Pregatirea

Mod de Cauza probabila Solutie Referinta
manifestare
Acul nu poate fi Acul nu este in pozitia corecta. Apasati butonul ,Pozitionare ac” pentru a ridica acul. | B-4
infilat.
Acul a fost instalat incorect. Reinstalati corect acul. B-30
Acul este intors, indoit sau varful siu este bont. | Inlocuiti acul. B-30
infilarea superioar este incorect. Verificati pasii pentru infilarea masinii si reinfilati masina. | B-22
Carligul dispozitivului de infilare a acului este Contactati dealerul autorizat Brother sau cel -
ndoit si nu trece prin urechea acului. mai apropiat centru de service autorizat
Brother.
Parghia dispozitivului de infilare a acului nu Contactati dealerul autorizat Brother sau cel -
poate fi miscata sau readusa in pozitia sa mai apropiat centru de service autorizat
initiala. Brother.
Se utilizeaza un ac de marimea 65/9. Acul nu este compatibil cu dispozitivul de infilare | B-25
a acului. Treceti manual firul prin urechea acului.
Firul bobinei nu se | Firul nu este trecut corect prin conducatorul de | Treceti corect firul prin conducatorul de fir B-16
infasoara corect pe | fir pentru bobinare. pentru bobinare.
bobina. . - ; ;
Bobina se invarte lent. Deplasati controlerul pentru viteza de cusut B-16
spre dreapta pentru marirea vitezei.
Firul derulat nu a fost infagurat corect pe infasurati firul derulat de 5 sau 6 ori pe bobing, | B-16
bobina. in sensul acelor de ceasornic.
Bobina goala nu a fost agezata corect pe ax. Asezati bobina goala pe ax si rotiti-o lent pana | B-16
cand o auziti ca anclanseaza in pozitie.
in timpul rotirii Nu ati infasurat corespunzator firul pe bobina. Dupa ce indepartati firul infasurat sub suportul | B-16, A-11
bobinei, firul La infasurarea initiald a firului pe bobina, acesta | bobinatorului, infasurati corect firul pe bobina.
acesteia a fost nu este introdus corespunzator in elementele Urmati imaginile desenate pe partea superioara
infasurat sub conducétoare. a masinii pentru ajutor la infilarea maginii pentru
suportul bobinare.
bobinatorului.
Firul bobinei nu Acul este intors, indoit sau varful sau este bont. | inlocuiti acul. B-30
poate fi tras in sus. ) = . .
Bobina este agezata incorect. Reasezati corect bobina. B-19
Nu se afiseazi nimic Intrerupétorul principal nu este pornit. PORNITI comutatorul principal. B-9
e ecranul LCD.
P Stecherul cablului de alimentare nu este Introduceti stecherul cablului de alimentare intr- | B-9
introdus intr-o priza electrica. 0 priza electrica.
Ecranul LCD este Pe ecranul LCD s-a format condens. Dupa un timp, aburirea va disparea. -
aburit.
Tastele de operare | Tastele sunt apasate cu manusi pe maini. Atingeti tastele de operare direct, cu degetele. B-5
nu réspL_md la Tastele sunt apasate cu unghia. Daca utilizati un creion tactil disponibil in
comenz. S-a utilizat un stilou tactil non-electrostatic. comert, asigurati-va ca acesta este compatibil
cu sensibilitatea capacitiva.
Tastele de operare | Sensibilitatea tastelor de operare nu este setatd | Reglati sensibilitatea tastelor de operare. B-14
nu raspund sau pentru utilizator.
sensibilitatea este
prea mare.
Lampa de cusut nu | Lampa de cusut este deteriorata. Contactati dealerul autorizat Brother sau cel -
se aprinde. mai apropiat centru de service autorizat
Brother.
,Luminozitate” este setat pe ,,OFF” in ecranul Modificati setarea pe ,ON”. B-13
de setari.
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Mod de
manifestare

Cauza probabila

Solutie

Referinta

Unitatea de
brodare nu
functioneaza.

Unitatea de brodare nu este atasata corect.

Reatasati corect unitatea de brodare.

B-53

Ghergheful a fost atagat inainte ca unitatea sa fi
fost initializata.

Demontati ghergheful si efectuati apoi corect
procesul de initializare.

B-54

B In timpul cusutului

Mod de
manifestare

Cauza probabila

Solutie

Referinta

Masina nu
functioneaza.

Butonul ,Start/Stop” nu a fost apasat. Apasati butonul ,,Start/Stop”. B-35

Axul bobinatorului este impins spre dreapta. Deplasati spre stanga axul bobinatorului. B-16

Nu este selectat niciun model. Selectati un model. B-35
Piciorusul presor nu a fost coborat. Coborati piciorusul presor. B-2
Butonul ,Start/Stop” a fost apasat cu pedala de | indepartati pedala de control sau utilizati-o B-37
control atasata. pentru a opera masina.

Butonul ,Start/Stop” a fost apasat in timp ce Utilizati pedala de control in locul butonului B-12, B-37

masina a fost setata astfel incat controlerul
vitezei de cusut sa controleze latimea cusaturii
n zigzag.

~Start/Stop” pentru a opera masina sau
selectati pentru ,,Control latime” optiunea ,,OFF”
din ecranul de setari.




Depanarea

Mod de
manifestare

Cauza probabila

Solutie

Referinta

Acul se rupe. Acul a fost instalat incorect. Reinstalati corect acul. B-30
Surubul de fixare a acului nu este strans. Strangeti surubul de fixare a acului. B-30
Acul este intors sau indoit. inlocuiti acul. B-30
Se utilizeaza un ac sau un fir nepotrivit pentru Verificati tabelul ,Combinatii material/fir/ac”. B-29
materialul selectat.

A fost utilizat piciorusul presor nepotrivit. Utilizati piciorusul presor recomandat. B-33

Firul superior este prea tensionat. Reglati tensiunea firului. B-41

Materialul este tras in timpul cusutului. Nu trageti materialul in timpul cusutului. -

Capacul pentru mosor este asezat incorect. Consultati metoda de atasare a capacului B-16
pentru mosor, apoi reatasati capacul pentru
mosor.

Exista zgarieturi in jurul fantei din placa acului. inlocuiti placa acului sau consultati dealerul A-8
autorizat Brother.

* n partea din stanga orificiului din placa acului

se afla o fanta. Aceasta nu este o zgarietura.
®
/LéJ [ \
@ Fanta

Exista zgarieturi in jurul fantei din piciorusul inlocuiti piciorusul presor sau consultati B-32

presor. dealerul autorizat Brother.

Exista zgarieturi pe suveica. inlocuiti suveica sau consultati dealerul A-2
autorizat Brother.

Acul este defect. inlocuiti acul. B-30

Nu se utilizeaza o bobina conceputa special Bobinele necorespunzatoare nu vor functiona B-16

pentru aceasta masina. corect. Utilizati numai o bobina conceputa
special pentru aceasta masina.

infilarea superioar este incorect. Verificati pasii pentru infilarea masinii si reinfilati | B-22
masina.

Bobina este asezata incorect. Reasezati corect bobina. B-19

Piciorusul presor este atasat incorect. Atasati corect piciorusul presor. B-32

Surubul piciorusului presor este slabit. Strangeti bine surubul piciorusului presor. B-33

Acul se rupe. Materialul este prea gros. Utilizati un material pe care acul il poate perfora | B-29

atunci cand volantul este rotit.

Materialul este impins fortat in timpul coaserii Lasati materialul sa treaca lejer, fara a-1impinge | -

materialelor groase sau in cazul cusaturilor fortat.

groase.

Lungimea cusaturii este prea mica. Reglati lungimea cusaturii. B-40

Stabilizatorul nu este atasat de materialul care | Atasati stabilizatorul. B-57

este brodat.

Firul este infasurat incorect pe bobina. Utilizati o bobina infasurata corect. B-56

Anexa A-15
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Mod de
manifestare

Cauza probabila

Solutie

Referinta

Firul superior se Masina nu este infilata corect (se utilizeaza Reinfilati corect masina. B-22
rupe. capacul nepotrivit pentru mosor, capacul pentru
mosor este slabit, firul nu prinde conducatorul
de fir al tijei acului etc.).
Se utilizeaza un fir innodat sau incurcat. Desfaceti nodurile si descurcati firul. -
Acul selectat nu este potrivit pentru firul utilizat. | Selectati un ac potrivit pentru tipul de fir utilizat. | B-29
Firul superior este prea tensionat. Reglati tensiunea firului. B-41
Firul este incurcat. Utilizati foarfeci etc. pentru a taia firul incurcat si | A-6
scoateti-l din suportul suveicii etc.
Acul este intors, indoit sau varful sau este bont. | Tnlocuiti acul. B-30
Acul a fost instalat incorect. Reinstalati corect acul. B-30
Exista zgarieturi in jurul fantei placii acului. inlocuiti placa acului sau consultati dealerul A-8
autorizat Brother.
* In partea din stanga orificiului din placa acului
se afla o fanta. Aceasta nu este o zgarietura.
®
/LéJ [ I_l\
@ Fanta
Exista zgarieturi in jurul fantei din piciorusul inlocuiti piciorusul presor sau consultati B-32
presor. dealerul autorizat Brother.
Exista zgarieturi pe suveica. inlocuiti suveica sau consultati dealerul A-2
autorizat Brother.
Se utilizeaza un ac sau un fir nepotrivit pentru Verificati tabelul ,Combinatii material/fir/ac”. B-29
materialul selectat.
in timpul cusutului, firul s-a innodat sau s-a Reinfilati firele superior si inferior. B-19, B-22
ncurcat.
Nu se utilizeaza o bobina conceputa special Bobinele necorespunzatoare nu vor functiona B-16
pentru aceasta masina. corect. Utilizati numai o bobina conceputa
special pentru aceasta masina.
Firul este incurcat | Infilarea superioar este incorecta. Verificati pasii pentru infilarea maginii si reinfilati | B-22, A-6
pe spatele masina. Asigurati-va ca piciorusul presor se afla
materialului. in pozitia ridicata atunci cand infilati masina,
astfel incat firul superior sa capete tensiunea
corecta.
Se utilizeaza un ac sau un fir nepotrivit pentru Verificati tabelul ,Combinatii material/fir/ac”. B-29
materialul selectat.
Firul superior este | Firul bobinei a fost instalat gresit. Instalati corect firul bobinei. B-19, A-5
prea tensionat.
Firul bobinei se Bobina este agezata incorect. Reagezati corect bobina. B-19
rupe.

P Firul este infasurat incorect pe bobina. Utilizati o bobina infasurata corect. B-16
Exista zgarieturi pe bobina sau aceasta nu se inlocuiti bobina. B-19
roteste corect.

Firul este incurcat. Utilizati foarfeci etc. pentru a taia firul incurcat si | A-8
scoateti-l din suportul suveicii etc.
Nu se utilizeaza o bobina conceputa special Bobinele necorespunzatoare nu vor functiona B-16
pentru aceasta masina. corect. Utilizati numai o bobina conceputa
special pentru aceasta masina.




Depanarea

Mod de
manifestare

Cauza probabila

Solutie

Referinta

Materialul se Firul superior sau bobina este infilata gresit. Verificati pasii pentru infilarea masinii si B-22
increteste. reinfilati-o corect.
Capacul pentru mosor este asezat incorect. Consultati metoda de atasare a capacului pentru | B-22
mosor, apoi reatasati capacul pentru mosor.
Se utilizeaza un ac sau un fir nepotrivit pentru Verificati tabelul ,Combinatii material/fir/ac”. B-29
materialul selectat.
Acul este intors, indoit sau varful siu este bont. | inlocuiti acul. B-30
Cusaturile sunt prea lungi la coaserea Scurtati lungimea cusaturii. B-40
materialelor subtiri.
Tensiunea firului este setata incorect. Reglati tensiunea firului. B-41
Piciorus presor gresit. Utilizati piciorusul presor corect. B-33
Cusitura nu este Piciorusul presor utilizat nu este adecvat pentru | Atagati piciorusul presor adecvat pentru tipul de | B-33
realizati corect. tipul de cusatura pe care doriti s-o realizati. cusatura pe care doriti s-o realizati.
Tensiunea firului este incorecta. Ajustati tensiunea firului superior. B-41, A-7
: N N . indepartati firul incurcat. Daca firul s-a incurcat | A-8
Firul s-a incurcat, de exemplu in suveica. N Y e .
in suveica, curatati suportul suveicii.
Ghearele de inaintare sunt reglate in pozitia Glisati comutatorul pentru pozitionarea B-2
inferioara. ghearelor de Tnaintare cétre dreapta (sjefe).
Puncte de cusatura | Masina este infilatd incorect. Verificati pasii pentru infilarea maginii i B-22
lipsa reinfilati-o corect.
Se utilizeaza un ac sau un fir nepotrivit pentru Verificati tabelul ,Combinatii material/fir/ac”. B-29
materialul selectat.
Acul este intors, indoit sau varful siu este bont. | Tnlocuiti acul. B-30
Acul a fost instalat incorect. Reinstalati corect acul. B-30
Acul este defect. inlocuiti acul. B-30
Sub placa acului s-au acumulat praf sau scame. | indepértati praful sau scamele cu ajutorul periei. | A-2
Se cos materiale subtiri sau elastice. Coaseti cu o coala subtire de hartie sub -
material.
Nu exist3 nicio Acul este intors, indoit sau varful siu este bont. | inlocuiti acul. B-30
cusatura . .. . .
Bobina este agsezata incorect. Reasezati corect bobina. B-19
infilarea superioari este incorect. Verificati pasii pentru infilarea masinii si reinfilati | B-22
masina.
Sunet ascutit in Tn ghearele de inaintare s-au acumulat praf sau scame. | Indepértati praful sau scamele. A-2
timpul cusutului N . . L ) . L
In suportul suveicii s-au prins bucati de fir. Curatati suportul suveicii. A-2
infilarea superioar este incorects. Verificati pasii pentru infilarea masginii si reinfilati | B-22
masina.
Nu se utilizeaza o bobina conceputa special Bobinele necorespunzatoare nu vor functiona B-16
pentru aceasta masina. corect. Utilizati numai o bobina conceputa
special pentru aceasta masina.
Exista gauri de ac sau urme de frictiune in inlocuiti suveica sau consultati dealerul A-2
suportul suveicii. autorizat Brother.
Materialul nu trece | Ghearele de inaintare sunt reglate in pozitia Glisati comutatorul pentru pozitionarea B-2
prin masina. inferioara. ghearelor de inaintare cétre dreapta (sfefe).
Cusaturile sunt prea apropiate una de alta. Mariti setarea pentru lungimea cusaturii. B-40
A fost utilizat piciorusul presor nepotrivit. Utilizati piciorusul presor corect. B-33
Acul este intors, indoit sau varful sau este bont. | inlocuiti acul. B-30
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Mod de
manifestare

Cauza probabila

Solutie

Referinta

Materialul nu trece | Firul este incurcat. Taiati firul incurcat si indepartati-1 din suportul A-8
prin masina. suveicii.
Piciorusul zigzag ,,J” este inclinat pe o cusatura | Utilizati stiftul de blocare a piciorusului presor -
groasa, la inceputul acesteia. (butonul negru de pe partea stanga) de pe
piciorusul zigzag ,,J” pentru a mentine
piciorusul presor drept in timpul cusutului.
Presiunea de apasare a piciorusului presor este | Reglati presiunea de apasare a piciorului presor | B-44
setata incorect pentru material. n ecranul cu setari.
Materialul se Mecanismul de alimentare este deteriorat. Contactati dealerul autorizat Brother sau cel -
deplaseazi in sens mai apropiat centru de service autorizat
opus. Brother.
Acul intrd in Surubul de fixare a acului este slabit. Strangeti bine surubul de fixare a axului. Daca B-30
contact cu placa acul este indoit sau bont, inlocuiti-l cu unul nou.
acului. R . R N - .
Acul este intors, indoit sau vérful sdu este bont. | Inlocuiti acul. B-30
Materialul care Firul s-a incurcat sub placa acului. Ridicati materialul si taiati firele de sub el, apoi | A-8
este cusut la curatati suportul suveicii.
masina nu poate fi
scos.
in masini a cizut | - Opriti magina si demontati placa acului. Dac& A-8
un ac rupt. acul cazut in masina poate fi vazut, utilizati o
penseta pentru a-l indeparta. Dupa ce ati
indepartat acul, readuceti placa acului in pozitia
sa initiala si introduceti un ac nou.
inainte de a porni masina, rotiti incet volantul
catre dvs. pentru a verifica daca se roteste lin si
daca acul nou intra prin centrul fantei din placa
acului. Daca volantul nu se roteste lin sau daca
acul cazut in masina nu poate fi indepartat,
consultati dealerul autorizat Brother sau cel mai
apropiat centru de service autorizat Brother.
Volantul se roteste | Firul este incurcat in suveica. Indepértati firul incurcat din suveica. Reinstalati | A-6, A-8
cu dificultate. suveica, astfel incat aceasta sa fie pozitionata
corect.

B Dupa cusut

Mod de
manifestare

Cauza probabila

Solutie

Referinta

Tensiunea firului
este incorecta.

infilarea superioar4 este incorecta. Verificati pasii pentru infilarea masginii si reinfilati | B-22
masina.
Bobina este asezata incorect. Reasezati bobina. (Daca placa acului a fost B-19, A-2
indepartata, remontati-o la loc si strangeti
suruburile Tnainte de a instala suveica.
Asigurati-va ca acul intra prin centrul fantei din
placa acului.)
Se utilizeaza un ac sau un fir nepotrivit pentru Verificati tabelul ,Combinatii material/fir/ac”. B-29
materialul selectat.
Suportul piciorusului presor nu este atasat Reatasati corect suportul piciorusului presor. B-32
corect.
Tensiunea firului este setata incorect. Reglati tensiunea firului. B-41
Firul este infasurat incorect pe bobina. Utilizati o bobina infasurata corect. B-19
Acul este intors, indoit sau varful sau este bont. | inlocuiti acul. B-30
Nu se utilizeaza o bobina conceputa special Bobinele necorespunzatoare nu vor functiona B-16
pentru aceasta masina. corect. Utilizati numai o bobina conceputa
special pentru aceasta masina.




Depanarea

Mod de
manifestare

Cauza probabila

Solutie

Referinta

Caracterele sau Setarile de reglare a modelului au fost realizate | Revizuiti setarile de reglare a modelului. -
modelele incorect.
decorative sunt
aliniate incorect.
Modelul nu iese A fost utilizat piciorugul presor nepotrivit. Atagati piciorusul presor corect. B-33
corect. " ) . . . .
Nu s-a utilizat un material stabilizator pe Atasati un material stabilizator. -
materialele subtiri sau elastice.
Tensiunea firului este setata incorect. Reglati tensiunea firului. B-41
Materialul a fost tras, impins sau ghidat stramb | Coaseti ghidand concomitent materialul cu B-35
n timp ce a fost cusut. mainile, astfel incat acesta sa treaca in linie
dreapta prin masina.
Firul s-a incurcat, de exemplu in suveica. indepartati firul incurcat. Dac3 firul s-a incurcat | A-2
n suveica, curatati suportul suveicii.
Modelul broderiei Firul este rasucit. Utilizati foarfeci etc. pentru a taia firul rasucit si | A-8
nu este cusut scoateti-l din suveica etc.
corect. . . . . . . ) .
Tensiunea firului este setata incorect. Reglati tensiunea firului. B-41
Materialul nu a fost introdus corect in gherghef | Daca materialul nu este intins in gherghef, B-57
(materialul era neintins etc.). modelul poate iesi nereusit sau acesta poate fi
strans. Asezati materialul corect in gherghef.
Nu s-a atasat un material stabilizator. Utilizati intotdeauna un material stabilizator, in B-57
special in cazul materialelor elastice, usoare, cu
textura groasa sau care cauzeaza frecvent
strangerea modelului. Contactati dealerul
autorizat Brother pentru stabilizatorul corect.
in apropierea masinii a fost amplasat un obiect | Daca ghergheful se loveste de ceva in timpul B-56
de care transportorul sau ghergheful s-a lovit in | cusutului, modelul nu va iesi corect. Nu
timpul cusutului. amplasati niciun obiect in zona in care
ghergheful se poate lovi de acesta in timpul
cusutului.
Materialul care depaseste marginile Reintroduceti materialul in gherghef astfel incat | B-57
gherghefului interfereaza cu bratul de cusut, excesul de material sa fie departe de bratul de
astfel ca unitatea de brodare nu se poate misca. | cusut si rotiti modelul la 180 grade.
Materialul este prea greu, asa ca unitatea de Puneti o carte mare si groasa sau un obiect -
brodare nu se poate migca liber. similar sub capul bratului pentru a ridica usor
partea grea si mentineti-l drept.
Modelul broderiei Materialul atarna de pe masa. Daca materialul atarna de pe masa in timpul B-56
nu este cusut brodarii, unitatea de brodare nu se va misca
corect. liber. Amplasati materialul astfel incat sa nu
atérne de pe masa sau tineti-l pentru a
impiedica alunecarea acestuia.
Materialul s-a agatat sau s-a prins in ceva. Opriti masina si amplasati materialul astfel incat | —
acesta sa nu fie agatat sau prins.
Ghergheful a fost indepartat in timpul cusutului | Daca piciorusul presor este lovit sau unitatea de | B-61
(de exemplu pentru a reaseza bobina). brodare este deplasata in timpul cusutului,
Piciorusul presor a fost lovit sau mutat in timpul | modelul nu va iesi. Aveti grija la demontarea sau
demontarii sau atasarii gherghefului sau reatasarea gherghefului in timpul cusutului.
unitatea de brodare a fost deplasata.
Stabilizatorul este atasat incorect, de exemplu Atagati corect stabilizatorul. B-57
este mai mic decat ghergheful.
Pe suprafata Tensiunea firului este setaté incorect. Reglati tensiunea firului. -
materialului apar o o . ) ) . ) .
bucle in timpul Combinatia de suveica si fir de bobina este Schimbati suveica sau firul de bobina, astfel B-56
brodarii incorecta. incat sa se utilizeze combinatia corecta.
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Depanarea

Mesajele de eroare

Daca sunt efectuate operatiuni eronate, pe ecranul LCD sunt afisate mesaje si indicatii privind utilizarea. Urmati instructiunile
afisate. Dacd apdsati pe | o« | sau daca efectuati operatiunea corectd in timp ce se afiseaza un mesaj de eroare, mesajul va
dispdrea.

Mesajele de eroare Cauza/solutie

S-a produs o defectiune. Opriti si reporniti masina. | Acest mesaj este afisat daca se produc defectiuni.
Opriti si apoi reporniti masina.

1 Daca acest mesaj continua sa apara, este posibil ca masina sa functioneze
defectuos. Va rugam sa contactati dealerul autorizat Brother sau cel mai
apropiat centru de service autorizat Brother.

o Nu poate fi modificata configuratia caracterelor. Acest mesaj este afisat daca exista prea multe caractere si configuratia
curbaté a caracterelor este imposibila.

3 Nu poate fi schimbat fontul deoarece unele litere nu | Acest mesaj apare atunci cand fontul modelului de caractere de brodat este

sunt incluse in fontul selectat. schimbat cu unul care nu include caracterele utilizate in model.

Nu pot fi recunoscute datele pentru modelul Acest mesaj apare atunci cand incercati sa apelati date de model nevalide.
selectat. Datele pot fi corupte. Opriti si reporniti Verificati datele modelului, dat fiind faptul ca oricare dintre urmatoarele poate
alimentarea. fi cauza.

4 e Datele modelului sunt corupte.

e Datele pe care ati incercat sa le apelati au fost create folosind un sistem de
design date de la alt producator.
Opriti masina, apoi reporniti-o si readuceti-o in starea sa normala.

5 Verificati si infilati din nou firul superior. Acest mesaj este afisat daca firul superior s-a rupt sau nu este infilat corect
si este apasat butonul ,Start/Stop” etc.

6 Volumul de date este prea mare pentru acest Acest mesaj este afisat atunci cand modelele pe care le editati ocupa prea
model. mult spatiu in memorie sau daca editati prea multe modele pentru memorie.
Coborati parghia pentru butoniera. Acest mesaj este afisat atunci cand péarghia pentru butoniera este ridicata,

7 este selectata o cusatura pentru butonierd, iar butonul ,Start/Stop” etc. este
apasat.

8 Coborati parghia piciorusului presor. Acest mesaj este afisat daca un buton, de exemplu butonul ,,Start/Stop”, a
fost apasat in timp ce piciorusul presor era ridicat.

9 Nu mai pot fi adaugate modele la aceasta Acest mesaj este afisat daca ati incercat sa combinati mai mult de 70 de

combinatie. cusaturi decorative.

10 Nu existd memorie suficienta pentru salvare. Acest mesaj este afisat atunci cand memoria este plina si cusatura sau

modelul nu poate fi salvat.

11 Nu existad memorie suficienta pentru a salva Acest mesaj este afisat atunci cand memoria este plina si cusatura sau
modelul. Stergeti un alt model? modelul nu poate fi salvat.

Se reapeleaza si reiau datele din memoria Acest mesaj apare daca aparatul este oprit in timpul brodarii, apoi repornit.
ioara? o . . .
12 | anterioara? Apasati pe | o | pentru a readuce masina la starea (pozitia modelului gi
numarul de cusaturi) in care se afla cand a fost oprita.
Modelul se extinde in exteriorul gherghefului. Acest mesaj este afisat atunci cand modelul de combinare a caracterelor
13 este prea mare pentru gherghef. Puteti sa rotiti modelul cu 90 de grade si sa
continuati combinarea caracterelor.
Modelul se extinde in exteriorul gherghefului. Nu Acest mesaj este afisat in cazul in care combinatia modelului de caractere
mai adaugati caractere suplimentare. este prea mare pentru a incapea in gherghef. Modificati dimensiunea

14 modelului de caractere sau dispuneti modelele astfel incat sa incapa in

gherghef. Daca ,Vedere id. Gherghef” este setat pe ,ON”, setarea pe ,,OFF”
sau selectarea unui gherghef mai mare pot fi de ajutor.
Modelul se extinde in exteriorul gherghefului. Acest mesaj este afisat atunci cand modelul de caractere brodat este

15 | Aceasta functie nu poate fi utilizata acum. redimensionat sau se comuta intre scrierea pe verticald/orizontala, devenind

astfel prea mare pentru gherghef.

16 | Se recomanda intretinerea preventiva. Acest mesaj este afisat atunci cand masina necesita intretinere. (pagina A-3)
Ridicati parghia pentru butoniera. Acest mesaj este afisat atunci cand parghia pentru butoniera este ridicata,

17 este selectata o alta cusatura decat cea pentru butoniera, iar butonul ,Start/

Stop” etc. este apéasat.
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Depanarea

Mesajele de eroare Cauza/solutie

Campul modelului selectat se extinde in exteriorul Acest mesaj este afisat atunci cand modelul de broderie selectat este mai
gherghefului. mare decéat ghergheful cel mare. Reduceti dimensiunea modelului sau
18 selectati un alt model.
Acest mesaj este afigat atunci cand modelul de broderie selectat este mai
mare decat ghergheful selectat cand ,Vedere id. Gherghef” este setata pe
~ON”.
19 | Firul bobinei este aproape consumat. Acest mesaj este afisat cand firul bobinei este pe terminate.
20 A fost activat dispozitivul de siguranta al Acest mesaj este afisat atunci cand bobina este infasurata, iar motorul se
bobinatorului. Firul este incurcat? blocheaza din cauza ca firul s-a incurcat etc.
) o ) | Acest mesaj este afigat inainte ca unitatea de brodare sa se deplaseze.
29 & Sania unitatii de brodare se va misca. Tineti
mainile etc. la distanta de sanie.
22 Casetele sunt pline. Stergeti un model. Acest mesaj este afisat atunci cand memoria este plina si este necesara
stergerea unui model.
) . N ) Lo Acest mesaj este afigat atunci cand motorul se blocheaza in urma incurcarii
23 & A fost activat dispozitivul de siguranta. Firul | i 1yi sau din alte motive legate de alimentarea cu fir.
este incurcat? Acul este indoit?
Butonul ,,Pornire/Oprire” nu functioneaza cu pedala | Acest mesaj este afisat atunci cand butonul ,,Start/Stop” este apasat pentru
24 | de control conectata. Deconectati pedala de a realiza cusaturi utilitare sau cusaturi de caractere/decorative in timp ce
control. pedala de control este conectata.
Este inclus un model care nu poate fi salvat pe in functie de model, salvarea acestuia pe o unitate de memorie flash USB
25 | mediul de stocare USB. Salvati modelul in memoria | poate fi imposibila.
masginii.
26 Acest model nu poate fi utilizat. Acest mesaj este apelat atunci cand apelati un model ce nu poate fi utilizat
cu aceasta masina.
27 Acest mediu de stocare USB nu poate fi utilizat. Acest mesaj este afigat atunci cand incercati sa utilizati suporturi de date
incompatibile.
o . N Acest mesaj este afigat daca incercati sa coaseti cu o altd cusatura decét
& Opriti alimentarea si inlocuiti placa de ac. cusatura dreapta (acul in pozitie centrald), in timp ce este instalata placa
28 acului pentru cusaturi drepte.
De asemenea, acest mesaj este afisat daca placa acului este scoasa in timp
ce masina este inca pornita.
29 Eroare de mediu de stocare USB Acest mesaj este afisat atunci cand survine o eroare cu unitatea de memorie
flash USB.
30 Mediul de stocare USB nu este incircat. incircati Acest mesaj este afisat atunci cand incercati sa reapelati sau sa salvati un
mediul de stocare USB. model in timp ce nu este incarcata o unitate de memorie flash USB.
Cand butonul de control al vitezei este setat sa Acest mesaj este afisat atunci cand parghia de control al vitezei este setata
controleze latimea cusaturii in zigzag, butonul pentru a controla latimea cusaturii in zigzag, iar butonul ,,Start/Stop” este
31 . N . » - . st - % .
»Pornire/Oprire” nu functioneaza. apasat. Setati ,,Control latime” pe ,,OFF” in ecranul de setari (pagina B-12)
sau utilizati pedala de control pentru a opera masina.
F** Daca mesajul de eroare ,F**” este afisat pe ecranul LCD in timp ce masina
de cusut este utilizata, este posibil ca aceasta sa functioneze defectuos.
32 : . . . )
Contactati dealerul autorizat Brother sau cel mai apropiat centru de service
autorizat Brother.
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Actualizarea software-ului masinii cu ajutorul unitatii de memorie flash USB

Actualizarea software-ului masinii cu ajutorul unitatii de memorie flash USB

Puteti utiliza unitatea de memorie flash USB pentru a
actualiza software-ul masinii de cusut.

fn momentul in care un program de actualizare este
disponibil pe site-ul nostru web, la

,» http://support.brother.com/ ”, va rugdm sa descarcati
fisierul(ele) urmand instructiunile de pe site-ul web si pasii
enumerati mai jos.

s Nota

~,

Q e Daca utilizati unitatea de memorie flash USB
pentru a actualiza software-ul, asigurati-va ca pe
aceasta nu mai sunt salvate alte date decéat
fisierul de actualizare, inainte de a efectua
actualizarea.

e Fisierul de actualizare poate fi apelat de pe o
unitate de memorie flash USB de orice
dimensiune.

e Apisati pe | incarcars .

— Se afiseaza urmatorul ecran.

Se salveaza fisierul de upgrade.
Nu aduceti intrerupatorul
principal la OPRIT.

0%

O 1, Nota

e Daca survine o eroare, va fi afisat un mesaj de
eroare tip text. In acest moment, opriti magini si

apoi reluati procedura de la pasul o

o Porniti masina in timp ce apasati si mentineti apasat
(Buton de pozitionare ac).

O @0 adm
O
O

— Se afiseaza urmatorul ecran.

S5=1. UPG Version : x xx

Apasati Incarcare dupa
conectarea mediului de stocare
USB care contine fisierul de
upgrade.

incarcare

Introduceti unitatea de memorie flash USB in portul
USB al masinii. Suportul de date trebuie sa contina
numai fisierul de actualizare.

@® Port USB
® Unitate de memorie flash USB

s Nota

Q e Daca utilizati o unitate de memorie flash USB cu
indicator de acces, acesta din urma va incepe sa
lumineze intermitent dupa ce suportul de date a
fost introdus in masing, putand dura intre 5 si 6
secunde pana cand dispozitivul este recunoscut.
(Durata variaza in functie de unitatea de memorie
flash USB.)

Actualizarea este finalizata la afisarea ecranului
urmator.

Upgrade finalizat.

Scoateti unitatea de memorie flash USB, opriti si
reporniti masina.
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Navstivte nas na adrese http://support.brother.com/, kde

naleznete podporu pro vas vyrobek a odpovédi na ¢asté dotazy (FAQ).

Wsparcie odnosnie produktu i odpowiedzi na najczesciej zadawane pytania
(FAQ) mozna znalez¢ na stronie internetowej http://support.brother.com/.

Va rugam sa ne vizitati la http://support.brother.com/ unde puteti primi
asistenta pentru utilizarea produsului si raspunsuri la intrebarile frecvente

puse de utilizatori (FAQ).
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